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I. DISPOSICIONS XERAIS

CONSELLERIA DE PRESIDENCIA,
ADMINISTRACIONS PUBLICAS
E XUSTIZA

Orde do 24 de marzo de 2010 pola que se
incorpora un novo procedemento ao Rexistro

Telemdtico da Xunta de Galicia, regulado
polo Decreto 164/2005, do 16 de xufio.

O Decreto 164/2005, do 16 de xufio, crea o Rexis-
tro Telemético da Xunta de Galicia, que permite a
presentacién por via telemética de solicitudes, escri-
tos e comunicaciéns. Esta orde inclie no anexo VII
do Decreto 164/2005, do 16 de xufio, un novo proce-
demento, co fin de continuar impulsando o emprego
de técnicas e medios electrénicos, informéticos e tele-
maticos no desenvolvemento da actividade da Xunta
de Galicia e no exercicio das sdias competencias.

De conformidade co disposto no artigo 2.2° e a dis-
posicién adicional primeira b) e derradeira primeira
do Decreto 164/2005, do 16 de xufio, polo que se
regulan e determinan as oficinas de rexistro propias
ou concertadas da Administracién da Comunidade
Auténoma de Galicia, créase o Rexistro Telematico da
Xunta de Galicia e regilase a atencién ao cidadén,

DISPONO:
Artigo dnico.

1. Incldense no anexo VII do Decreto 164/2005,
do 16 de xufio, procedementos para os que estd habi-
litado o Rexistro Telematico da Xunta de Galicia, e
queda, pois, habilitado cos efectos previstos no seu
artigo 5.1° o seguinte procedemento:

BS403A Atencién da primeira infancia a través do
cheque infantil en escolas infantis 0-3 non sostidas
con fondos publicos.

2. O procedemento para a tramitacién electrénica
estard dispofiible no enderezo http://www.xunta.es/pre-
sentacion-electronica-da-xunta-de-galicia.

Disposicion derradeira

Unica.-Esta orde entrard en vigor o mesmo dia da
sta publicacién no Diario Oficial de Galicia.
Santiago de Compostela, 24 de marzo de 2010.
Alfonso Rueda Valenzuela

Conselleiro de Presidencia, Administraciéns
Pudblicas e Xustiza

CONSELLERIA DE EDUCACION
E ORDENACION UNIVERSITARIA

Decreto 46/2010, do 11 de marzo, polo que
se establece o curriculo do ciclo formativo
de grao medio correspondente ao titulo de
técnico en soldadura e caldeirarta.

O Estatuto de autonomia de Galicia, no seu arti-
go 31, determina que é competencia plena da Comu-

nidade Auténoma de Galicia o regulamento e a
administracién do ensino en toda a sta extensién,
nos seus niveis e graos, nas stas modalidades e
especialidades, sen prexuizo do disposto no artigo
27 da Constitucién e nas leis orgdnicas que, confor-
me o punto primeiro do seu artigo 81, a desenvolvan.

A Lei orgédnica 5/2002, do 19 de xufio, das cualifi-
caciéns e da formacién profesional, ten por obxecto
a ordenacién dun sistema integral de formacién pro-
fesional, cualificaciéns e acreditacién que responda
con eficacia e transparencia 4s demandas sociais e
econémicas a través das modalidades formativas.

A devandita lei establece que a Administracién
xeral do Estado, de conformidade co que se dispén
no artigo 149.1.30" e 7* da Constitucién espafiola, e
logo da consulta ao Consello Xeral de Formacién
Profesional, determinaré os titulos de formacién pro-
fesional e os certificados de profesionalidade que
constituirdn as ofertas de formacién profesional refe-
ridas ao Catdlogo Nacional de Cualificaciéns Profe-
sionais, creado polo Real decreto 1128/2003, do 5
de setembro, e modificado polo Real decre-
to 1416/2005, do 25 de novembro, cuxos contidos
poderdan ampliar as administraciéns educativas no
dmbito das stias competencias.

Establece, asi mesmo, que os titulos de formacién
profesional e os certificados de profesionalidade
terdn cardcter oficial e validez en todo o territorio do
Estado e serdn expedidos polas administraciéns
competentes, a educativa e a laboral respectivamen-
te.

A Lei orgdnica 2/2006, do 3 de maio, de educa-
cién, establece no seu capitulo 11 que se entende
por curriculo o conxunto de obxectivos, competen-
cias bésicas, contidos, métodos pedagéxicos e crite-
rios de avaliacién de cada unha das ensinanzas
reguladas pola citada lei.

No seu capitulo V establece as directrices xerais
da formacién profesional inicial e dispén que o
Goberno, logo da consulta 4s comunidades auténo-
mas, establecerd as titulaciéns correspondentes aos
estudos de formacién profesional, asf como os aspec-
tos bdsicos do curriculo de cada unha delas.

O Real decreto 1538/2006, do 15 de decembro,
polo que se establece a ordenacién xeral da forma-
cién profesional do sistema educativo, estableceu no
seu capitulo II a estrutura dos titulos de formacién
profesional, tomando como base o Catdlogo Nacional
de Cualificaciéns Profesionais, as directrices fixa-
das pola Unién Europea e outros aspectos de intere-
se social.

No seu capftulo 1V, dedicado 4 definicién do curri-
culo polas administraciéns educativas en desenvol-
vemento do artigo 6.3° da Lei orgdnica 2/2006, do 3
de maio, de educacién, establece que as administra-
ciéns educativas, no dmbito das stas competencias,
establecerdn os curriculos correspondentes amplian-
do e contextualizando os contidos dos titulos 4 reali-
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dade socioeconémica do territorio da stia competen-
cia, e respectando o seu perfil profesional.

Publicado o Real decreto 1692/2007, do 14 de
decembro, polo que se establece o titulo de técnico
en soldadura e caldeiraria e as stias correspondentes
ensinanzas minimas, e de acordo co seu artigo 10.2°,
correspéndelle 4 Conselleria de Educacién e Orde-
nacién Universitaria establecer o curriculo corres-
pondente no dgmbito da Comunidade Auténoma de
Galicia.

Consonte o anterior, este decreto establece o curri-
culo do ciclo formativo de formacién profesional de
técnico en soldadura e caldeiraria. Este curriculo
adapta a nova titulacién ao campo profesional e de
traballo da realidade socioeconémica galega e ds
necesidades de cualificacién do sector produtivo
canto 4 especializacién e polivalencia, e posibilita
unha insercién laboral inmediata e unha proxeccién
profesional futura.

Para estes efectos, determinase a identificacién do
titulo, o seu perfil profesional, o 4mbito profesional,
a prospectiva do titulo no sector ou nos sectores, as
ensinanzas do ciclo formativo, a correspondencia
dos médulos profesionais coas unidades de compe-
tencia para a sta acreditacién, validacién ou exen-
cién, asi como os pardmetros do contexto formativo
para cada médulo profesional no que se refire a
espazos, equipamentos, titulaciéns e especialidades
do profesorado, e as stas equivalencias para efectos
de docencia.

Asf mesmo, determinanse os accesos a outros estu-
dos, as validaciéns, exenciéns e equivalencias, e a
informacién sobre os requisitos necesarios segundo
a lexislacién vixente para o exercicio profesional,
cando proceda.

O curriculo que se establece neste decreto desen-
vélvese tendo en conta o perfil profesional do titulo
a través dos obxectivos xerais que o alumnado debe
alcanzar ao finalizar o ciclo formativo e os obxecti-
vos propios de cada médulo profesional, expresados
a través dunha serie de resultados de aprendizaxe,
entendidos como as competencias que deben adqui-
rir os alumnos e as alumnas nun contexto de apren-
dizaxe, que lles permitirdn conseguir os logros pro-
fesionais necesarios para desenvolver as sdas fun-
ciéns con éxito no mundo laboral.

Asociado a cada resultado de aprendizaxe, esta-
blécese unha serie de contidos de tipo conceptual,
procedemental e actitudinal redactados de xeito
integrado, que proporcionardn o soporte de informa-
cién e destreza precisos para lograr as competencias
profesionais, persoais e sociais propias do perfil do
titulo.

Neste sentido, a inclusién do médulo de formacién
en centros de traballo posibilita que o alumnado
complete a formacién adquirida no centro educativo
mediante a realizacién dun conxunto de actividades
de producién e/ou de servizos en situaciéns reais de

traballo no contorno produtivo do centro, de acordo
coas exixencias derivadas do Sistema Nacional de
Cualificaciéns e Formacién Profesional.

A formacién relativa 4 prevencién de riscos labo-
rais dentro do médulo de formacién e orientacién
laboral aumenta a empregabilidade do alumnado
que supere estas ensinanzas e facilita a sia incorpo-
racién ao mundo do traballo.

De acordo co artigo 9.2° do Real decreto 1538/2006,
do 15 de decembro, establécese a divisién de determi-
nados médulos profesionais en unidades formativas de
menor duracién, coa finalidade de facilitar a forma-
cién ao longo da vida, respectando, en todo caso, a
necesaria coherencia da formacién asociada a cada
unha delas.

De conformidade co exposto, por proposta da per-
soa titular da Conselleria de Educacién e Ordena-
cién Universitaria, no exercicio da facultade outor-
gada polo artigo 34 da Lei 1/1983, do 22 de febrei-
ro, reguladora da Xunta e da sda Presidencia, modi-
ficada polas leis 11/1988, do 20 de outubro; 2/2007,
do 28 de marzo, e 12/2007, do 27 de xullo, confor-
me os ditames do Consello Galego de Formacién
Profesional e do Consello Escolar de Galicia, de
acordo co ditame do Consello Consultivo de Galicia,
e logo de deliberacién do Consello da Xunta de Gali-
cia, na stia reunién do dfa once de marzo de dous mil
dez,

DISPONO:

CapriTuLo I
DISPOSICIONS XERAIS

Artigo 1°.-Obxecto.

Este decreto establece o curriculo que serd de
aplicacion na Comunidade Auténoma de Galicia
para as ensinanzas de formacién profesional relati-
vas ao titulo de técnico en soldadura e caldeiraria,
determinado polo Real decreto 1692/2007, do 14 de
decembro.

Cariruro II

IDENTIFICACION DO TiTULO, PERFIL PROFESIONAL, AMBITO
PROFESIONAL E PROSPECTIVA DO TITULO NO SECTOR OU NOS
SECTORES

Artigo 2°.-Identificacion.

O titulo de técnico en soldadura e caldeiraria iden-
tificase polos seguintes elementos:

-Denominacién: soldadura e caldeiraria.
-Nivel: formacién profesional de grao medio.
-Duracién: 2.000 horas.

-Familia profesional: fabricacién mecdnica.

-Referente europeo: CINE-3 (Clasificacién Inter-
nacional Normalizada da Educacién).
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Artigo 3°.-Perfil profesional do titulo.

O perfil profesional do titulo de técnico en solda-
dura e caldeiraria determinase pola sia competencia
xeral, polas sdas competencias profesionais, per-
soals e sociais, asi como pola relacién de cualifica-
ciéns e, de ser o caso, unidades de competencia do
Catdlogo Nacional de Cualificaciéns Profesionais
incluidas no titulo.

Artigo 4°.-Competencia xeral.

A competencia xeral deste titulo consiste en exe-
cutar os procesos de fabricacién, montaxe e repara-
ci6én de elementos de caldeiraria, canalizaciéns,
estruturas metélicas e carpintaria metélica aplican-
do as técnicas de soldadura, de mecanizado e de
conformacién, e cumprindo as especificaciéns de
calidade, prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

Artigo 5°.-Competencias profesionais, persoais e
socials.

As competencias profesionais, persoais e sociais
deste titulo son as que se relacionan a seguir:

a) Determinar procesos de fabricacién de constru-
ciéns metdlicas partindo da informacién técnica
incluida en planos de fabricacién, en normas e en
catélogos.

b) Acondicionar a drea de traballo, preparando e
seleccionando materiais, ferramentas, instrumentos,
equipamentos, elementos de montaxe e proteccion,
partindo da informacién técnica do proceso que se
vaia desenvolver.

¢) Preparar os sistemas automdticos de maquinas e
ttiles de corte, mecanizado e conformacién de cha-
pas, os perfis e as tubaxes, en funcién das fases do
proceso e das operaciéns que se vaian realizar.

d) Construir patréns, dtiles, camas e soportes par-
tindo das especificaciéns técnicas de fabricacién.

e) Obter elementos de construciéns metélicas tra-
zando, cortando, mecanizando e conformando cha-
pas, perfis e tubaxes, segundo as especificaciéns
técnicas e os procedementos de fabricacion.

f) Verificar os produtos fabricados operando cos
instrumentos de medida e utilizando procedementos
definidos, conforme as especificaciéns establecidas.

g) Montar e colocar estruturas e tubaxes, segundo
os procedementos de montaxe e cumprindo especifi-
caciéns técnicas.

h) Unir compoifientes de construciéns metdlicas
mediante soldadura oxiacetilénica, eléctrica por
arco e resistencia, de acordo coas especificaciéns do
produto e do proceso.

1) Cortar por oxigds compoifientes e elementos de
construciéons metélicas seguindo os requisitos do
proceso.

j) Protexer as tubaxes mediante o tratamento de
proteccién requirido, segundo as especificaciéns e
as ordes de traballo.

k) Realizar o mantemento de primeiro nivel en
mdquinas e equipamentos de soldadura e caldeira-
ria, de acordo coa ficha de mantemento.

) Aplicar procedementos de calidade, e de pre-
vencién de riscos laborais e ambientais, consonte o
establecido nos procesos de soldadura e caldeirarfa.

m) Verificar que as estruturas ou as tubaxes se
axusten 4s especificaciéns establecidas, mediante a
realizacién das probas de resistencia estrutural e de
estanquidade requiridas.

n) Reparar elementos de construciéns metélicas e
conseguir a calidade requirida.

o) Resolver as incidencias relativas 4 suia activida-
de, logo de identificar as causas que as provocan,
tomando responsablemente as decisiéns.

p) Adaptarse a novas situaciéns laborais e a dife-
rentes postos de traballo orixinados por cambios tec-
noléxicos e organizativos nos procesos produtivos.

q) Cumprir os obxectivos da producién, colaboran-
do co equipo de traballo e actuando conforme os
principios de responsabilidade e tolerancia.

r) Exercer os dereitos e cumprir as obrigas que
derivan das relaciéns laborais, de acordo co estable-
cido na lexislacién.

s) Xestionar a propia carreira profesional, anali-
zando oportunidades de emprego, de autoemprego e
de aprendizaxe.

t) Crear e xestionar unha pequena empresa, reali-
zando o estudo de viabilidade de produtos, de plani-
ficacién da producién e de comercializacion.

u) Participar na vida econémica, social e cultural,
cunha actitude critica e responsable.

Artigo 6°.-Relacion de cualificacions e unidades de
competencia do Catdlogo Nacional de Cualificacions
Profesionais incluidas no titulo.

Cualificaciéns profesionais completas incluidas no
titulo:

a) Soldadura FME035_2 (Real decreto 295/2004,
do 20 de febreiro), que abrangue as seguintes unida-
des de competencia:

UC0098_2: realizar soldaduras e proxecciéns tér-
micas por oxigés.
UC0099_2: realizar soldaduras con arco eléctrico

con eléctrodo revestido.

UCO0100_2: realizar soldaduras con arco baixo gas
protector con eléctrodo non consumible (TIG).

UCO0101_2: realizar soldaduras con arco baixo gas
protector con eléctrodo consumible (MIG, MAG) e
proxeccidns térmicas con arco.
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b) Caldeiraria, carpintarfa e montaxe de constru-
ciéns metélicas FME350_2 (Real decreto 1699/2007,
do 14 de decembro), que abrangue as seguintes uni-
dades de competencia:

UC1139_2: trazar e cortar chapas e perfis.
UC1140_2: mecanizar e conformar chapas e perfis.

UC1141_2: montar e instalar elementos e estrutu-
ras de construciéns e carpintaria metélica.

¢) Fabricacién e montaxe de instalaciéns de tuba-
xe industrial FME351_2 (Real decreto 1699/2007,
do 14 de decembro), que abrangue as seguintes uni-
dades de competencia:

UC1142_2: trazar e mecanizar tubaxes.
UC1143_2: conformar e armar tubaxes.
UC1144_2: montar instalaciéns de tubaxe.
Artigo 7°.-Ambito profesional.

1. Esta figura profesional exerce a sta actividade
nas industrias de fabricacién, reparacién e montaxe
de produtos de caldeiraria, carpintarfa e estrutura
relacionadas cos subsectores de construciéns meta-
licas e navais, e de fabricacién de vehiculos de
transporte, encadradas no sector industrial.

2. As ocupaciéns e os postos de traballo mdis
salientables son os seguintes:

Soldador/a e oxicortador/a.

Operador/a de proxeccién térmica.
Chapista e caldeireiro/a.

Montador/a de estruturas metdlicas.
Carpinteiro/a metélico/a.

Tubeiro/a industrial de industria pesada.

Artigo 8°.-Prospectiva do titulo no sector ou nos sec-
tores.

1. Este perfil profesional sinala unha evolucién
ascendente na capacidade para tomar decisiéns pro-
pias acerca dos procesos baixo o seu control, asf
como en asumir as funciéns de planificacién, calida-
de, mantemento xeral e prevencién de riscos labo-
rais na pequena empresa. Nesta tltima produciran-
se melloras nas condiciéns de traballo respecto 4
seguridade, e unha maior utilizacién de equipamen-
tos de proteccién individual (EPI).

2. Ao aumento da automatizacién e da robotizacién
en xeral seguird o desenvolvemento de sistemas
informéticos para o control das maquinas de corte e
conformacién. As cisallas, pregadoras e curvadoras
de rolos tamén incorporan control numérico (CNC);
xeneralizarase o uso das mdquinas de corte por plas-
ma con control numérico (CNC). Aumentardn as
méquinas de corte por l4ser e, en menor medida, as
de corte por auga.

3. En determinados sectores, como o de constru-
cién de material de transporte ferroviario, o de aero-

ndutica e o nuclear, requirese persoal soldador
homologado baixo as normas de fabricacién.

4. En soldadura, os equipamentos son cada vez
maéis sofisticados, o que permite maior control dos
pardmetros de traballo (equipamentos de arco pulsa-
do, sinérxicos -autématas-, arco somerxido -SAW-,
etc.) e, xa que logo, menor variabilidade nos resulta-
dos. Os robots de soldadura vanse xeneralizar en tra-
ballos repetitivos.

5. Incrementarase o uso da soldadura por arco
somerxido, asi como a MIG, MAG e laser, en detri-
mento da eléctrica convencional e da autéxena.
Novas técnicas permitirdn mellorar as soldaduras de
materiais de dificil soldabilidade, como titanio, fun-
dicién de grafito nodular, etc.

6. A recuperacién e a clasificacion de residuos e
ferrallas, e o tratamento axeitado de residuos téxicos
e perigosos, fanse totalmente imprescindibles.

Capituro 11T

ENSINANZAS DO CICLO FORMATIVO E PARAMETROS BASICOS
DE CONTEXTO

Artigo 9°.-Obxectivos xerais.

Os obxectivos xerais deste ciclo formativo son os
seguintes:

a) ldentificar, analizar e caracterizar as fases de
fabricacién de construciéns metdlicas, interpretando
as especificaciéns técnicas, para establecer o proce-
so méis axeitado.

b) Seleccionar ferramentas e equipamentos tendo
en conta a relacién enire as sias caracteristicas tec-
noléxicas, o seu funcionamento e as necesidades do
proceso, para acondicionar a drea de traballo.

¢) Recofiecer as caracteristicas de programas de
control numérico, robots e manipuladores, tendo en
conta as relaciéns entre as linguaxes de programa-
cién e as sdas aplicaciéns, para preparar maquinas
e sistemas.

d) Analizar as técnicas de trazar, cortar, mecanizar
e conformar, e manipular os controis das médquinas,
xustificando a secuencia operativa para obter produ-
tos de construciéns metélicas.

e) Identificar as fases e as operaciéns que haxa
que realizar, e analizar os procedementos de traballo
e a normativa para montar estruturas metdlicas e
tubaxes.

f) Identificar os valores dos pardmetros de traballo
e analizar o proceso de soldaxe ou de corte, para
preparar e pér a punto os equipamentos de soldadu-
ra ou de corte.

g) Recofiecer e manexar os equipamentos de sol-
dadura ou corte, e describir a secuencia operativa
para unir, cortar ou reparar compofientes de constru-
ciéns metdlicas.
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h) Recofiecer as técnicas de ensaios en relacién
coas prescriciéns de resistencia estrutural e de
estanquidade que haxa que cumprir, para verificar a
conformidade de produtos e instalaciéns.

1) Medir pardmetros de compofientes de constru-
ciéns metdlicas mediante o célculo do seu valor e a
sia comparacién coas especificaciéns técnicas, para
verificar a sta conformidade.

j) Identificar os tratamentos de proteccién en rela-
cién coas caracterfsticas do produto final, para pro-
texer tubaxes.

k) Identificar as necesidades de mantemento de
mdquinas e equipamentos, e xustificar a stia impor-
tancia, para asegurar a sda funcionalidade.

1) Recofiecer e valorar continxencias, determinar
as causas que as provocan e describir as acciéns
correctoras, para resolver as incidencias asociadas 4
stia actividade profesional.

m) Analizar e describir os procedementos de cali-
dade, prevencién de riscos laborais e ambientais, e
sinalar as acciéns para realizar nos casos definidos
para actuar de acordo con normas estandarizadas.

n) Valorar as actividades de traballo nun proceso
produtivo, e identificar a sia achega ao proceso glo-
bal para conseguir os obxectivos da producién.

o) Identificar e valorar as oportunidades de apren-
dizaxe e emprego, analizando as ofertas e demandas
do mercado laboral para xestionar a sta carreira pro-
fesional.

p) Recofiecer as oportunidades de negocio, identi-
ficando e analizando demandas do mercado para
crear e xestionar unha pequena empresa.

q) Recofiecer os dereitos e os deberes como axen-
te activo na sociedade, analizando o marco legal que
regula as condiciéns sociais e laborais, para partici-
par na cidadanfa democritica.

Artigo 10°.-Mddulos profesionais.

Os médulos profesionais deste ciclo formativo, que
se desenvolven no anexo I deste decreto, son os que
se relacionan a seguir:

MPO0O006. Metroloxia e ensaios.

MPO007. Interpretacién gréfica.

MPO091. Trazado, corte e conformacién.
MP0092. Mecanizado.

MPO0093. Soldadura en atmosfera natural.
MPO0094. Soldadura en atmosfera protexida.
MPO0095. Montaxe.

MP0096. Formacién e orientacién laboral.
MPO097. Empresa e iniciativa emprendedora.

MPO0098. Formacién en centros de traballo.

Artigo 11°.-Espazos e equipamentos.

1. Os espazos e os equipamentos minimos necesa-
rios para o desenvolvemento das ensinanzas deste
ciclo formativo son os establecidos no anexo 11 des-
te decreto.

2. Os espazos formativos establecidos respectardn
a normativa sobre prevencién de riscos laborais, a
normativa sobre seguridade e saide no posto de tra-
ballo, e cantas outras normas sexan de aplicacién.

3. Os espazos formativos establecidos poden ser
ocupados por diferentes grupos de alumnado que
curse 0 mesmo ou outros ciclos formativos, ou etapas
educativas.

4. Non cémpre que os espazos formativos identifi-
cados se diferencien mediante pechamentos.

5. A cantidade e caracterfsticas dos equipamentos
que se inclien en cada espazo deberdn estar en fun-
cién do nimero de alumnos e alumnas, e serdn os
necesarios e suficientes para garantir a calidade do
ensino e a adquisicién dos resultados de aprendiza-
Xe.

6. O equipamento dispord da instalacién necesaria
para o seu correcto funcionamento, as normas de
seguridade e prevencién de riscos, e cantas outras
sexan de aplicacién, e respectaranse os espazos e as
superficies de seguridade que exixan as mdquinas
en funcionamento.

Artigo 12°.-Profesorado.

1. A docencia dos médulos profesionais que cons-
titden as ensinanzas deste ciclo formativo corres-
péndelle ao profesorado do corpo de catedraticos de
ensino secundario, do corpo de profesorado ensino
secundario e do corpo de profesorado técnico de for-
macién profesional, segundo proceda, das especiali-
dades establecidas no anexo IIl A) deste decreto.

2. As titulaciéns requiridas para acceder aos cor-
pos docentes citados son, con carécter xeral, as esta-
blecidas no artigo 13 do Real decreto 276/2007, do
23 de febreiro, polo que se aproba o Regulamento de
ingreso, accesos e adquisicién de novas especialida-
des nos corpos docentes a que se refire a Lei orgdni-
ca 2/2006, do 3 de maio, de educacién, e se regula
o réxime transitorio de ingreso a que se refire a dis-
posicién transitoria décimo sétima da devandita lei.
As titulaciéns equivalentes ds anteriores para efec-
tos de docencia, para as especialidades do profeso-
rado, son as recollidas no anexo Ill B) deste decre-
to.

3. O profesorado especialista terd atribuida a com-
petencia docente dos médulos profesionais especifi-
cados no anexo Il A) deste decreto.

4. O profesorado especialista deberd cumprir os
requisitos xerais exixidos para o ingreso na funcién
ptiblica docente establecidos no artigo 12 do Real

decreto 276/2007, do 23 de febreiro, polo que se
aproba o Regulamento de ingreso, acceso e adquisi-
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cién de novas especialidades nos corpos docentes a
que se refire a Lei orgdnica 2/2006, do 3 de maio, de
educacion, e se regula o réxime transitorio de ingre-
so a que se refire a disposicién transitoria décimo
sétima da devandita lei.

5. Ademais, co fin de garantir que responda 4s
necesidades dos procesos involucrados no médulo
profesional, cémpre acreditar no comezo de cada
nomeamento unha experiencia profesional recofieci-
da no campo laboral correspondente, debidamente
actualizada, con polo menos dous anos de exercicio
profesional nos catro anos inmediatamente anterio-
res a0 nomeamento.

6. As titulaciéns requiridas para a imparticién dos
moédulos profesionais que formen o titulo, para o pro-
fesorado dos centros de titularidade privada ou de
titularidade ptblica doutras administraciéns distin-
tas das educativas, concrétanse no anexo III C) des-
te decreto.

A Conselleria de Educacién e Ordenacién Univer-
sitaria establecerd un procedemento de habilitacién
para exercer a docencia, no cal se exixird o cumpri-
mento dalgiin dos seguintes requisitos:

-Que as ensinanzas conducentes 4ds titulaciéns
citadas engloben os obxectivos dos médulos profe-
sionais.

-Que se acredite mediante certificacién unha
experiencia laboral de, polo menos, tres anos no sec-
tor vinculado 4 familia profesional, realizando acti-
vidades produtivas en empresas relacionadas impli-
citamente cos resultados de aprendizaxe.

CapiTuLo IV

ACCESOS E VINCULACION A OUTROS ESTUDOS, E CORRESPONDENCIA
DE MODULOS PROFESIONAIS COAS UNIDADES DE COMPETENCIA

Artigo 13°.-Acceso a outros estudos.

1. O técnico en soldadura e caldeiraria permite o
acceso directo para cursar calquera outro ciclo for-
mativo de grao medio, nas condiciéns de acceso que
se establezan.

2. Este titulo permitird acceder mediante proba,
con dezaoito anos cumpridos e sen prexuizo da
correspondente exencién, a todos os ciclos formati-
vos de grao superior da mesma familia profesional e
a outros ciclos formativos en que coincida a modali-
dade de bacharelato que facilite a conexién cos
ciclos solicitados.

3. Este titulo permitird o acceso a calquera das
modalidades de bacharelato, de acordo co disposto
no artigo 44.1° da Lei orgédnica 2/2006, do 3 de
maio, de educacién, e no artigo 16.3° do Real decre-

to 1538/2006, do 15 de decembro.
Artigo 14°.-Validacions e exencions.

1. As validaciéns de médulos profesionais dos titu-
los de formacién profesional establecidos ao abeiro

da Lei orgdnica 1/1990, do 3 de outubro, de ordena-

cién xeneral do sistema educativo, cos médulos pro-
fesionais dos titulos establecidos ao abeiro da Lei
orgdnica 2/2006, do 3 de maio, de educacién,
recéllense no anexo IV deste decreto.

2. Serén obxecto de validacién os médulos profe-
sionais comtins a varios ciclos formativos, de igual
denominacién, duracién, contidos, obxectivos expre-
sados como resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién, establecidos nos reais decretos polos que
se fixan as ensinanzas minimas dos titulos de forma-
cién profesional. Malia o anterior, e consonte o arti-
go 45.2° do Real decreto 1538/2006, do 15 de
decembro, quen superar o médulo profesional de
formacién e orientacién laboral, ou o médulo profe-
sional de empresa e iniciativa emprendedora en cal-
quera dos ciclos formativos correspondentes aos
titulos establecidos ao abeiro da Lei orgdni-
ca 2/2006, do 3 de maio, de educacién, terd valida-
dos os devanditos médulos en calquera outro ciclo
formativo establecido ao abeiro da mesma lei.

3. O médulo profesional de formacién e orienta-
cién laboral de calquera titulo de formacién profe-
sional poderd ser obxecto de validacién sempre que
se cumpran os requisitos establecidos no arti-
g0 45.3° do Real decreto 1538/2006, do 15 de
decembro, que se acredite polo menos un ano de
experiencia laboral e se posta o certificado de téc-
nico en prevencién de riscos laborais, nivel bdsico,
expedido consonte o disposto no Real decre-
to 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se aproba o
Regulamento dos servizos de prevencion.

4. De acordo co establecido no artigo 49 do Real
decreto 1538/2006, do 15 de decembro, poderd
determinarse a exencién total ou parcial do médulo
profesional de formacién en centros de traballo pola
sda correspondencia coa experiencia laboral, sem-
pre que se acredite unha experiencia relacionada
con este ciclo formativo nos termos previstos no
devandito artigo.

Artigo 15°.-Correspondencia dos mddulos profesio-
nais coas unidades de competencia para a sia acre-
ditacion, validacion ou exencion.

1. A correspondencia das unidades de competen-
cia cos médulos profesionais que forman as ensinan-
zas deste titulo para a stda validacién ou exencién
queda determinada no anexo V A) deste decreto.

2. A correspondencia dos médulos profesionais
que forman as ensinanzas deste titulo coas unidades
de competencia para a sta acreditacién queda deter-
minada no anexo V B) deste decreto.

CapiTuLO V
ORGANIZACION DA IMPARTICION

Artigo 16°.-Distribucion horaria.

Os médulos profesionais deste ciclo formativo
organizaranse polo réxime ordinario segundo se
establece no anexo VI deste decreto.
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Artigo 17°.-Unidades formativas.

1. Consonte o artigo 9.2° do Real decreto 1538/2006,
do 15 de decembro, e coa finalidade de facilitar a for-
macién ao longo da vida e servir de referente para a sia
imparticién, establécese no anexo VII a divisién de
determinados médulos profesionais en unidades forma-
tivas de menor duracién.

2. A Conselleria de Educacién e Ordenacién Uni-
versitaria determinard os efectos académicos da
divisién dos médulos profesionais en unidades for-
mativas.

Disposiciéns adicionais

Primeira.-Oferta nas modalidades semipresencial e
a distancia deste titulo.

A imparticién das ensinanzas dos médulos profe-
sionais deste ciclo formativo nas modalidades semi-
presencial ou a distancia, que se ofrecerdn unica-
mente polo réxime para as persoas adultas, requiri-
rd a autorizacién previa da Conselleria de Educacién
e Ordenacién Universitaria, conforme o procede-
mento que se estableza.

Segunda.-Titulacions equivalentes.

1. Consonte o establecido na disposicién adicional
trixésimo primeira da Lei orgdnica 2/2006, de edu-
cacién, o titulo que se indica a seguir terd os mes-
mos efectos profesionais que o titulo de técnico en
soldadura e caldeiraria, establecido no Real decre-
to 1692/2007, do 14 de decembro, cuxo curriculo
para Galicia se desenvolve neste decreto:

-Titulo de técnico auxiliar en construciéns metali-
cas (metal), da Lei 14/1970, do 4 de agosto, xeral de

educacién e financiamento da reforma educativa.

2. O titulo que se indica a seguir terd os mesmos
efectos profesionais e académicos que o titulo de
técnico en soldadura e caldeirarfa, establecido no

Real decreto 1692/2007, do 14 de decembro, cuxo

curriculo para Galicia se desenvolve neste decreto:

-Titulo de técnico en soldadura e caldeirarfa, esta-
blecido polo Real decreto 1657/1994, do 22 de
xullo, cuxo curriculo para Galicia foi establecido

polo Decreto 213/2000, do 21 de xullo.

3. A formacién establecida neste decreto no médu-
lo profesional de formacién e orientacién laboral
capacita para levar a cabo responsabilidades profe-
sionais equivalentes 4s que precisan as actividades
de nivel bédsico en prevencién de riscos laborais,
establecidas no Real decreto 39/1997, do 17 de
xaneiro, polo que se aproba o Regulamento dos ser-
vizos de prevencién.

Terceira.-Regulacion do exercicio da profesion.

1. De conformidade co establecido no Real decre-
to 1538/2006, do 15 de decembro, polo que se esta-
blece a ordenacion xeral da formacién profesional do
sistema educativo, os elementos recollidos neste

decreto non constitien regulacién do exercicio de
2
profesion titulada ningunha.

2. Asf mesmo, as equivalencias de titulaciéns aca-
démicas establecidas nos puntos 1 e 2 da disposi-
cién adicional segunda deste decreto entenderanse
sen prexuizo do cumprimento das disposiciéns que
habilitan para o exercicio das profesiéns reguladas.

Cuarta.-Accesibilidade universal nas ensinanzas
deste titulo.

1. A Conselleria de Educacién e Ordenacién Uni-
versitaria garantird que o alumnado poida acceder e
cursar este ciclo formativo nas condiciéns estableci-
das na disposicién derradeira décima da
Lei 51/2003, do 2 de decembro, de igualdade de
oportunidades, non-discriminacién e accesibilidade
universal das persoas con discapacidade.

2. As programaciéns didécticas que desenvolvan o
curriculo establecido neste decreto deberdn ter en
conta o principio de «desefio para todos». Para tal
efecto, recollerdn as medidas necesarias co fin de
que o alumnado poida conseguir a competencia
xeral do titulo, expresada a través das competencias
profesionais, persoais e sociais, asf como os resulta-
dos de aprendizaxe de cada un dos médulos profe-
sionais.

En calquera caso, estas medidas non poderdn
afectar de forma significativa a consecucién dos
resultados de aprendizaxe previstos para cada un
dos médulos profesionais.

Quinta.-Autorizacién a centros privados para a
imparticion das ensinanzas reguladas neste decreto.

A autorizacién a centros privados para a imparti-
cién das ensinanzas deste ciclo formativo exixird
que desde o inicio do curso escolar se cumpran os
requisitos de profesorado, espazos e equipamentos
regulados neste decreto.

Sexta.-Desenvolvemento do curriculo.

1. O curriculo establecido neste decreto require un
posterior desenvolvemento a través das programacions
did4cticas elaboradas polo equipo docente do ciclo
formativo. Estas programaciéns concretardn e adapta-
rdn o curriculo ao d&mbito socioeconémico do centro e
4s caracterfsticas do alumnado, tomando como refe-
rencia o perfil profesional do ciclo formativo a través
dos seus obxectivos xerais e dos resultados de apren-
dizaxe establecidos para cada médulo profesional.

2. Os centros educativos desenvolverdn este curri-
culo de acordo co establecido no artigo 11 do Decre-
to 124/2007, do 28 de xufio, polo que se regula o uso
e a promocién do galego no sistema educativo.

Disposicion transitoria

Unica.-Centros privados con autorizacién para
impartir ciclos formativos de formacion profesional.

A autorizacién concedida aos centros educativos
de titularidade privada para impartir as ensinanzas a
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que se fai referencia no Decreto 213/2000, do 21 de
xullo, polo que se establece o curriculo do ciclo for-
mativo de grao medio correspondente ao titulo de
técnico en soldadura e caldeiraria, entenderase refe-
rida 4s ensinanzas reguladas neste decreto.

Disposicién derrogatoria
Unica.-Derrogacion de normas.

Queda derrogado o Decreto 213/2000, do 21 de
xullo, polo que se establece o curriculo do ciclo for-
mativo de grao medio correspondente ao titulo de
técnico en soldadura e caldeirarfa, e todas as dispo-
siciéns de igual ou inferior rango que se opofian ao
disposto neste decreto, sen prexuizo da disposicién
derradeira primeira.

Disposicions derradeiras

Primeira.-Implantacion das ensinanzas recollidas
neste decreto.

1. No curso 2009-2010 implantarase o primeiro
curso polo réxime ordinario e deixard de impartirse
o primeiro curso das ensinanzas a que se fai referen-
cia no Decreto 213/2000, do 21 de xullo, polo que se
establece o curriculo do ciclo formativo de grao
medio correspondente ao titulo de técnico en solda-
dura e caldeiraria.

2. No curso 2010-2011 implantarase o segundo curso
polo réxime ordinario e deixara de impartirse o segundo
curso das ensinanzas a que se fai referencia no Decreto
213/2000, do 21 de xullo, polo que se establece o curri-
culo do ciclo formativo de grao medio correspondente ao
titulo de técnico en soldadura e caldeirarfa.

3. No curso 2009-2010 implantaranse as ensinan-
zas reguladas neste decreto polo réxime para as per-
soas adultas.

Segunda.-Desenvolvemento normativo.

1. Autorizase a persoa titular da Conselleria de
Educacién e Ordenacién Universitaria para ditar as
disposiciéns que sexan necesarias para a execucién
e o desenvolvemento do establecido neste decreto.

2. Autorizase a persoa titular da Conselleria de
Educacién e Ordenacién Universitaria para modifi-
car o anexo I B), relativo a equipamentos, cando por
razéns de obsolescencia ou actualizacién tecnol6xi-
ca asf se xustifique.

Terceira.-Entrada en vigor.

Este decreto entrard en vigor aos vinte dias da sta
publicacién no Diario Oficial de Galicia.

Santiago de Compostela, once de marzo de dous
mil dez.

Alberto Nifiez Feijéo
Presidente

Jests Vazquez Abad
Conselleiro de Educacién e Ordenacién Universitaria

1. ANEXO 1

Médulos profesionais
1.1. Médulo profesional: metroloxia e ensaios.
*Cédigo: MP0O00O6.
*Duracién: 123 horas.

1.1.1. Unidade formativa 1: metroloxia e calibra-
cién.

*Codigo: MPO006_12.
*Duracién: 73 horas.

1.1.1.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Prepara instrumentos e equipamentos de
verificacién, para o cal selecciona os ttiles e aplica
as técnicas e os procedementos requiridos.

-CA1.1. Describironse conceptos relacionados coa
metroloxfa: apreciacién, incerteza, calibracién,
metroloxia, rastrexabilidade, repetibilidade, etc.

-CA1.2. Describironse as condiciéns de tempera-
tura, humidade e limpeza que deben cumprir as
pezas que se vaian medir e os equipamentos de
medicién, para proceder ao seu control.

-CA1.3. Comprobouse que a temperatura, a humi-
dade e a limpeza dos equipamentos, das instalaciéns
e das pezas cumpran os requisitos establecidos no
procedemento de verificacion.

-CA1.4. Comprobouse a calibracién do instrumen-
to de medida.

-CAL.5. Describironse as caracteristicas construti-
vas e os principios de funcionamento dos equipa-
mentos.

-CA1.6. Valorouse a necesidade dun traballo orde-
nado e metédico na preparacién dos equipamentos.

-CA1.7. Realizdronse as operaciéns de limpeza e
mantemento necesarias para o seu correcto funcio-
namento.

*RA2. Controla dimensiéns, xeometrias e superfi-
cies de produtos, mediante o cdlculo das medidas e
a comparacién dos resultados coas especificaciéns
do produto.

-CA2.1. Identificdronse os instrumentos de medi-
da, a magnitude que controlan, o seu campo de apli-
cacién e a sta precision.

-CA2.2. Seleccionouse o instrumento de medicién
ou verificacién en funcién da comprobacién que se
queira realizar.

-CA2.3. Describironse as técnicas de medicién
utilizadas en mediciéns dimensionais, xeométricas e
superficiais.

-CA2.4. Describiuse o funcionamento dos ttiles de
medicién.
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-CA2.5. Identificdronse os tipos de erros que
inflden nunha medida e as causas que os orixinan
(instrumentos de medida, ambiente e persoal opera-

dor).

-CA2.6. Montdronse as pezas para verificar segun-
do o procedemento establecido.

-CA2.7. Aplicdronse técnicas e procedementos de
medicién de pardmetros dimensionais, xeométricos
e superficiais.

-CA2.8. Rexistrdronse as medidas obtidas nas
fichas de toma de datos ou no gréfico de control.

-CA2.9. Identificdronse os valores de referencia e
as suas tolerancias.

*RA3. Detecta desviaciéns en procesos automati-
cos, mediante a andlise e a interpretacién dos grafi-
cos de control de procesos.

-CA3.1. Relacionouse coas intervenciéns de axus-
te do proceso o concepto de capacidade de proceso
e os indices que o avalfan.

-CA3.2. Realizdronse graficos ou histogramas
representativos das variaciéns dimensionais de
cotas criticas verificadas.

-CA3.3. Interpretdronse as alarmas ou os criterios
de valoracién dos graficos de control empregados.

-CA3.4. Calculdronse, segundo o procedemento
establecido, os indices de capacidade de proceso
dunha serie de mostras medidas, con especifica-
ciéns técnicas e valores cofiecidos.

-CA3.5. Diferencidronse os tipos de graficos en
funcién da sta aplicacién.

-CA3.6. Explicouse o valor de limite de control.

*RA4. Actia consonte procedementos e normas de
calidade asociadas ds competencias do perfil profe-
sional, en relacién cos sistemas e os modelos de

calidade.

-CA4.1. Explicdronse as caracteristicas dos siste-
mas e dos modelos de calidade que afecten o proce-
so tecnol6xico deste perfil profesional.

-CA4.2. Describironse os elementos da infraestru-
tura da calidade e, dentro desta, a figura dos labora-
torios de calibracién.

-CA4.3. Identificdronse as normas e os procede-
mentos afins ao proceso de fabricacién ou control.

-CA4.4. Describfronse as actividades que cumpra
realizar para manter os sistemas ou os modelos de
calidade, nos procesos de fabricacién asociados 4s
competencias desta figura profesional.

-CA4.5. Formalizdronse os documentos asociados
ao proceso.

-CA4.6. Valorouse a influencia das normas de cali-
dade no conxunto do proceso.

1.1.1.2. Contidos bésicos.

BC1. Preparacion de pezas e medios para a verifi-
cacion.

*Preparacion de pezas para a sia medicién e a sda
verificacion.

*Condiciéns para realizar as mediciéns.
*Calibracion.

*Rigor na preparacion.

BC2. Verificacién dimensional.

*Mediciéon dimensional, xeométrica e superficial.
*Metroloxia.

*Instrumentacién metroléxica.

*Erros tipicos na medicién.

*Rexistro de medidas.

*Fichas de toma de datos.

*Rigor na obtencién de valores.

BC3. Control de procesos autométicos.
*Interpretacion de graficos de control de proceso.

*Graficos estatisticos de control de variables e
atributos.

*Concepto de capacidade do proceso e indices que
o valoran.

*Criterios de interpretacién de graficos de control.

*Interese por dar soluciéns técnicas ante a apari-
cién de problemas.

BC4. Intervencién nos sistemas e nos modelos de
xestién da calidade aplicados 4 verificacién e 4 cali-
bracién.

*Formalizacién dos rexistros de calidade.

*Conceptos fundamentais dos sistemas de xestién

de calidade.

*Flementos da infraestrutura da calidade: norma-
lizacién, certificacién, calibracién, ensaios, inspec-
cién e acreditacién.

*Normas aplicables ao proceso inherente a esta
figura profesional.

*Iniciativa persoal para achegar ideas e acordar
procedementos.

1.1.2. Unidade formativa 2: ensaios destrutivos e
non destrutivos.

*Codigo: MPO006_22.
*Duracién: 50 horas.

1.1.2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Prepara instrumentos e equipamentos de
ensaios destrutivos e non destrutivos, para o cal
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selecciona os ttiles e aplica as técnicas e os proce-
dementos requiridos.

-CA1.1. Describironse conceptos relacionados cos
ensaios destrutivos e non destrutivos.

-CA1.2. Describironse as condiciéns de tempera-
tura, humidade e limpeza que deben cumprir as
pezas que se vaian medir e os equipamentos de
medicién, para proceder ao seu control.

-CA1.3. Comprobouse que a temperatura, a humi-
dade e a limpeza dos equipamentos, das instalaciéns
e das pezas cumpran os requisitos establecidos no
procedemento de verificacion.

-CA1.4. Comprobouse a calibracién do instrumen-
to de medida.

-CA1.5. Describironse as caracteristicas construti-
vas e os principios de funcionamento dos equipa-
mentos.

-CA1.6. Valorouse a necesidade dun traballo orde-
nado e metdédico na preparacién dos equipamentos.

-CA1.7. Realizdronse as operaciéns de limpeza e
mantemento necesarias para o seu correcto funcio-
namento.

*RA2. Controla caracteristicas e propiedades do
produto fabricado, mediante o cédlculo do valor do
pardmetro e a comparacién dos resultados coas
especificaciéns do produto.

-CA2.1. Describironse os esforzos que pode sufrir
un material: traccién, compresion, flexién, torsién e
corte.

-CA2.2. Describironse as principais propiedades
mecdnicas dos materiais.

-CA2.3. Describironse os ensaios destrutivos de
traccién, compresion, dureza, resiliencia, fatiga, fle-
xién e pregamento.

-CA2.4. Describironse os ensaios non destrutivos
de inspeccién visual, liquidos penetrantes, radiogra-
fias, ultraséns, particulas magnéticas e correntes
inducidas.

-CA2.5. Describironse as mdquinas e os instru-
mentos empregados nos ensaios destrutivos e non
destrutivos, asi como o procedemento.

-CA2.6. Relaciondronse os ensaios destrutivos e
non destrutivos coas caracterfsticas que controlan.

-CA2.7. Explicdronse os erros méis caracteristicos
que se dan nos equipamentos e nas maquinas que se
empregan nos ensaios, asi como o xeito de os corri-
XIr.

-CA2.8. Prepardronse e acondiciondronse as mate-
rias e as probetas necesarias para a execucién dos
ensaios.

-CA2.9. Executdronse algins dos ensaios e obtivé-
ronse os resultados coa precisién requirida.

-CA2.10. Interpretdronse os resultados obtidos e
rexistrdronse nos documentos de calidade.

-CA2.11. Aplicdronse as normas de prevencién de
riscos laborais e as de proteccién ambiental.

*RA3. Actda consonte procedementos e normas de
calidade asociadas ds competencias do perfil profe-
sional, en relacién cos sistemas e cos modelos de

calidade.

-CA3.1. Explicdronse as caracteristicas dos siste-
mas e dos modelos de calidade que afecten o proce-
so tecnoléxico deste perfil profesional.

-CA3.2. Describironse os elementos da infraestru-
tura da calidade e, dentro desta, a figura dos labora-
torios de ensaios.

-CA3.3. Identificdronse as normas e os procede-
mentos afins ao proceso de fabricacién ou control.

-CA3.4. Describironse as actividades que cémpre
realizar para manter os sistemas ou os modelos de
calidade, nos procesos de fabricacién asociados ds
competencias desta figura profesional.

-CA3.5. Formalizdronse os documentos asociados
ao proceso.

-CA3.6. Valorouse a influencia das normas de cali-
dade no conxunto do proceso.

1.1.2.2. Contidos béasicos.

BC1. Preparacion de pezas e medios para a reali-
zacién de ensaios.

*Preparacion de pezas para o seu ensaio.
*Condiciéns para realizar os ensaios.
*Calibracion.

*Rigor na preparacion.

BC2. Control de caracteristicas do produto.

*Ensaios non destrutivos (END): inspeccién
visual, liquidos penetrantes, radiografias, ultraséns,
particulas magnéticas e correntes inducidas.

*Ensaios destrutivos (ED): de traccién, compre-
sién, dureza, resiliencia, fatiga, flexion e pregamen-
to.

*Realizacién de ensaios.
*Equipamentos utilizados nos ensaios.

*Calibracién e axuste de equipamentos de ensaios
destrutivos e non destrutivos.

BC3. Intervencién nos sistemas e nos modelos de
xestién da calidade aplicados aos ensaios destruti-
vos e non destrutivos.

*Formalizacién dos rexistros de calidade.

*Conceptos fundamentais dos sistemas de xestién

de calidade.

*Normas aplicables ao proceso inherente a esta
figura profesional.
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*Iniciativa persoal para achegar ideas e acordar
procedementos.

1.1.3. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para desempeiar a funcién asociada a calida-

de.
Esta funcién abrangue aspectos como:
-Verificacién das caracteristicas do produto.

-Mantemento de instrumentos e equipamentos de
medida e verificacién.

As actividades profesionais asociadas a esta fun-
cién aplicanse en:

-Mecanizado por arranque de material con maqui-
nas ferramenta de corte.

-Mecanizado por conformacién térmica e mecdni-
ca.

-Mecanizado por corte térmico e mecénico.
-Mecanizado con uniéns fixas e desmontables.

A formacién do médulo contribie a alcanzar os
obxectivos xerais h) e m) do ciclo formativo e as
competencias f), 1) e m).

As linas de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versardn sobre:

-Calibracién e mantemento dos instrumentos de
verificacién e dos equipamentos de ensaios.

-Aplicacién dos procedementos de verificacion e
medida, realizando célculos para a obtencién das
medidas dimensionais.

-Realizacién de ensaios para a determinacién das
propiedades dos produtos ou para o control das stas
caracteristicas.

As programaciéns diddcticas que elabore o profe-
sorado que imparta este médulo deberdn establecer
unha adecuada organizacién e secuencia dos resul-
tados de aprendizaxe, criterios de avaliacién e con-
tidos que, pola sta transversalidade, sexan comtins
a varias unidades formativas.

1.2. Médulo profesional: interpretacién gréfica.
*Codigo: MP0OOO7.
*Duracién: 133 horas.

1.2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacion.

*RA1. Determina a forma e as dimensiéns dos pro-
dutos que se van construir, interpretando a simbolo-
xfa representada nos planos de fabricacién.

-CA1.1. Recofiecéronse os sistemas de representa-
cién gréfica.

-CA1.2. Describironse os formatos de planos
empregados en fabricacién mecdnica e explicdronse

as sdas partes: marxes, cadros de rotulacién e sinais
de centraxe e de orientacion.

-CA1.3. Interpretouse o significado das linas
representadas no plano (arestas, eixes, auxiliares,
etc.) e a relacion entre elas (espazado, orde de prio-
ridade, ete.).

-CA1.4. Describironse as escalas gréficas e as
escalas normalizadas empregadas en fabricacién
mecdnica.

-CA1.5. Interpretouse a forma do obxecto repre-
sentado nas vistas ou nos sistemas de representacién
grafica.

-CA1.6. Identificdronse as secciéns e os cortes
representados nos planos.

-CA1.7. Interpretdronse as dimensiéns do obxecto
representado e identificdronse os sistemas de cota.

-CA1.8. Interpretdronse as vistas, as secciéns e 0s
detalles dos planos, e determinouse a informacién
contida nestes.

-CA1.9. Caracterizaronse as formas normalizadas
do obxecto representado: roscas, soldaduras, enta-
lladuras, etc.

-CA1.10. Identificdronse os termos en idiomas
estranxeiros dos elementos normalizados.

-CA1.11. Interpretdronse os planos de conxunto e
os despezamentos empregados na industria, asf
como a designacién dos elementos normalizados na
listaxe de pezas.

*RA2. ldentifica os compoifientes dos produtos
representados nos planos, determina as tolerancias
de forma e dimensiéns e outras caracteristicas de
cada elemento que integra o produto, e analiza e
interpreta a informacién técnica contida nos planos
de fabricacién.

-CA2.1. Identificdronse os elementos normaliza-
dos que formen parte do conxunto.

-CA2.2. Describironse os tipos de axustes en rela-
cién coas tolerancias dimensionais.

-CA2.3. Interpretdronse as tolerancias dimensio-
nais, xeométricas e superficiais de fabricacién dos
obxectos representados.

-CA2.4. Identificaronse os materiais do obxecto
representado.

-CA2.5. Identificdronse os tratamentos térmicos e
superficiais do obxecto representado.

-CA2.6. Determindronse os elementos de unién.

-CA2.7. Valorouse a influencia dos datos determi-
nados na calidade do produto final.
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*RA3. Realiza esbozos de ttiles e ferramentas
para a execucién dos procesos, e define as soluciéns
construtivas en cada caso.

-CA3.1. Seleccionouse o sistema de representa-
cién grafica mdis axeitado para representar a solu-
cién construtiva.

-CA3.2. Prepardronse os instrumentos de repre-
sentacién e os soportes necesarios para a realizacién

dos esbozos, tanto de forma manual como empregan-
do ferramentas de CAD.

-CA3.3. Realizouse manualmente o esbozo da
solucién construtiva dos ttiles e das ferramentas,
segundo as normas de representacién grafica.

-CA3.4. Realizdronse representaciéns gréficas da
solucién construtiva dos ttiles e das ferramentas
segundo as normas de representacién grafica, utili-
zando programas de CAD.

-CA3.5. Representdronse no eshozo a forma, as
dimensiéns (cotas e tolerancias dimensionais, xeo-
métricas e superficiais), os tratamentos, os elemen-
tos normalizados e os materiais.

-CA3.6. Realizouse un esbozo completo de xeito
que permita o desenvolvemento e a construcién dos
utiles.

-CA3.7. Propuxéronse melloras dos ttiles e das
ferramentas dispofiibles.

*RA4. Interpreta esquemas de automatizacién de
mdquinas e equipamentos, e identifica os elementos
representados en planos de instalaciéns pneuméti-
cas, hidrdulicas, eléctricas, programables e non pro-
gramables.

-CA4.1. Interpretouse a simboloxia utilizada para
representar elementos electrénicos, eléctricos,
hidrdulicos e pneumaticos.

-CA4.2. Relaciondronse os compofientes utilizados
en automatizacién cos simbolos do esquema da ins-
talacién.

-CA4.3. Identificdronse as referencias comerciais
dos comporiientes da instalacién e localizdronse os
compofientes nos catdlogos de provedores ou en pro-
gramas informdticos especializados.

-CA4.4. Identificdronse os valores de funciona-
mento da instalacién e as stas tolerancias.

-CA4.5. Identificdronse as conexiéns e as etique-
tas de conexién da instalacion.

-CA4.6. Identificdronse os mandos de regulacién
do sistema.

1.2.2. Contidos bdésicos.

BC1. Determinacién de formas e dimensiéns
representadas en planos de fabricacion.

*Interpretacion de planos de fabricacién.

*Normas de debuxo industrial.

*Planos de conxunto e despezamento.
*Vistas.

*Cortes e seccions.

*Cotas.

*Manexo de programas CAD.

*Representacién de formas normalizadas: chave-
tas, roscas, gufas, soldaduras, etc.

*Interpretacién de planos de fabricacién en idio-
mas estranxeiros.

BC2. Identificacién de tolerancias de dimensiéns
e formas, e outras caracterfsticas.

*Interpretacién dos simbolos utilizados en planos
de fabricacién.

*Representacién de tolerancias dimensionais,
xeométricas e superficiais.

*Representacion de elementos de unién.
*Representacion de materiais.

*Representacion de tratamentos térmicos, termo-
quimicos e electroquimicos.

BC3. Esbozamento de ttiles e ferramentas.
*Técnicas de esbozamento a man alzada.

*Ksbozamento a man alzada de soluciéns constru-
tivas de ferramentas e ttiles para procesos de fabri-
cacién.

*Esbozamento con programas de CAD de solu-
ciéns construtivas de ferramentas e ttiles para pro-
cesos de fabricacién.

BC4. Interpretacién de esquemas de automatiza-
cién.

*Identificacién de compofientes en esquemas
pneumadticos, hidrdulicos, eléctricos e programa-

bles.

*Simboloxfa de elementos pneumaticos, hidrduli-
cos, eléctricos, electrénicos e programables.

*Simboloxfa de conexiéns entre compoientes.
*Etiquetas de conexiéns.
1.2.3. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para desempefiar as funciéns de producién en
fabricacién mecdnica.

A formacién do médulo contribie a alcanzar o
obxectivo xeral a) e a competencia a).

As linas de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versardn sobre:

-Interpretacién de informacién grafica e técnica
incluida nos planos de conxunto ou de fabricacién,
en esquemas de automatizacién, en catdlogos comer-
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ciais e en calquera outro soporte que inclda repre-
sentacions graficas.

-Proposta de soluciéns construtivas de elementos
de suxeicién e pequenos ttiles representados
mediante esbozo.

1.3. Médulo profesional: trazado, corte e confor-
macion.

*Codigo: MPOO91.
*Duracién: 213 horas.

1.3.1. Unidade formativa 1: trazado, corte e con-
formacién en chapa.

*Codigo: MPO091_12.
*Duracién: 140 horas.

1.3.1.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién do
trazado, o corte e a conformacién, e describe a
secuencia das operaciéns.

-CA1.1. Estableceuse a secuencia das operaciéns
de preparacién das médquinas en funcién das carac-
teristicas do proceso que se realice.

-CA1.2. Identificdronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos en cada etapa.

-CAl.4. Explicdronse as medidas de seguridade
exixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Identificdronse os equipamentos de pro-
teccion individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara materiais, equipamentos e maqui-
nas para trazar, cortar e conformar chapas, e define
as suas funciéns en relacién coas formas ou as pezas
que se queiran obter.

-CA2.1. ldentificouse o material en funcién das
sias dimensiéns e da sda calidade, segundo as ins-
truciéns de traballo.

-CA2.2. ldentificdronse as mdquinas, os equipa-
mentos, as ferramentas, os patréns e os ttiles nece-
sarios para o trazado, o corte ou a conformacién que
se realice.

-CA2.3. Definfronse os materiais, as formas e as

imensions dos patréns e dos dtiles en funcién do
d d t d til fi d
proceso de fabricacién que se vaia empregar.

-CA2.4. Definfronse as funciéns especificas de
cada maquina ou equipamento.

-CA2.5. Programdronse mdquinas de CNC segun-
do as especificaciéns do proceso, para obter as for-
mas ou a peza requirida.

-CA2.6. Verificouse por simulacién en baleiro a
correcta execucién do programa CNC.

-CA2.7. Montédronse e axustdronse os utiles de cor-
te segundo especificaciéns do proceso.

-CA2.8. Interpretaronse as pautas de control que
cémpre ter en conta en cada operacion.

-CA2.9. Mantivose a drea de traballo co grao axei-
tado de orde e limpeza.

-CA2.10. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
bleméticas.

*RA3. Traza desenvolvementos de formas xeomé-
tricas e intersecciéns sobre chapas, e determina as
formas que se poden construir, aplicando as técnicas
de trazado.

-CA3.1. Seleccionouse o procedemento grifico en
funcién das formas e das dimensiéns dos desenvol-
vementos xeométricos que se deban obter.

-CA3.2. Aplicdronse os procedementos graficos
para obter desenvolvementos de formas xeométricas.

-CA3.3. Selecciondronse os instrumentos de trazar
e marcar requiridos en cada caso.

-CA3.4. Deducironse as correcciéns necesarias no
trazado en funcién das deformaciéns que poidan
sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

-CA3.5. Trazouse tendo en conta as variables do
proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo
e a sangria do corte, e criterios de maximo aprovei-
tamento do material.

-CA3.6. Verificouse que os trazados e as marca-
ciéns que se realizaron cumpran as especificaciéns

definidas.

*RA4. Opera con equipamentos e mdquinas de
corte térmico en chapa, tanto convencionais como de
control numérico, e identifica os pardmetros que
c6mpre controlar en relacién co produto que se deba
obter.

-CA4.1. Selecciondronse os procedementos de cor-
te térmico en funcién dos resultados que se preten-
da obter.

-CA4.2. Introducironse os pardmetros do proceso
nas maquinas.

-CA4.3. Operouse cos equipamentos e cos medios
para cortar chapa, e obtivéronse as formas e as
dimensiéns coa calidade requirida e cumprindo as
normas de uso.

-CA4.4. Aplicdronse as técnicas de corte térmico
de elementos de construciéns metélicas.

-CA4.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automético, para o cal se
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actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa

de CN.

-CA4.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido 4s especificaciéns técnicas.

-CA4.7. Describironse as deformacions que se
producen ao aplicar técnicas de corte en chapa.

-CA4.8. Identificdronse os defectos e, de ser o
caso, relaciondronse coas siias causas.

-CA4.9. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregado.

*RAS5. Opera con equipamentos e mdquinas de
corte mecénico en chapa, tanto convencionais como
de control numérico, e identifica os pardmetros que
cémpre controlar en relacién co produto que se deba
obter.

-CAS5.1. Selecciondronse os procedementos de cor-
te mecénico en funcién dos resultados que se pre-
tenda obter.

-CA5.2. Introducironse os pardmetros do proceso
nas maquinas.

-CAS5.3. Operouse cos equipamentos e cos medios
para cortar chapa, e obtivéronse as formas e as
dimensiéns coa calidade requirida e cumprindo as
normas de uso.

-CAS5.4. Aplicdronse as técnicas de corte mecdni-
co de elementos de construciéns metdlicas.

-CA5.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automdtico, para o cal se
actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa
de control numérico.

-CAS5.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido 4s especificaciéns técnicas.

-CA5.7. Describironse as deformaciéns que se
producen ao aplicar técnicas de corte en chapa.

-CA5.8. Identificdronse os defectos e, de ser o
caso, relaciondronse coas stias causas.

-CA5.9. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregado.

*RA6. Opera con equipamentos e mdquinas de
punzamento en chapa, tanto convencionais como de
control numérico, e identifica os pardmetros que
cémpre controlar en relacién co produto que se deba
obter.

-CA6.1. Selecciondronse os procedementos de
punzamento en funcién dos resultados que se pre-
tendan obter.

-CA6.2. Introducironse os pardmetros do proceso
nas maquinas.

-CA6.3. Operouse cos equipamentos e cos medios
para punzar chapa, e obtivéronse as formas e as
dimensiéns coa calidade requirida, cumprindo as
normas de uso.

-CA6.4. Aplicdronse as técnicas de punzamento
de elementos de construciéns metdlicas.

-CA6.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automdtico, para o cal se
actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa
de control numérico.

-CA6.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido ds especificaciéns técnicas.

-CA6.7. Describironse as deformaciéns que se
producen ao aplicar técnicas de punzamento en cha-

pa.

-CA6.8. Identificdronse os defectos e, de ser o
caso, relaciondronse coas sias causas.

-CA6.9. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregado.

*RA7. Opera con equipamentos e maquinas de
conformacién térmica en chapa, tanto convencionais
como de control numérico, e recofiece os pardmetros
que cémpre controlar en relacién co produto que se
queira obter.

-CA7.1. Selecciondronse os procedementos de
endereitamento e conformacién térmica en funcién
dos resultados que se pretenda obter.

-CA7.2. Operouse cos equipamentos e cos medios
para conformar termicamente chapa, e obtivéronse
as formas e as dimensiéns coa calidade requirida,
cumprindo as normas de uso.

-CA7.3. Introducironse os pardmetros do proceso
nas maquinas.

-CA7.4. Aplicdronse as técnicas de conformacién
térmica en chapas.

-CA7.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automdtico, para o cal se
actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa
de control numérico.

-CA7.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido 4s especificaciéns técnicas.

-CA7.7. Describironse as deformaciéns que se
producen ao aplicar técnicas de lifias e puntos de
calor a distintos elementos.

-CA7.8. Identificdronse defectos e, de ser o caso,
relaciondronse coas stas causas.

-CA7.9. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregados.

*RA8. Opera con equipamentos e mdquinas de
conformacién mecdnica en chapa, tanto convencio-
nais como de control numérico, e identifica os pari-
metros que cémpre controlar en relacién co produto
que se queira obter.

-CA8.1. Selecciondronse os procedementos de
endereitamento e conformacién mecdnica en funcién
dos resultados que se pretenda obter.
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-CA8.2. Operouse cos equipamentos e cos medios
para conformar mecanicamente chapas, e obtivéron-
se as formas e as dimensidns coa calidade requirida,
cumprindo as normas de uso.

-CA8.3. Introducironse os pardmetros do proceso
nas méquinas.

-CA8.4. Aplicdronse as técnicas de conformacién
mecdnica en chapas.

-CA8.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automético, para o cal se
actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa
de control numérico.

-CA8.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido ds especificaciéns técnicas.

-CA8.7. Identificaronse defectos e, de ser o caso,
relaciondronse coas stdas causas.

-CA8.8. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregado.

*RA9. Realiza o mantemento de primeiro nivel
das méquinas-ferramenta e os seus ttiles, en rela-
cién coa sda funcionalidade.

-CA9.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e
equipamentos.

-CA9.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA9.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA9.4. Verificaronse e mantivéronse os niveis dos
lubricantes.

-CA9.5. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA9.6. Rexistrdronse os controis e as revisions
que se efectuardn para asegurar a rastrexabilidade
das operaciéns de mantemento.

-CA9.7. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RA10. Cumpre as normas de prevencién de ris-
cos laborais e de proteccién ambiental, e identifica
os riscos asociados, asi como as medidas e os equi-
pamentos para os previr.

-CA10.1. Identificdronse os riscos e o nivel de
perigo que supén a manipulacién de materiais,
ferramentas, utiles, maquinas e medios de transpor-
te.

-CA10.2. Operouse coas mdquinas respectando as
normas de seguridade.

-CA10.3. Identificdronse as causas mdis frecuen-
tes de accidentes na manipulacién de materiais,
ferramentas e maquinas de corte e conformacion.

-CA10.4. Describironse os elementos de segurida-
de das mdquinas (protecciéns, alarmas, paros de
emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccién
individual (calzado, proteccién ocular, indumenta-
ria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de
trazado, corte e conformacién.

-CA10.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e mdquinas coas medidas de segu-
ridade e proteccién persoal requiridas.

-CA10.6. Determindronse as medidas de segurida-
de e de proteccion persoal que se deben adoptar na
preparacién e na execucioén das operaciéns de traza-
do, corte e conformacién.

-CA10.7. Identificaronse as fontes de contamina-
ci6én do contorno ambiental.

-CA10.8. Valordronse a orde e a limpeza das insta-
laciéns e dos equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.3.1.2. Contidos bésicos.
BC1. Organizacién do traballo.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catdlogos.
*Planificacién das tarefas.

*Valoracién da orde e da limpeza durante as fases
do proceso.

BC2. Preparacién de materiais, equipamentos e
maquinas.

*Interpretacion dos documentos de traballo.

*Equipamentos, ferramentas e dtiles de trazado,
corte térmico e conformacién.

*Valoracién dos tempos das fases e das operacions
do traballo.

*Montaxe e axuste das mdquinas e dos tiles.
*Patréns e ttiles para trazado e conformacion.

*Patréns e ttiles para fabricacién, transporte e
montaxe.

*Trazado e conformacién dos patréns e dos dtiles.
*Programacién CNC.
*Manexo e uso do control numérico.

*Autoaprendizaxe. Procura de informacién. Iden-
tificacién e resolucién de problemas.

BC3. Trazado de desenvolvementos de formas xeo-
métricas.

*Debuxo de desenvolvementos e intersecciéns de
caldeirarfa en chapa, por distintos procedementos.

*Marcacién para a identificacion de chapas.
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*Variables do proceso de fabricacién para ter en
conta no trazado.

*Deformaciéns producidas no proceso construtivo
e a sua consideracién no trazado.

* Autonomfa e iniciativa persoal. Proposta de alter-
nativas e melloras.

BC4. Corte térmico.

*Interpretacion do proceso de traballo e dos docu-
mentos dos equipamentos e das mdquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.
*Aplicacion de técnicas de corte térmico.
*Verificacién das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC5. Corte mecénico.

*Interpretaciéon do proceso de traballo, asf como
dos documentos dos equipamentos e das m4quinas.

*Montaxe e fixacion de pezas, ttiles e accesorios.
*Aplicacién de técnicas de corte mecdnico.
*Verificacién das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC6. Punzamento.

*Interpretacién do proceso de traballo e dos docu-
mentos dos equipamentos e das maquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.

*Aplicacion de técnicas de punzamento (corte e
conformacion).

*Verificacién das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC7. Conformacién térmica.

*Interpretacion do proceso de traballo, asi como
dos documentos dos equipamentos e das miquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.
*Aplicacion de técnicas de conformacién térmica.
*Verificacion das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC8. Conformacién mecdnica.

*Interpretacién do proceso de traballo e dos docu-
mentos dos equipamentos e das mdquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.

*Aplicacién de técnicas de conformacién mecéni-
ca.

*Verificacion das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC9. Mantemento de maquinas de mecanizado.

*Engraxamento, niveis de liquidos e liberacién de
residuos.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Plan de mantemento e documentos de rexistro.
*Planificacién da actividade.

BC10. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevencion de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais nas operaciéns de
trazado, corte e conformacién.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s mdquinas de
trazado, corte e conformacién.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.3.2. Unidade formativa 2: trazado, corte e con-
formacién en perfis e tubaxes.

*Codigo: MPO091_22.
*Duracién: 73 horas.

1.3.2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién do
trazado, corte e conformacién, e describe a secuen-
cia das operacions.

-CA1.1. Estableceuse a secuencia das operaciéns
de preparacién das médquinas en funcién das carac-
terfsticas do proceso que se realice.

-CA1.2. Identific4aronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos en cada etapa.

-CAl.4. Explicdronse as medidas de seguridade
exixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Identificdronse os equipamentos de pro-
teccién individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.
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*RA2. Prepara materiais, equipamentos e maqui-
nas para trazar, cortar e conformar perfis e tubaxes,
e define as stas funciéns en relacién coas formas ou
as pezas que se queiran obter.

-CA2.1. Identificouse o material en funcién das
sias dimensiéns e da sta calidade, segundo as ins-
truciéns de traballo.

-CA2.2. Identificdronse as mdquinas, os equipa-
mentos, as ferramentas, os patréns e os ttiles nece-
sarios para o trazado, o corte ou a conformacién que
se realice.

-CA2.3. Definironse os materiais, as formas e as
dimensiéns dos patréns e dos ttiles en funcién do
proceso de fabricacién que se vaia empregar.

-CA2.4. Definfronse as funciéns especificas de
cada médquina ou equipamento.

-CA2.5. Montdronse e axustdronse os ttiles de cor-
te segundo especificaciéns do proceso.

-CA2.6. Interpretaronse as pautas de control que
coémpre ter en conta en cada operacién.

-CA2.7. Mantivose a drea de traballo co grao axei-
tado de orde e limpeza.

-CA2.8. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
blemiticas.

*RA3. Traza desenvolvementos de formas xeomé-
tricas e intersecciéns sobre perfis comerciais e
tubos, e determina as formas que se poden construir,
aplicando as técnicas de trazado.

-CA3.1. Seleccionouse o procedemento grafico en
funcién das formas e das dimensiéns dos desenvol-
vementos xeométricos que se deban obter.

-CA3.2. Aplicdronse os procedementos gréficos
para obter desenvolvementos de formas xeométricas

-CA3.3. Selecciondronse os instrumentos de trazar
e marcar requiridos en cada caso.

-CA3.4. Deducironse as correcciéns necesarias no
trazado en funcién das deformaciéns que poidan
sufrir os elementos no seu proceso construtivo.

-CA3.5. Trazouse tendo en conta as variables do
proceso construtivo, a preparacién de bordos, o tipo
e a sangria do corte, e criterios de mdximo aprovei-
tamento do material.

-CA3.6. Verificouse que os trazados e as marca-
ciéns que se realizaron cumpran as especificaciéns

definidas.

*RA4. Opera con equipamentos e mdquinas de
corte térmico convencionais en perfis e tubaxes, e
identifica os pardmetros que hai que controlar en
relacién co produto que cumpra obter.

-CA4.1. Selecciondronse os procedementos de cor-
te térmico en funcién dos resultados que se preten-
da obter.

-CA4.2. Introducironse os pardmetros do proceso
nas méquinas.

-CA4.3. Operouse cos equipamentos e cos medios
para cortar perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas
e as dimensiéns coa calidade requirida, consonte as
normas de uso.

-CA4.4. Aplicdronse as técnicas de corte térmico
en perfis e tubaxe industrial.

-CA4.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automdtico, para o cal se
actuou sobre a miquina ou a ferramenta.

-CA4.6. Verificouse o axuste das caracterfisticas do
elemento obtido coas especificaciéns técnicas.

-CA4.7. Describironse as deformaciéns que se
producen ao aplicar técnicas de corte a distintos ele-
mentos.

-CA4.8. Identificdronse os defectos e, de ser o
caso, relaciondronse coas sias causas.

-CA4.9. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregado.

*RAS5. Opera con equipamentos e mdquinas de
corte mecdnico en perfis e tubaxes, tanto convencio-
nais como de control numérico, e identifica os para-
metros que cémpre controlar en relacién co produto
que se deba obter.

-CA5.1. Selecciondronse os procedementos de cor-
te mecénico en funcién dos resultados que se pre-
tenda obter.

-CAS5.2. Introducironse nas médquinas os pardme-
tros do proceso.

-CAS5.3. Operouse cos equipamentos e cos medios
para cortar perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas
e as dimensiéns coa calidade requirida, conforme as
normas de uso.

-CA5.4. Aplicédronse as técnicas de corte mecdni-
co en perfis e tubaxe industrial.

-CAS5.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automdtico, para o cal se
actuou sobre a maquina ou a ferramenta, ou o pro-
grama de control numérico.

-CAS5.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido ds especificaciéns técnicas.

-CAS5.7. Describironse as deformaciéns que se
producen ao aplicar técnicas de corte a distintos ele-
mentos.

-CA5.8. Identificdronse os defectos e, de ser o
caso, relaciondronse coas sidas causas.

-CA5.9. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregado.

*RA6. Opera con equipamentos e mdquinas de
punzamento en perfis e tubaxes, tanto convencionais
como de control numérico, e identifica os pardme-
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tros que hai que controlar en relacién co produto que
cumpra obter.

-CA6.1. Selecciondronse os procedementos de
punzamento en funcién dos resultados que se pre-
tenda obter.

-CA6.2. Introducironse os pardmetros do proceso
nas maquinas.

-CA6.3. Operouse cos equipamentos e cos medios
para punzar perfis e tubaxes, e obtivéronse as formas
e as dimensiéns coa calidade requirida, consonte as
normas de uso.

-CA6.4. Aplicédronse as técnicas de punzamento
de elementos de construciéns metilicas.

-CA6.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automdtico, para o cal se
actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa
de control numérico.

-CA6.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido 4s especificaciéns técnicas.

-CA6.7. Describfronse as deformaciéns que se
producen ao aplicar técnicas de punzamento en per-
fis e tubaxes.

-CA6.8. Identificaronse os defectos e, de ser o
caso, relaciondronse coas stias causas.

-CA6.9. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregado.

*RA7. Opera con equipamentos e méquinas de
conformacién térmica en perfis e tubaxes, e recofie-
ce os pardmetros que cémpre controlar en relacién
co produto que se queira obter.

-CA7.1. Selecciondronse os procedementos de
endereitamento e conformacién térmica en funcién
dos resultados que se pretenda obter.

-CA7.2. Operouse cos equipamentos e cos medios
para conformar termicamente perfis e tubaxes, e
obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade
requirida e cumprindo as normas de uso.

-CA7.3. Introducironse os pardmetros do proceso
nas maquinas.

-CA7.4. Aplicdronse as técnicas de conformacién
térmica en perfis e tubaxe industrial.

-CA7.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automdtico, para o cal se
actuou sobre a mdquina ou a ferramenta.

-CA7.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido 4s especificacions técnicas.

-CA7.7. Describironse as deformaciéns que se
producen ao aplicar técnicas de lifias e puntos de
calor a distintos elementos.

-CA7.8. Identificdronse defectos e, de ser o caso,
relaciondronse coas stas causas.

-CA7.9. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregados.

*RA8. Opera con equipamentos e maquinas de
conformacién mecdnica en perfis e tubaxes, tanto
convencionais como de control numérico, e identifi-
ca os pardmetros que cémpre controlar en relacién
co produto que se queira obter.

-CA8.1. Selecciondronse os procedementos de
endereitamento e conformacién mecdnica en funcién
dos resultados que se pretenda obter.

-CA8.2. Operouse cos equipamentos e cos medios
para conformar mecanicamente perfis e tubaxes, e
obtivéronse as formas e as dimensiéns coa calidade
requirida, cumprindo as normas de uso.

-CA8.3. Introducironse os pardmetros do proceso
nas maquinas.

-CA8.4. Aplicaronse as técnicas de conformacién
mecdnica en perfis e tubaxe industrial.

-CA8.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso
manual ou, de ser o caso, automdtico, para o cal se
actuou sobre a maquina, a ferramenta ou o programa
de control numérico.

-CA8.6. Verificouse o axuste das caracteristicas do
elemento obtido 4s especificaciéns técnicas.

-CA8.7. Identificdronse defectos e, de ser o caso,
relaciondronse coas stas causas.

-CA8.8. Despexouse a zona de traballo, e recolleu-
se o material e o equipamento empregado.

*RA9. Realiza o mantemento de primeiro nivel
das médquinas-ferramenta e os seus ttiles, en rela-
cién coa sida funcionalidade.

-CA9.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos.

-CA9.2. Localizaronse os elementos sobre os cales
cumpra actuar.

-CA9.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA9.4. Verificdronse e mantivéronse os niveis dos
lubricantes.

-CA9.5. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA9.6. Rexistrdronse os controis e as revisions
que se efectuardn para asegurar a rastrexabilidade
das operaciéns de mantemento.

-CA9.7. Valorouse a importancia de realizar o man-
temento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

*RA10. Cumpre as normas de prevencién de ris-
cos laborais e de proteccién ambiental, e identifica
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os riscos asociados, asi como as medidas e os equi-
pamentos para 0s previr.

-CA10.1. Identificdronse os riscos e o nivel de
perigo que supén a manipulacién de materiais,
ferramentas, utiles, maquinas e medios de transpor-
te.

-CA10.2. Operouse coas méquinas respectando as
normas de seguridade.

-CA10.3. Identificdronse as causas madis frecuen-
tes de accidentes na manipulacién de materiais,
ferramentas e maquinas de corte e conformacién.

-CA10.4. Describironse os elementos de segurida-
de das mdquinas (protecciéns, alarmas, paros de
emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccién
individual (calzado, proteccién ocular, indumenta-
ria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de
trazado, corte e conformacién.

-CA10.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e maquinas coas medidas de segu-
ridade e proteccién persoal requiridas.

-CA10.6. Determindronse as medidas de segurida-
de e de proteccién persoal que se deben adoptar na
preparacién e na execucioén das operaciéns de traza-
do, corte e conformacién.

-CA10.7. Identificdronse as fontes de contamina-
ci6én do contorno ambiental.

-CA10.8. Valordronse a orde e a limpeza de insta-
laciéns e dos equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.3.2.2. Contidos bésicos.
BC1. Organizacién do traballo.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catédlogos.
*Planificacién das tarefas.

*Valoracién da orde e da limpeza durante as fases
do proceso.

BC2. Preparacién de materiais, equipamentos e
mdquinas.

*Interpretaciéon dos documentos de traballo.

*Equipamentos, ferramentas e ttiles de trazado,
corte térmico e conformacion.

*Valoracién dos tempos das fases e das operaciéns
do traballo.

*Montaxe e axuste das mdquinas e dos utiles.
*Patréns e ttiles para trazado e conformacion.

*Patréns e utiles para fabricacién, transporte e
montaxe.

*Trazado e conformacién dos patréns e dos dtiles.

*Programacion, manexo e uso do control numéri-
co.

*Autoaprendizaxe. Procura de informacién. Iden-
tificacién e resolucién de problemas.

BC3. Trazado de desenvolvementos de formas xeo-
métricas.

*Debuxo de intersecciéns de caldeirarfa, tubaxes,
patréns, ttiles e perfis por distintos procedementos.

*Marcacién para a identificacion de perfis, tuba-
xes e elementos.

*Variables do proceso de fabricacién que cémpre
ter en conta no trazado.

*Deformaciéns producidas no proceso construtivo
e a stia consideracién no trazado.

* Autonomfa e iniciativa persoal. Proposta de alter-
nativas e melloras.

BC4.. Corte térmico.

*Interpretacién do proceso de traballo e dos docu-
mentos dos equipamentos e das maquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.
*Aplicacién de técnicas de corte térmico.
*Verificacion das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC5. Corte mecénico.

*Interpretacion do proceso de traballo e dos docu-
mentos dos equipamentos e das mdquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.
*Aplicacién de técnicas de corte mecdnico.
*Verificacién das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC6. Punzamento.

*Interpretacion do proceso de traballo e dos docu-
mentos dos equipamentos e das mdquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.

*Aplicacion de técnicas de punzamento (corte e
conformacion).

*Verificacién das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC7. Conformacién térmica.

*Interpretacién do proceso de traballo e dos docu-
mentos dos equipamentos e das mdquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.

*Aplicacién de técnicas de conformacién térmica.
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*Verificacién das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC8. Conformacién mecéanica.

*Interpretacién do proceso de traballo e dos docu-
mentos dos equipamentos e das mdquinas.

*Montaxe e fixacién de pezas, ttiles e accesorios.

*Aplicacién de técnicas de conformacién mecéni-
ca.

*Verificacion das pezas.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC9. Mantemento de mdquinas de mecanizado.

*Engraxamento, niveis de liquidos e liberacién de
residuos.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Plan de mantemento e documentos de rexistro.
*Planificacién da actividade.

BC10. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevenciéon de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais nas operaciéns de
trazado, corte e conformacién.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s maquinas de
trazado, corte e conformacién.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.3.3. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para desempefiar a funcién de producién, que
abrangue aspectos como:

-Preparacién de materiais, mdquinas, equipamen-
tos e ferramentas.

-Trazado en chapas, perfis e tubaxes.

-Execucién do corte térmico e da conformacién
con equipamentos e ferramentas manuais, maquinas
convencionais e maquinas con control numérico.

-Fabricacién de patréns e ttiles para construciéns
metélicas.

-Mantemento de usuario ou de primeiro nivel.

As actividades profesionais asociadas a esta fun-
cién aplicanse en:

-Fases previas 4 execucién do corte e da conforma-
cién, analizando os sistemas de suxeicién en funcién
do tipo de pezas e do mecanizado, e realizando ope-
raciéns de mantemento.

-Trazado de referencias para o corte ou a confor-
macién, desenvolvendo as figuras xeométricas e as
interseccions.

-Elaboracién de patréns, con anélise do proceso de
fabricacién e proposta de soluciéns construtivas.

-Execucién de operaciéns de corte e conforma-
cién, con andlise do proceso que se vai realizar e a
calidade do produto que se vaia obter, nas cales se
deben recoller actuacions relativas a:

-Aplicacién das medidas de seguridade e utili-
zacion dos equipamentos de proteccién individual
na execucién operativa.

-Aplicacién de criterios de calidade en cada
fase do proceso.

-Aplicacién da normativa de proteccién
ambiental relacionada con residuos, aspectos conta-
minantes e o seu tratamento.

-Deteccién de fallos ou desaxustes na execucién
das fases do proceso mediante a verificacién e a
valoracién do produto obtido, e reparacién de qtiles,
cando proceda.

A formacién do médulo contribie a alcanzar os
obxectivos xerais b), ¢), d) e k) e as competencias a),

b), ¢), d), e) e k).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versardn sobre:

-Operaciéns de fabricacién e reparacién de ele-
mentos de caldeiraria, carpintarfa e estruturas meta-
licas, patréns e ttiles.

-Operaciéns de elaboracién de tubaxes e acceso-
rios.

As programaciéns diddcticas que elabore o profe-
sorado que imparta este médulo deberdn establecer
unha adecuada organizacién e secuencia dos resul-
tados de aprendizaxe, criterios de avaliacién e con-
tidos que, pola sda transversalidade, sexan comtns
a varias unidades formativas.

1.4. Médulo profesional: mecanizado.
*Codigo: MP0092.
*Duracién: 160 horas.

1.4.1. Unidade formativa 1: operaciéns manuais
por arranque de labra.

*Codigo: MP0O092_12.

*Duracién: 60 horas.
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1.4.1.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién da
limadura, a serraxe, a roscaxe, etc., e describe a
secuencia das operaciéns.

-CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns
de preparacién das ferramentas en funcién das
caracteristicas do proceso que se realice.

-CA1.2. Identificdronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos en cada etapa.

-CAl.4. Explicdronse as medidas de seguridade
exixibles nos procesos de limadura, serraxe, rosca-
xe, etc.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Enumerdronse os equipamentos de pro-
teccién individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara materiais, equipamentos, ferra-
mentas e elementos de proteccion, en relacién coas
caracteristicas do produto que se desexe obter e do
material que se empregue.

-CA2.1. Selecciondronse as ferramentas ou os uti-
les en funcién das caracterfsticas da operacién e do
tipo de material que se empregue.

-CA2.2. Montouse a peza sobre os ttiles coa preci-
si6n exixida.

-CA2.3. Preparouse a drea de traballo co grao
apropiado de orde e limpeza.

-CA2.4. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
bleméticas.

*RA3. Realiza operaciéns manuais de limadura,
serraxe, roscaxe, etc., tendo en conta a relacién
entre os procedementos e o produto que se queira
obter, con aplicacién das técnicas operativas.

-CA3.1. Describironse os procedementos para
obter pezas por limadura, serraxe, roscaxe, etc.

-CA3.2. Elixiuse o equipamento consonte as
caracteristicas do material e outras exixencias.

-CA3.3. Aplicouse a técnica operativa necesaria
para executar o proceso e obtivose a peza definida,
coa calidade requirida.

-CA3.4. Comprobdronse as caracteristicas das
pezas limadas, serradas, roscadas, etc.

-CA3.5. Analizdronse as diferenzas entre o proce-
so definido e o realizado.

-CA3.6. Identificdronse as deficiencias debidas 4s
ferramentas, 4s condiciéns de corte e ao material.

-CA3.7. Mantivose unha actitude de atencién,
interese, meticulosidade, orde e responsabilidade
durante a realizacién das tarefas.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
das ferramentas en relacién coa sta funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel das ferramentas.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.5. Rexistrdronse as revisiéns e os controis
efectuados para asegurar a rastrexabilidade das ope-
raciéns de mantemento.

-CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RAS. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asi como as medidas e equipamen-
tos para os previr.

-CA5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, utiles e medios de transporte.

-CA5.2. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais e ferra-
mentas.

-CA5.3. Describironse os equipamentos de protec-
cién individual (calzado, proteccién ocular, indu-
mentaria, etc.) que se deben empregar nas opera-
ciéns de limadura, serraxe, roscaxe, etc.

-CA5.4. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais e ferramentas coas medidas de seguridade e
proteccién persoal requiridas.

-CAS5.5. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccién persoal que se deban adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de limadu-
ra, serraxe, roscaxe, etc.

-CA5.6. ldentificdronse as fontes de contamina-
ci6n do contorno ambiental.

-CAS5.7. Valordronse a orde e a limpeza das insta-
laciéns e dos equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.4.1.2. Contidos bésicos.

BC1. Organizacién do traballo.

*Relacién do proceso cos medios e as ferramentas.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.
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*Calidade: normativa e catélogos.
*Planificacién das tarefas.

*Recofiecemento e valoraciéon das técnicas de
organizacion.

BC2. Preparacién de materiais e ferramentas.

*Materiais normalizados: clasificacién, codifica-
cién e condiciéns de mecanizado.

*Interpretacion dos documentos de traballo.

*Valoracién da orde e da limpeza durante as fases
do proceso.

*1dentificacién e resolucién de problemas. Autoa-
prendizaxe.

*Conecementos dos materiais.

-Tipos de materiais para ferramentas.

-Tipos de materiais base.

-Caracterfsticas mecédnicas dos materiais
-Tratamentos térmicos aplicados &s ferramentas.
BC3. Operaciéns con ferramentas manuais.

*QOperaciéns de limadura, cicelamento, tradeadu-
ra, escariamento, roscaxe, remachadura, punzamen-
to e chafranamento.

*Caracteristicas e tipos de ferramentas.
*Valoracién das normas de utilizacién.

*Identificacién dos ttiles e das ferramentas que
mdis se empregan no taller.

BC4. Mantemento de primeiro nivel das ferramen-
tas.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Planificacién da actividade.
*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*[dentificacién de riscos.

*Determinacién das medidas de prevencién de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais nas operaciéns de
limadura, serraxe, roscaxe, etc.

*Factores fisicos e quimicos do lugar de traballo.
*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.4.2. Unidade formativa 2: operaciéns mecdnicas
por arranque de labra.

*Codigo: MP0O092_22.
*Duracién: 100 horas.

1.4.2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién do
mecanizado e describe a secuencia das operaciéns.

-CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns
de preparacién das médquinas en funcién das carac-
terfsticas do proceso que se realice.

-CA1.2. Identificdronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos en cada etapa.

-CA1.4. Explicdronse as medidas de seguridade
exixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Enumerdronse os equipamentos de pro-
teccién individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara materiais, equipamentos, ferra-
mentas e elementos de proteccién, e identifica os
pardmetros que se deban axustar en relacién coas
caracteristicas do produto que se desexe obter e
materiais que se empreguen.

-CA2.1. Selecciondronse as ferramentas ou os tti-
les en funcién das caracteristicas da operacién e do
tipo de materiais que se empreguen.

-CA2.2. Describironse os compofientes dun equi-
pamento de mecanizado, asi como os ttiles e os
accesorios, as stas funciéns e as relacién entre eles.

-CA2.3. Montdronse as ferramentas, os ttiles e os
accesorios das mdquinas.

-CA2.4. Introducironse os pardmetros do proceso
de mecanizado na maquina.

-CA2.5. Montouse a peza sobre os ttiles coa preci-
sién exixida.
-CA2.6. Preparouse a drea de traballo co grao

apropiado de orde e limpeza.

-CA2.7. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
blematicas.

*RA3. Opera con méquinas convencionais e de
control numérico para o mecanizado, tendo en conta
a relacién entre o seu funcionamento, as instruciéns
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de programacién, as condiciéns do proceso e as
caracteristicas do produto que se queira obter.

-CA3.1. Introducironse os datos das ferramentas e
os traslados de orixe.

-CA3.2. Distribuironse os desenvolvementos sobre
o material seguindo criterios de médximo aproveita-
mento.

-CA3.3. Introducironse os pardmetros de corte
(velocidade, grosor, avance, etc.).

-CA3.4. Verificouse o programa simulando o
mecanizado no ordenador.

-CA3.5. Verificouse a correcta execucién do pro-
grama por simulacién en baleiro.

-CA3.6. Axustdronse as desviaciéns.

-CA3.7. Gardouse o programa na estrutura de
ficheiros xerada.

-CA3.8. Amosouse actitude responsable e interese
pola mellora do proceso.

-CA3.9. Operouse con equipamentos de mecaniza-
do, utilizando as protecciéns persoais e de ambiente
requiridas.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel de
mdquinas, equipamentos e ferramentas en relacién
coa sta funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos.

-CA4.2. Localizaronse os elementos sobre os cales
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA4.4. Verificaronse e mantivéronse os niveis dos
lubricantes.

-CA4.5. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.6. Rexistrdronse as revisiéns e os controis
efectuados para asegurar a rastrexabilidade das ope-
raciéns de mantemento.

-CA4.7. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RAS5. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asf como as medidas e os equipa-
mentos para os previr.

-CA5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, ttiles, maquinas e medios de transporte.

-CA5.2. Operouse coas médquinas respectando as
normas de seguridade.

-CA5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas e maquinas de mecanizado.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das mdquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de
mecanizado.

-CA5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e mdquinas coas medidas de segu-
ridade e proteccién persoal requiridas.

-CAS5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccion persoal que se deben adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de mecani-
zado.

-CA5.7. Identificdronse as fontes de contamina-
ci6én do contorno ambiental.

-CA5.8. Valordronse a orde e a limpeza das insta-
laciéns e dos equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.4.2.2. Contidos bésicos.

BC1. Organizacién do traballo.

*Relacién do proceso cos medios e coas maquinas.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catédlogos.
*Planificacién das tarefas.

*Recofiecemento e valoracién das técnicas de
organizacion.

BC2. Preparacién de materiais, equipamentos e
maquinas.

*Materiais normalizados: clasificacién, codifica-
cién e condiciéns de mecanizado.

*Interpretaciéon dos documentos de traballo.

*Caracterfsticas das maquinas utilizadas en meca-
nizado.

*Equipamentos, ferramentas e ttiles de mecaniza-
do.

*Montaxe e axuste das mdquinas e dos utiles.

*Valoracién da orde e da limpeza durante as fases
do proceso.

*Identificacién e resolucién de problemas. Autoa-
prendizaxe.

*Cofiecementos dos materiais.
-Tipos de materiais para ferramentas.
-Caracteristicas mecdnicas dos materiais.

-Tratamentos térmicos aplicados ds ferramentas.
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BC3. Mecanizado con maquinas-ferramenta.

*Equipamentos e medios empregados en opera-
ciéns de corte mecdnico.

*Aplicacion de técnicas operativas de corte meca-
nico.

*Seguridade de uso e seguridade aplicable ds ope-
raciéns de corte.

*Anélise dos defectos tipicos do corte mecdnico e
as stias causas.

*Realizacién de axustes da maquinaria.

*Habitos de orde e limpeza no uso de materiais,
ferramentas e equipamentos, atendendo aos criterios
de economia, eficacia e seguridade.

*Corte de lifia recta e circular de todas as formas
comerciais.

*Programacién CNC.

*Linguaxes de programacién de control numérico.
*Simulacién de programas.

*Manexo e uso do control numérico.

*Actitude de orde e método na realizacién das
tarefas.

BC4. Mantemento de primeiro nivel dos equipa-
mentos e dos medios empregados en operaciéns de
mecanizado.

*Engraxamento, niveis de liquido e liberacién de
residuos.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Planificacién da actividade.
*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Identificacién de riscos.

*Determinacién das medidas de prevencién de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais nas operaciéns de
mecanizado.

*Factores fisicos e quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s maquinas de
mecanizado.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.4.3. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para desempeifiar a funcién de producién, que
abrangue aspectos como:

-Preparacién de materiais, equipamentos, ferra-
mentas e medios auxiliares de producién.

-Execucién do mecanizado de elementos nas insta-
laciéns de tubaxes e de construciéns e carpintaria
metélica, mediante operaciéns manuais de mecani-
zado, e operando con mdquinas convencionais e de
control numérico.

-Realizacién do mantemento de usuario de primei-
ro nivel.

As actividades profesionais asociadas a esta fun-
cién aplicanse en:

-Preparacién de materiais, equipamentos, ferra-
mentas e medios auxiliares de producién.

-Execucién do mecanizado de elementos nas insta-
laciéns de tubaxes e de construciéns e carpintaria
metdlica mediante operaciéns bésicas de mecaniza-
do, programando mdquinas de control numérico e
operando con elas.

-Realizacién do mantemento de usuario de primei-
ro nivel.

A formacién do médulo contribie a alcanzar os
obxectivos xerais b), ¢), d), e), k) e 1) e as competen-

cias a), b), ¢), e), j) e k).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versardn sobre:

-Fases previas 4 execucién do mecanizado, anali-
zando medios e materiais en funcién do tipo de
pezas que se van mecanizar, e realizando operaciéns
de mantemento.

-Execucién de operaciéns bdsicas de mecanizado
e corte mecdnico, analizando o proceso que se vaia
realizar e a calidade do produto que se procure
obter, nas cales se deben recoller actuaciéns relati-
vas a:

-Aplicacién das medidas de seguridade e uso dos
EPI na execucién operativa.

-Aplicacién de criterios de calidade en cada fase
do proceso, detectando fallos ou desaxustes na exe-
cucion das fases do proceso mediante a verificacién
e a valoracién do produto obtido.

-Aplicacién da normativa de proteccién ambiental
relacionada cos residuos, os aspectos contaminantes
e o seu tratamento.

-Manexo de ferramentas manuais para o mecaniza-

do.
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-Operacién con mdquinas automdticas de control
numérico, modificando os seus pardmetros.

As programaciéns did4cticas que elabore o profe-
sorado que imparta este médulo deberdn establecer
unha adecuada organizacién e secuencia dos resul-
tados de aprendizaxe, criterios de avaliacién e con-
tidos que, pola stda transversalidade, sexan comtins
a varias unidades formativas.

1.5. Médulo profesional: soldadura en atmosfera
natural.

*Codigo: MP0093.
*Duracién: 347 horas.

1.5.1. Unidade formativa 1: soldaxe por arco con
eléctrodos revestidos.

*Codigo: MPO093_13.
*Duracién: 227 horas.

1.5.1.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién da
soldadura e na recarga, para o cal analiza a folla de
procesos ou o procedemento correspondente, e ela-
bora a documentacién necesaria.

-CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns
de preparacién dos equipamentos.

-CA1.2. Identificdronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos.

-CA1.4. Establecéronse as medidas de seguridade
para cada fase.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Enumerironse os equipamentos de pro-
teccion individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara os equipamentos de soldaxe por
eléctrodo e materiais, para o cal identifica os para-
metros que cumpra regular en relacién coas caracte-
risticas do produto que se queira obter.

-CA2.1. Selecciondronse e prepardronse os equi-
pamentos e os accesorios en funcién das caracteris-
ticas da operacién.

-CA2.2. Selecciondronse e mantivéronse os consu-
mibles segundo as stas funciéns e os materiais que
se van soldar e recargar.

-CA2.3. Prepardronse os bordos e as superficies
segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos
materiais e o procedemento de soldaxe.

-CA2.4. Identificouse o comportamento dos metais
fronte 4 soldaxe e 4 recarga.

-CA2.5. Aplicouse ou calculouse a temperatura de
prequecemento considerando as caracterfsticas do
material ou as especificaciéns técnicas.

-CA2.6. Realizouse o punteamento dos materiais
tendo en conta as sdas caracterfsticas fisicas.

-CA2.7. Montouse a peza sobre soportes de xeito
que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos,
e se eviten deformaciéns posteriores.

-CA2.8. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
bleméticas.

-CA2.9. Mantivose a drea de traballo co grao axei-
tado de orde e limpeza.

*RA3. Opera con equipamentos de soldaxe por
eléctrodo tendo en conta a relacién entre o seu fun-
cionamento, as condiciéns do proceso e as caracte-
risticas do produto final.

-CA3.1. Describironse os procedementos caracte-
risticos de soldaxe e recarga.

-CA3.2. Introducironse os pardmetros de soldaxe
nos equipamentos.

-CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuen-
cia de soldaxe necesarias para executar o proceso,
tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velo-
cidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores
a soldaxe.

-CA3.4. Comprobouse que as soldaduras e a peza
obtida se axusten ao especificado na documentacién
técnica.

-CA3.5. Identificdronse os defectos da soldadura.

-CA3.6. Corrixironse os defectos de soldadura
aplicando as técnicas correspondentes.

-CA3.7. Identificaronse as deficiencias debidas 4
preparacién, ao equipamento, ds condiciéns, aos
pardmetros de soldaxe e ao material base.

-CA3.8. Corrixironse as desviaciéns do proceso
actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e a
técnica operatoria.

-CA3.9. Mantivose unha actitude ordenada e
metédica.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos de soldaxe, e os seus accesorios,
en relacién coa sia funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos de soldadura.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte os procedementos.

-CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.
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-CA4.5. Rexistrdronse as revisiéns e os controis
efectuados para asegurar a rastrexabilidade das ope-
raciéns de mantemento.

-CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RAS5. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asf como as medidas e os equipa-
mentos para os previr.

-CAS5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, utiles, mdquinas e medios de transporte.

-CAS5.2. Operouse coas méaquinas e cos equipa-
mentos respectando as normas de seguridade.

-CAS5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas e maquinas de soldadura.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das méquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de sol-
dadura.

-CA5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e maquinas coas medidas de segu-
ridade e proteccién persoal requiridas.

-CA5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccién persoal que cémpre adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de soldadu-
ra.

-CA5.7. Identificdronse as fontes de contamina-
ci6n do contorno ambiental.

-CA5.8. Valordronse a orde e a limpeza de instala-
ciéns e de equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.5.1.2. Contidos bésicos.
BC1. Organizacién do traballo.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catélogos.
*Planificacién das tarefas.

*Recofiecemento e valoracién das técnicas de
organizacion.

BC2. Preparaciéon de méquinas, equipamentos,
tutiles e ferramentas.

*Elementos e mandos dos equipamentos de solda-
Xe e proxeccion.

*Preparacion dos equipamentos de soldaxe e pro-
xeccion.

*Preparaciéon de bordos, limpeza e punteado de
pezas.

*Temperaturas de prequecemento: célculo.

*Montaxe de pezas, ferramentas, ttiles e acceso-
rios de mecanizado.

*Valoracién da orde e da limpeza durante as fases
do proceso.

BC3. Soldadura con eléctrodo revestido.
*Funcionamento das mdquinas de soldadura.
*Técnicas de soldaxe.

*Pardmetros de soldaxe.

*Utiles de verificacién e medicién en funcién da
medida ou do aspecto que haxa que comprobar.

*Técnicas operativas de soldadura.
*Verificacion de pezas.
*Correccién das desviaciéns.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC4. Mantemento de mdquinas de soldadura.

*Limpeza, presiéon de gases e liberacién de resi-
duos.

*Revisién de conexiéns eléctricas.
*Comprobacién de sistemas de seguridade.
*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevencién de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais nas operaciéns de
soldadura e proxeccion.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s m4quinas de
soldadura e proxeccion.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.5.2. Unidade formativa 2: soldaxe oxigés.

*Codigo: MPO093_23.
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*Duracién: 90 horas.

1.5.2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién da
soldadura oxiacetilénica branda e forte, para o cal
analiza a folla de procesos ou o procedemento
correspondente, e elabora a documentacién necesa-
ria.

-CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns
de preparacién dos equipamentos.

-CA1.2. Identificdronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos.

-CA1.4. Establecéronse as medidas de seguridade
para cada fase.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Enumerironse os equipamentos de pro-
teccion individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara os equipamentos e os materiais de
soldadura oxiacetilénica branda e forte, e identifica
0s pardmetros, os gases e os combustibles que se
deban regular en relacién coas caracteristicas do
produto que se queira obter.

-CA2.1. Selecciondronse e prepardronse os equi-
pamentos e os accesorios en funcién das caracterfs-
ticas da operacién.

-CA2.2. Selecciondronse e reguldronse os gases
tendo en conta os materiais sobre os cales se vaia
soldar.

-CA2.3. Selecciondronse e mantivéronse os consu-
mibles segundo as stdas funciéns e os materiais que
se van soldar.

-CA2.4. Prepardronse os bordos e as superficies
segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos
materiais e o procedemento de soldaxe.

-CA2.5. Identificouse o comportamento dos metais
fronte 4 soldaxe.

-CA2.6. Aplicouse ou calculouse a temperatura de
prequecemento considerando as caracterfsticas do
material ou as especificaciéns técnicas.

-CA2.7. Realizouse o punteamento dos materiais
tendo en conta as stas caracteristicas fisicas.

-CA2.8. Montouse a peza sobre soportes de xeito
que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos
e se eviten deformacidns posteriores.

-CA2.9. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
blematicas.

-CA2.10. Mantivose a &rea de traballo co grao
axeitado de orde e limpeza.

*RA3. Opera con equipamentos de soldadura
oxiacetilénica branda e forte tendo en conta a rela-
cién entre o seu funcionamento, as condiciéns do
proceso e as caracteristicas do produto final.

-CA3.1. Describironse os procedementos caracte-
risticos de soldaxe.

-CA3.2. Introducironse os pardmetros de soldaxe
nos equipamentos.

-CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuen-
cia de soldaxe necesarias para executar o proceso,
tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velo-
cidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores
4 soldaxe.

-CA3.4. Comprobouse que as soldaduras e a peza
obtida se axusten ao especificado na documentacién
técnica.

-CA3.5. Identificdronse os defectos da soldadura.

-CA3.6. Corrixironse os defectos de soldadura
aplicando as técnicas correspondentes.

-CA3.7. Identificaronse as deficiencias debidas 4
preparacién, ao equipamento, ds condiciéns, aos
pardmetros de soldaxe, e ao material de achega
como base.

-CA3.8. Corrixironse as desviaciéns do proceso
actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e a
técnica operatoria.

-CA3.9. Mantivose unha actitude ordenada e
metédica.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos de soldaxe e os seus accesorios,
en relacion coa sda funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos de soldadura.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte os procedementos.

-CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.5. Rexistrdronse as revisiéns e os controis
efectuados para asegurar a rastrexabilidade das ope-
raciéns de mantemento.

-CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RAS5. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asi como as medidas e os equipa-
mentos para 0s previr.
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-CA5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que sup6én a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, ttiles, equipamentos e medios de transpor-
te.

-CAS5.2. Operouse coas méiquinas e cos equipa-
mentos respectando as normas de seguridade.

-CA5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas e equipamentos de soldadura.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das mdquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de sol-
dadura.

-CA5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e equipamentos coas medidas de
seguridade e de proteccién persoal requiridas.

-CA5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccion persoal que cé6mpre adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de soldadu-
ra.

-CA5.7. Identificdronse as fontes de contamina-
cién do contorno ambiental.

-CAS5.8. Valordronse a orde e a limpeza de instala-
ciéns e de equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.5.2.2. Contidos bésicos.
BC1. Organizacién do traballo.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catédlogos.
*Planificacién das tarefas.

*Recofiecemento e valoracién das técnicas de
organizacién.

BC2. Preparacion de equipamentos, ttiles e ferra-
mentas.

*Gases, materiais base e de achega e equipamen-
tos de soldaxe.

*Elementos e mandos dos equipamentos de solda-
xe.

*Preparacién dos equipamentos de soldaxe.

*Preparaciéon de bordos, limpeza e punteamento
de pezas.

*Temperaturas de prequecemento: célculo.

*Montaxe de pezas, ferramentas, dtiles e acceso-
rios de mecanizado.

*Valoracién da orde e da limpeza durante as fases
do proceso.

BC3. Soldadura oxigds.

*Funcionamento dos equipamentos de soldadura.
*Técnicas de soldaxe.

*Pardmetros de soldaxe.

*Utiles de verificacién e medicién en funcién da
medida ou do aspecto que haxa que comprobar.

*Técnicas operativas de soldadura.
*Verificacién de pezas.
*Correccién das desviacidns.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC4. Mantemento de equipamentos de soldadura.

*Limpeza, presion de gases e liberacién de resi-
duos.

*Revisién de conexiéns de gases.
*Comprobacién de sistemas de seguridade.
*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevencién de ris-
cos laborais.

*Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de
soldadura.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s maquinas de
soldadura.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.5.3. Unidade formativa 3: soldaxes especiais en
atmosfera natural.

*Codigo: MPO093_33.
*Duracién: 30 horas.

1.5.3.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacion.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién da
soldadura por resistencia eléctrica e na proxeccién
por oxigds, para o cal analiza a folla de procesos ou
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o procedemento correspondente, e elabora a docu-
mentacién necesaria.

-CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns
de preparacién dos equipamentos.

-CA1.2. Identificdronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos.

-CA1.4. Establecéronse as medidas de seguridade
para cada fase.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Enumerironse os equipamentos de pro-
teccion individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara os equipamentos de soldaxe por
resistencia, asi como os de proxeccién por oxigds, e
identifica os pardmetros, os gases e os combustibles
que se deban regular en relacién coas caracteristi-
cas do produto que se queira obter.

-CA2.1. Selecciondronse e prepardronse os equi-
pamentos e os accesorios en funcién das caracterfs-
ticas da operacién.

-CA2.2. Selecciondronse e reguldronse os gases
tendo en conta os materiais sobre os cales se vaia
proxectar.

-CA2.3. Selecciondronse e mantivéronse os consu-
mibles segundo as stas funciéns e os materiais que
se van soldar e proxectar.

-CA2.4. Prepardronse as superficies segundo as
caracteristicas e as dimensiéns dos materiais e o
procedemento de soldaxe.

-CA2.5. Identificouse o comportamento dos metais
fronte 4 soldaxe e 4 proxeccion.

-CA2.6. Aplicouse ou calculouse a temperatura de
prequecemento considerando as caracteristicas do
material ou as especificaciéns técnicas.

-CA2.7. Realizouse o punteamento dos materiais
tendo en conta as sdas caracterfsticas fisicas.

-CA2.8. Montouse a peza sobre soportes de xeito
que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos,
e se eviten deformaciéns posteriores.

-CA2.9. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
bleméticas.

-CA2.10. Mantivose a drea de traballo co grao
axeitado de orde e limpeza.

*RA3. Opera con equipamentos de soldaxe por
resistencia, asf como os de proxeccién por oxigés de
forma manual, tendo en conta a relacién entre o seu

funcionamento, as condiciéns do proceso e as carac-
teristicas do produto final.

-CA3.1. Describironse os procedementos caracte-
risticos de soldaxe e proxeccion.

-CA3.2. Introducironse os pardmetros de soldaxe
ou proxeccién nos equipamentos.

-CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuen-
cia de soldaxe necesarias para executar o proceso,
tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velo-
cidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores
a soldaxe.

-CA3.4. Comprobouse que as soldaduras, as pro-
xeccléns e a peza obtida se axusten ao especificado
na documentacién técnica.

-CA3.5. Identificdronse os defectos da soldadura.

-CA3.6. Corrixironse os defectos de soldadura
aplicando as técnicas correspondentes.

-CA3.7. Identificdronse as deficiencias debidas 4
preparacién, ao equipamento, d4s condiciéns, aos
pardmetros de soldaxe ou de proxeccién e ao mate-
rial base.

-CA3.8. Corrixironse as desviaciéns do proceso
actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e a
técnica operatoria.

-CA3.9. Mantivose unha actitude ordenada e
metédica.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos de soldaxe por resistencia eléctri-
ca e proxeccifn, asf como 0s seus accesorios, en
relacién coa sta funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e
equipamentos de soldadura e proxeccién.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os cales
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte os procedementos.

-CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.5. Rexistrdronse as revisiéns e os controis
efectuados para asegurar a rastrexabilidade das ope-
raciéns de mantemento.

-CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RAS5. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de protecciéon ambiental, e identifica os
riscos asociados, asi como as medidas e os equipa-
mentos para 0s previr.

-CAS5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que sup6én a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, utiles, maquinas e medios de transporte.
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-CAS5.2. Operouse coas méaquinas e cos equipa-
mentos respectando as normas de seguridade.

-CA5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas, maquinas de soldadura e proxeccién.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das mdquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de sol-
dadura e proxeccion.

-CAS5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e mdquinas coas medidas de segu-
ridade e proteccién persoal requiridas.

-CA5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccién persoal que cémpre adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de soldadu-
ra e proxeccion.

-CA5.7. Identificdronse as fontes de contamina-
ci6n do contorno ambiental.

-CAS5.8. Valordnronse a orde e a limpeza de insta-
laciéns e de equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.5.3.2. Contidos bésicos.
BC1. Organizacién do traballo.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catédlogos.
*Planificacién das tarefas.

*Recofiecemento e valoracién das técnicas de
organizacion.

BC2. Preparacién de mdquinas, instalaciéns, equi-
pamentos, ttiles e ferramentas.

*(ases, auga, aire e equipamentos de soldaxe e
proxeccion.

*Elementos e mandos dos equipamentos de solda-
Xe e proxeccion.

*Preparacion dos equipamentos de soldaxe e pro-
xeccion.

*Limpeza, preparacién de superficies e puntea-
mento de pezas.

*Rugosidades da superficie que se vai proxectar.
*Temperaturas de prequecemento: célculo.

*Montaxe de pezas, ferramentas, ttiles e acceso-
rios de mecanizado.

*Valoracién da orde e da limpeza durante as fases
do proceso.

BC3. Soldadura por resistencia eléctrica e proxec-
cién.

*Funcionamento das méquinas de soldadura e
proxeccion.

*Técnicas de soldaxe e proxeccion.

*Pardmetros de soldaxe e proxeccién.

*Utiles de verificacién e medicién en funcién da
medida ou do aspecto que haxa que comprobar.

*Técnicas operativas de soldadura e proxeccién.
*Verificacion de pezas.
*Correccién das desviaciéns.

*Actitude ordenada e metédica na realizacién das
tarefas.

BC4. Mantemento de instalaciéns, médquinas e
equipamentos de soldadura por resistencia eléctrica
e proxeccion.

*Limpeza, presién de gases, aire, auga e libera-
cién de residuos.

*Revision de conexions eléctricas e de gases.
*Comprobacién de sistemas de seguridade.
*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Valoracién da orde e a limpeza na execucién de
tarefas.

*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevenciéon de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais nas operaciéns de
soldadura e proxeccion.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s maquinas de
soldadura e proxeccion.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.5.4. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para desempefiar a funcién de producién, que
abrangue aspectos como:

-Preparacién de equipamentos de soldaxe e recarga.

-Posta a punto de mdquinas.
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-Execucién de procesos de soldadura, recarga e
proxeccién por arco e chama.

-Mantemento de usuario ou de primeiro nivel.

As actividades profesionais asociadas a esta fun-
cién aplicanse na montaxe de uniéns fixas.

A formacién do médulo contribiie a alcanzar os
obxectivos xerais b), f), ), k), 1) e m) e as competen-

cias a), b), 1), h), 1) e k).

As linas de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versardn sobre:

-Organizacion e secuencia das actividades de tra-
ballo que se van realizar a partir da anélise da folla
de procesos.

-Execucién de operaciéns de soldadura, recarga e
proxeccién de produtos, analizando o proceso que se
vaia realizar e a calidade do produto que se pretenda
obter, nas cales se deben recoller actuaciéns relativas a:

-Aplicacién das medidas de seguridade e dos
equipamentos de proteccién individual na execu-
ci6én operativa.

-Aplicacién de criterios de calidade en cada
fase do proceso.

-Aplicacién da normativa de proteccién
ambiental relacionada cos residuos, os aspectos con-
taminantes e o seu tratamento.

-Deteccion de fallos ou desaxustes na execucién
das fases do proceso mediante a verificacién e a
valoracién do produto obtido.

As programaciéns didacticas que elabore o profe-
sorado que imparta este médulo deberdn establecer
unha adecuada organizacién e secuencia daqueles
resultados de aprendizaxe, criterios de avaliacién e
contidos que, pola sda transversalidade, sexan
comuns a varias unidades formativas.

1.6. Médulo profesional: soldadura en atmosfera
protexida.

*Codigo: MPO094.

*Duracién: 261 horas.

1.6.1. Unidade formativa 1: soldaxe TIG.
*Codigo: MPO094_13.

*Duracién: 100 horas.

1.6.1.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién da
soldadura TIG, para o cal analiza planos, folla de
procesos ou procedementos de soldadura, e elabora
a documentacién necesaria.

-CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns
de preparacién dos equipamentos.

-CA1.2. Identificdronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos.

-CA1.4. Establecéronse as medidas de seguridade
para cada fase.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de residuos.

-CA1.6. Enumerdronse os equipamentos de pro-
teccion individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara os equipamentos de soldaxe por
TIG, manual e automdtico (orbital) e identifica os
pardmetros, os gases e os consumibles que se deban
regular en relacién coas caracteristicas do produto
que se pretenda obter.

-CA2.1. Describironse as funciéns das mdquinas
TIG e dos sistemas de soldaxe, asi como os ttiles e
0S accesorios.

-CA2.2. Selecciondronse e prepardronse os equi-
pamentos e os accesorios en funcién das caracteris-
ticas da operacion.

-CA2.3. Selecciondronse e reguldronse os gases
tendo en conta os materiais que se van soldar.

-CA2.4. Selecciondronse e mantivéronse os consu-
mibles segundo as stias funciéns e os materiais que
se van soldar.

-CA2.5. Prepardronse os bordos e as superficies
segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos
materiais, e o procedemento de soldaxe.

-CA2.6. Seleccionouse o soporte no reverso tendo
en conta a preparacién de bordos.

-CA2.7. Identificouse o comportamento dos metais
fronte 4 soldaxe.

-CA2.8. Aplicouse ou calculouse a temperatura de
prequecemento, considerando as caracteristicas do
material ou as especificaciéns técnicas.

-CA2.9. Realizouse o punteamento dos materiais
tendo en conta as stas caracteristicas fisicas.

-CA2.10. Montouse a peza sobre soportes de xeito
que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos,
e se eviten deformaciéns posteriores.

-CA2.11. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
bleméticas.

-CA2.12. Mantivose a &rea de traballo co grao
axeitado de orde e limpeza.

*RA3. Opera con equipamentos de soldaxe por
TIG, manual e automatico (orbital), e relaciona o seu
funcionamento coas condiciéns do proceso e coas
caracterfsticas do produto final.

-CA3.1. Describironse os procedementos caracte-
risticos da soldaxe.
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-CA3.2. Introducironse os pardmetros de soldaxe.

-CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuen-
cia de soldaxe necesarias para executar o proceso,
tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velo-
cidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores
a soldaxe.

-CA3.4. Controlouse a execucién da soldaxe con
robot ou carros autométicos.

-CA3.5. Comprobouse se as soldaduras efectuadas
cumpren as normas de calidade especificadas no seu
campo canto 4 calidade superficial, 4 dimensién, ds
mordeduras e 4 limpeza.

-CA3.6. Identificdronse os defectos de soldaxe e
reparédronse para conseguir o indicado na documen-
tacién técnica.

-CA3.7. Comprobouse que as soldaduras e as
pezas se axusten ao especificado na documentacién
técnica.

-CA3.8. Comprobouse se as deformaciéns produci-
das pola soldaxe logo de aplicado o tratamento se
axustan ao especificado na documentacién técnica.

-CA3.9. Identificdronse as deficiencias debidas 4
preparacién, ao equipamento, ds condiciéns e aos
pardmetros de soldaxe.

-CA3.10. Corrixironse as desviaciéns do proceso
actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e as
técnicas operativas.

-CA3.11. Mantivose unha actitude de respecto
polas normas e polos procedementos de seguridade

e de calidade.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos de soldaxe TIG e os seus acceso-
rios, en relacién coa sta funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos de soldadura.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.5. Rexistraronse os controis e as revisiéns
efectuadas para asegurar a rastrexabilidade das ope-
raciéns de mantemento.

-CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o man-
temento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

*RAS5. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asi como as medidas e os equipa-
mentos para 0s previr.

-CAS5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-

mentas, ttiles, mdquinas de TIG e medios de trans-
porte.

-CAS5.2. Operouse coas méaquinas e cos equipa-
mentos respectando as normas de seguridade.

-CA5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas e maquinas de soldadura TIG.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das méquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de sol-

dadura TIG .

-CA5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e mdquinas coas medidas de segu-
ridade e de proteccién persoal requiridas.

-CA5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccién persoal que se deben adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de soldadu-

ra TIG.

-CA5.7. Identificdronse as fontes de contamina-
ci6n do contorno ambiental.

-CA5.8. Valordronse a orde e a limpeza das insta-
laciéns e dos equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.6.1.2. Contidos bésicos.
BC1. Organizacién do traballo.

*Relacién do proceso cos medios e coas maquinas

TIG.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catédlogos.
*Planificacién das tarefas.

BC2. Preparaciéon de méquinas, equipamentos,
ttiles e ferramentas.

*(Gases e materiais base e de achega: normativa
relacionada; seleccién de materiais.

*Elementos e mandos dos equipamentos de solda-

xe TIG.
*Preparacién dos equipamentos de soldaxe TIG.
*Seleccién e preparacion dos tungstenos.

*Preparacion de bordo; limpeza e punteamento de
pezas.

*Tratamentos térmicos; presoldaxe e postsoldaxe.
*Temperaturas de prequecemento: célculo.

*Montaxe de pezas, ferramentas, tdtiles e acceso-

rios de soldadura TIG.

*Homologacién.
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BC3. Soldadura en atmosfera protexida (TIG).

*Funcionamento das méaquinas de soldadura TIG.
Fontes de enerxia.

*Sistemas automadticos: orbital.

*Métodos de transferencia de materiais en solda-

dura TIG.
*Parametros de soldaxe en TIG.

*Utiles de verificacién e medicién en funcién da
medida ou do aspecto que se vaia comprobar.

*Técnicas operativas de soldadura TIG.

*Transformaciéns dos materiais na ZAT. Caracte-
risticas fisicas.

*Verificacién de pezas.
*Correccion das desviaciéns do proceso.
BC4. Mantemento de médquinas de soldadura TIG.

*Limpeza, presiéon de gases e liberacién de resi-
duos.

*Revision de conexions eléctricas e de gases.
*Comprobacién de sistemas de seguridade.
*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Planificacién da actividade.
*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevencién de ris-
cos laborais.

*Prevencion de riscos laborais nas operaciéns sol-

dadura TIG.
*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s maquinas de

soldadura TIG.
*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.6.2. Unidade formativa 2: soldaxe MAG/MIG.
*Codigo: MP0094_23.

*Duracién: 100 horas.

1.6.2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacion.

*RA1. Organiza o seu traballo na execucién da
soldadura MAG/MIG, para o cal analiza planos, folla
de procesos ou procedementos de soldadura, e ela-
bora a documentacién necesaria.

-CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns
de preparacién dos equipamentos.

-CA1.2. Identificaronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos.

-CA1.4. Establecéronse as medidas de seguridade
para cada fase.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Enumerironse os equipamentos de pro-
teccion individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara os equipamentos de soldaxe por
MAG/MIG e identifica os pardmetros, os gases e os
consumibles que se deban regular en relacién coas
caracterfsticas do produto que se pretenda obter.

-CA2.1. Describironse as funciéns das mdquinas
MAG/MIG e dos sistemas de soldaxe, asi como os
ttiles e os accesorios.

-CA2.2. Selecciondronse e prepardronse os equi-
pamentos e os accesorios en funcién das caracteris-
ticas da operacion.

-CA2.3. Selecciondronse e reguldronse os gases
tendo en conta os materiais que se van soldar.

-CA2.4. Selecciondronse e mantivéronse os consu-
mibles segundo as stias funciéns e os materiais que
se van soldar.

-CA2.5. Prepardronse os bordos e as superficies
segundo as caracteristicas e as dimensiéns dos
materiais e o procedemento de soldaxe.

-CA2.6. Seleccionouse o soporte no reverso tendo
en conta a preparacién de bordos.

-CA2.7. Identificouse o comportamento dos metais
fronte 4 soldaxe.

-CA2.8. Aplicouse ou calculouse a temperatura de
prequecemento, considerando as caracteristicas do
material ou as especificaciéns técnicas.

-CA2.9. Realizouse o punteamento dos materiais
tendo en conta as stias caracteristicas fisicas.

-CA2.10. Montouse a peza sobre soportes de xeito
que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos,
e se eviten deformaciéns posteriores.

-CA2.11. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
blematicas.
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-CA2.12. Mantivose a &rea de traballo co grao
axeitado de orde e limpeza.

*RA3. Opera con equipamentos de soldaxe por
MAG/MIG, e relaciona o seu funcionamento coas
condiciéns do proceso e coas caracteristicas do pro-
duto final.

-CA3.1. Describironse os procedementos caracte-
risticos da soldaxe.

-CA3.2. Introducironse os pardmetros de soldaxe.

-CA3.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuen-
cia de soldaxe necesarias para executar o proceso,
tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velo-
cidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores
4 soldaxe.

-CA3.4. Controlouse a execucién da soldaxe con
robot ou carros automaticos.

-CA3.5. Comprobouse se as soldaduras efectuadas
cumpren as normas de calidade especificadas no seu
campo canto 4 calidade superficial, 4 dimensién, 4s
mordeduras e 4 limpeza.

-CA3.6. ldentificaronse os defectos de soldaxe e
repardronse para conseguir o indicado na documen-
tacién técnica.

-CA3.7. Comprobouse que as soldaduras e as
pezas se axusten ao especificado na documentacién
técnica.

-CA3.8. Comprobouse se as deformaciéns produci-
das pola soldaxe logo de aplicado o tratamento se
axustan ao especificado na documentacién técnica.

-CA3.9. Identificaronse as deficiencias debidas 4
preparacién, ao equipamento, ds condiciéns e aos
pardmetros de soldaxe.

-CA3.10. Corrixironse as desviaciéns do proceso
actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e as
técnicas operativas.

-CA3.11. Mantivose unha actitude de respecto
polas normas e polos procedementos de seguridade

e de calidade.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos de soldadura MAG/MIG e os seus
accesorios, en relacién coa sta funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos de soldaxe.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA4.4. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.5. Rexistraronse os controis e as revisiéns
efectuadas para asegurar a rastrexabilidade das ope-
raciéns de mantemento.

-CA4.6. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RAS5. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asf como as medidas e os equipa-
mentos para 0s previr.

-CA5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, utiles, maquinas de MAG/MIG e medios de
transporte.

-CAS5.2. Operouse coas méaquinas e cos equipa-
mentos respectando as normas de seguridade.

-CA5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas e maquinas de soldadura MAG/MIG.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das mdquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de sol-

dadura MAG/MIG.

-CA5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e mdquinas coas medidas de segu-
ridade e de proteccién persoal requiridas.

-CA5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccién persoal que se deben adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de soldadu-

ra MAG/MIG.

-CA5.7. ldentificdronse as fontes de contamina-
ci6n do contorno ambiental.

-CA5.8. Valordronse a orde e a limpeza das insta-
laciéns e dos equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.6.2.2. Contidos bésicos.
BC1. Organizacién do traballo.

*Relacién do proceso cos medios e coas maquinas

de MAG/MIG.
*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catélogos.
*Planificacién das tarefas.

BC2. Preparaciéon de mdquinas, equipamentos,
ttiles e ferramentas.

*(Gases, materiais base e de achega. Normativa
relacionada. Seleccién de materiais.

*Elementos e mandos dos equipamentos de solda-

xe MAG/MIG.

*Preparaciéon dos equipamentos de soldaxe-

MAG/MIG.
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*Preparacién de bordo, limpeza e punteamento de
pezas.

*Tratamentos térmicos presoldaxe e postsoldaxe.
*Temperaturas de prequecemento: célculo.

*Montaxe de pezas, ferramentas, ttiles e acceso-

rios de soldadura MAG/MIG.
*Homologacién.

BC3. Soldadura en atmosfera protexida

(MAG/MIG).

*Funcionamento das mdquinas de soldadura

MAG/MIG. Fontes de enerxia.
*Sistemas automaticos.

*Métodos de transferencia de materiais en solda-

dura MAG/MIG.
*Parametros de soldaxe en MAG/MIG.

*Utiles de verificacién e medicién en funcién da
medida ou do aspecto que se vaia comprobar.

*Técnicas operativas de soldadura MAG/MIG.

*Transformaciéns dos materiais na ZAT. Caracte-
risticas fisicas.

*Verificacién de pezas.
*Correccién das desviaciéns do proceso.

BC4. Mantemento de médquinas de soldadura

MAG/MIG.

*Limpeza, presion de gases e liberacién de resi-
duos.

*Revision de conexiéns eléctricas e de gases.
*Comprobacién de sistemas de seguridade.
*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Planificacién da actividade.
*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevencién de ris-
cos laborais.

*Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de

soldadura MAG/MIG.
*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s maquinas de

soldadura MAG/MIG.

*Equipamentos de proteccion individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.6.3. Unidade formativa 3: procesos especiais.
*Cédigo: MP0094_33.
*Duracién: 61 horas.

1.6.3.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacion.

*RAL. Organiza o seu traballo na execucién das
soldaduras especiais (SAW, robots, plasma, friccién,
inducién, ultraséns, etc.) e na proxeccién por arco,
para o cal analiza planos, folla de procesos ou pro-
cedementos de soldadura e proxecciéns, e elabora a
documentacién necesaria.

-CA1.1. Identificouse a secuencia de operaciéns
de preparacién dos equipamentos.

-CA1.2. Identific4dronse as ferramentas, os ttiles e
os soportes de fixacién de pezas.

-CA1.3. Relaciondronse as necesidades de mate-
riais e de recursos.

-CA1.4. Establecéronse as medidas de seguridade
para cada fase.

-CA1.5. Determinouse a recolla selectiva de resi-
duos.

-CA1.6. Enumerdronse os equipamentos de pro-
teccién individual para cada actividade.

-CA1.7. Obtivéronse os indicadores de calidade
que cémpre ter en conta en cada operacién.

*RA2. Prepara os equipamentos de soldaxe espe-
ciais (SAW, robots, plasma, friccién, inducién, ultra-
séns, etc.) e os de proxeccién por arco, e identifica
os pardmetros, os gases e os consumibles que se
deban regular, en relacién coas caracteristicas do
produto que se pretenda obter.

-CA2.1. Describironse as funciéns das mdquinas
especiais e dos sistemas de soldaxe, asi como os uti-
les e os accesorios.

-CA2.2. Describironse as funciéns dos equipa-
mentos e das mdquinas de proxeccién, asi como os
ttiles e os accesorios.

-CA2.3. Selecciondronse e prepardronse os equi-
pamentos € os accesorios en funcién das caracterfs-
ticas da operacién.

-CA2.4. Selecciondronse e reguldronse os gases
tendo en conta os materiais que se van soldar e pro-
xeclar.

-CA2.5. Selecciondronse e mantivéronse os consu-
mibles segundo as stdas funciéns e os materiais que
se van soldar e proxectar.

-CA2.6. Prepardronse os bordos e as superficies
segundo as caracterfsticas e as dimensiéns dos
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materiais, e o procedemento de soldaxe ou proxec-
cion.

-CA2.7. Seleccionouse o soporte no reverso tendo
en conta a preparacién de bordos.

-CA2.8. Identificouse o comportamento dos metais
fronte 4 soldaxe e 4 proxeccién.

-CA2.9. Selecciondronse os fluxes tendo en conta
os materiais que se van soldar.

-CA2.10. Aplicouse ou calculouse a temperatura
de prequecemento, considerando as caracteristicas
do material ou as especificaciéns técnicas.

-CA2.11. Realizouse o punteamento dos materiais
tendo en conta as sdas caracteristicas fisicas.

-CA2.12. Montouse a peza sobre soportes de xeito
que se garanta unha suxeicién e un apoio correctos,
e se eviten deformaciéns posteriores.

-CA2.13. Actuouse con rapidez en situaciéns pro-
blematicas.

-CA2.14. Mantivose a 4rea de traballo co grao
axeitado de orde e limpeza.

*RA3. Programa robots de soldadura, para o cal
analiza as especificaciéns do proceso e os requisitos
do produto.

-CA3.1. Selecciondronse, prepardronse e mon-
tdronse as ferramentas, os ttiles e os soportes de
fixacién de pezas.

-CA3.2. Seleccionouse a forma de traballo do robot
en funcién do proceso de traballo.

-CA3.3. Programdronse e introducironse os pro-
gramas en funcién do tipo de soldadura, do material
base e do consumible.

-CA3.4. Manipulouse o robot en diversos modos de
funcionamento.

-CA3.5. Simulouse un ciclo de baleiro e compro-
bouse a posicién da peza e a traxectoria prefixada do
eléctrodo.

-CA3.6. Analizaronse os erros e as anomalfas do
robot.

-CA3.7. Comprobouse que as traxectorias do robot
non xeren colisiéns coa peza.

-CA3.8. Mantivose a drea de traballo co grao axei-
tado de orde e limpeza.

*RA4. Opera con equipamentos de soldaxe espe-
ciais (robots, plasma, friccién, inducién, ultraséns,
etc.) asf como cos de proxeccién por arco de xeito
manual, e relaciona o seu funcionamento coas con-
diciéns do proceso e coas caracteristicas do produto
final.

-CA4.1. Describironse os procedementos caracte-
risticos da soldaxe e da proxeccién.

-CA4.2. Introducironse os pardmetros de soldaxe e
proxeccién nos equipamentos.

-CA4.3. Aplicouse a técnica operatoria e a secuen-
cia de soldaxe e proxeccién necesarias para execu-
tar o proceso, tendo en conta a temperatura entre
pasadas, a velocidade de arrefriamento e os trata-
mentos posteriores 4 soldaxe ou & proxeccién.

-CA4.4. Controlouse a execucién da soldaxe con
robot ou carros automaticos.

-CA4.5. Comprobouse se as soldaduras e as pro-
xeccibns efectuadas cumpren as normas de calidade
especificadas no seu campo canto 4 calidade super-
ficial, 4 dimensién, 4s mordeduras e 4 limpeza.

-CA4.6. Identificdronse os defectos de soldaxe e
proxeccién, e repardronse para conseguir o indicado
na documentacién técnica.

-CA4.7. Comprobouse que as soldaduras, as pro-
xecciéns e as pezas se axusten ao especificado na
documentacién técnica.

-CA4.8. Comprobouse se as deformaciéns produci-
das pola soldaxe e a proxeccién logo de aplicado o
tratamento se axustan ao especificado na documen-
tacion técnica.

-CA4.9. Identificaronse as deficiencias debidas 4
preparacién, ao equipamento, ds condiciéns e aos
pardmetros de soldaxe e proxeccién.

-CA4.10. Corrixironse as desviaciéns do proceso
actuando sobre os equipamentos, os pardmetros e as
técnicas operativas.

-CA4.11. Mantivose unha actitude de respecto
polas normas e polos procedementos de seguridade

e de calidade.

*RAS5. Opera con equipamentos de soldaxe por
arco somerxido (SAW) e relaciona o seu funciona-
mento coas condiciéns do proceso e coas caracterfs-
ticas do produto final.

-CAS5.1. Describironse os procedementos caracte-
risticos de soldaxe.

-CA5.2. Aplicouse a técnica operatoria e a secuen-
cia de soldaxe necesarias para executar o proceso,
tendo en conta a temperatura entre pasadas, a velo-
cidade de arrefriamento e os tratamentos posteriores
4 soldaxe.

-CA5.3. Controlouse a execucién da soldaxe con
carro automatico.

-CA5.4. Obtivose a peza soldada definida no pro-

ceso.

-CAS5.5. Comprobouse se as soldaduras efectuadas
cumpren as normas de calidade especificadas no seu
campo canto 4 calidade superficial, 4 dimensién, 4s
mordeduras e 4 limpeza.

-CA5.6. Identificdronse os defectos de soldaxe e
reparédronse para conseguir o indicado na documen-
tacién técnica.
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-CA5.7. Comprobouse se as deformaciéns produci-
das pola soldaxe logo de aplicado o tratamento se
axustan ao especificado na documentacién técnica.

-CAS5.7. Discerniuse se as deficiencias se deben 4
preparacién, ao equipamento, ds condiciéns, aos
pardmetros de soldaxe ou ao material de achega
como base.

-CA5.8. Corrixironse as desviaciéns do proceso
actuando sobre os equipamentos e os pardmetros.

-CA5.9. Mantivose unha actitude de respecto
polas normas e polos procedementos de seguridade

e de calidade.

*RA6. Selecciona os procesos de soldaxe, recarga-
mento e proxeccién tendo en conta as caracterfsticas
do produto final, e realiza o procedemento corres-
pondente.

-CA6.1. Relacionouse cada tipo de proceso de sol-
daxe, recargamento e proxeccién coas sudas aplica-
ciéns tecnoléxicas.

-CA6.2. Identificdaronse as posibilidades e as limi-
taciéns dos procesos de soldaxe, recargamento e
proxeccion.

-CA6.3. Relacionouse a eficiencia do proceso cos
custos de producién.

-CA6.4. Realizouse a folla de proceso tendo en
conta os procedementos correspondentes.

-CAG.5. Interpretouse e aplicouse a normativa para
a cualificacién de procedementos e de soldadores.

*RA7. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos de soldaxe especiais (SAW,
robots, plasma, friccién, inducién, ultraséns, etc.),
asf como da proxeccién e os seus accesorios, en rela-
cién coa suda funcionalidade.

-CA7.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos de soldadura e proxeccion.

-CA7.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA7.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA7.4. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA7.5. Rexistraronse os controis e as revisiéns
efectuadas para asegurar a rastrexabilidade das ope-
raciéns de mantemento.

-CA7.6. Valorouse a importancia de realizar o man-
temento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

*RA8. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asi como as medidas e os equipa-
mentos para 0s previr.

-CA8.1. Identificdaronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-

mentas, utiles, mdquinas de soldaxe especiais, equi-
pamentos de proxeccién e medios de transporte.

-CA8.2. Operouse coas mdquinas e cos equipa-
mentos respectando as normas de seguridade.

-CA8.3. Identificdronse as causas méis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas e mdquinas de soldadura especiais e proxec-
cion.

-CA8.4. Describironse os elementos de seguridade
das mdquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de sol-
dadura especiais e de proxeccion.

-CA8.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e maquinas coas medidas de segu-
ridade e de proteccién persoal requiridas.

-CA8.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccién persoal que se deben adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de soldadu-
ra especiais e de proxeccion.

-CA8.7. ldentificdronse as fontes de contamina-
ci6n do contorno ambiental.

-CA8.8. Valordronse a orde e a limpeza das insta-
laciéns e dos equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.6.3.2. Contidos bésicos.
BC1. Organizacién do traballo.

*Relacién do proceso cos medios e coas maquinas
que se empregan na soldadura por procedementos
especiais e proxeccion.

*Distribucién de cargas de traballo.

*Medidas de prevencién e de tratamento de resi-
duos.

*Calidade: normativa e catédlogos.
*Planificacién das tarefas.

BC2. Preparacién de mdquinas, equipamentos,
materiais, utiles e ferramentas de soldaduras por
procedementos especiais (SAW, robots, plasma, fric-
cién, inducién, ultraséns, etc.) e de proxeccién por
arco.

*(>ases, materiais base e de achega, fluxes e equi-
pamentos de soldaxe e proxeccién. Normativa rela-
cionada. Seleccién de materiais.

*Elementos e mandos das mdquinas e dos equipa-
mentos.

*Preparacion dos equipamentos e das maquinas.

*Preparacion de bordos, superficies, limpeza e
punteamento de pezas.

*Tratamentos térmicos de presoldaxe e postsolda-
Xe.
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*Rugosidades da superficie que se vai proxectar.
*Temperaturas de prequecemento: célculo.

*Montaxe de pezas, ferramentas, ttiles e acceso-
rios.

*Homologacién.

BC3. Programacién de robot para soldadura.
*Funcionamento dos robots de soldadura.
*Formas de traballo.

*Linguaxes de programacién.

*Técnicas de programacion.

*Técnicas de soldaxe.

*Pardmetros de soldaxe.

*Utiles de verificacién e medicién en funcién da
medida ou do aspecto que se vaia comprobar.

*Técnicas operativas de soldadura.
*Verificacién de pezas.
*Correccién das desviaciéns do proceso.

BC4. Soldaduras por procedementos especiais
(robots, plasma, friccién, inducién, ultraséns, etc) e
proxeccién por arco.

*Funcionamento das mdquinas de soldaduras
especiais e proxeccién: fontes de enerxfa, equipa-
mentos e pistolas de proxeccion.

*Sistemas automaticos.

*Métodos de transferencia de materiais en solda-
duras especiais e proxeccién.

*Pardmetros de soldadura e proxeccién.

*Utiles de verificacién e medicién en funcién da
medida ou do aspecto que se vaia comprobar.

*Técnicas operativas de soldadura especiais e pro-
xeccion.

*Transformaciéns dos materiais na ZAT.

*Caracteristicas fisicas das superficies proxecta-

das.
*Proteccién das superficies recubertas.
*Verificacién de pezas.
*Correccién das desviaciéns do proceso.
BC5. Soldadura por arco somerxido (SAW).

*Funcionamento das maquinas de soldadura SAW.
Fontes de enerxia. Equipamentos de soldaxe.

*Sistemas automaticos.
*Métodos de transferencia de materiais.
*Pardmetros de soldaxe.

*Utiles de verificacién e medicién en funcién da
medida ou do aspecto que se vaia comprobar.

*Técnicas operativas de soldadura.

*Transformaciéns dos materiais na ZAT. Caracte-
risticas fisicas.

*Verificacion de pezas.
*Correccion das desviaciéns do proceso.
BC6. Seleccién de procesos e procedemento.

*Relacién entre os procesos e os materiais que se
fabriquen.

*Capacidade de producién.
*Limitaciéns por tipo de unién e posicién.

*Limitaciéns por grosores, caracteristicas mecdni-
cas dos materiais, porosidade, hidréxeno, etc.

*Custos dos procesos.
*Follas de proceso.

*Procedementos de soldaxe, recargamento e pro-

xeccién segundo ASME-AWS.
*Homologacién do soldador segundo EN e AWS.
*Normativa.

BC7. Mantemento de mdquinas de soldaduras
especiails e proxeccion.

*Limpeza, presiéon de gases e liberacién de resi-
duos.

*Revision de conexidns eléctricas e de gases.
*Comprobacién de sistemas de seguridade.
*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Planificacion da actividade.
*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC8. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevencion de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais nas operaciéns de
soldaduras especiais e proxeccion.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Sistemas de seguridade aplicados 4s mdquinas de
soldaduras especiais e proxeccién.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.
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1.6.4. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para desempefiar a funcién de producién, que
abrangue aspectos como:

-Preparacién de equipamentos de soldaxe e recar-
gamento.

-Posta a punto de mdquinas.

-Execucién de procesos de soldadura, recarga e
proxeccién por arco.

-Mantemento de usuario ou de primeiro nivel.

As actividades profesionais asociadas a esta fun-
cién aplicanse na montaxe de uniéns fixas.

A formacién do médulo contribie a alcanzar os
obxectivos xerais b), ¢), f), g), k), 1) e m) e as compe-

tencias b), h), k), 1) e n).

As linas de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versardn sobre:

-Organizacién e secuencia das actividades de tra-
ballo que se van realizar a partir da andlise da folla
de procesos.

-Execucién de operaciéns de soldaduras, recargas
e proxecciéns de produtos, con andlise do proceso
que se vaia realizar e da calidade do produto que se
procure obter, nas cales se deben recoller actuaciéns
relativas a:

-Aplicacién das medidas de seguridade e dos
equipamentos de proteccién individual na execu-
ci6n operativa.

-Aplicacién de criterios de calidade en cada
fase do proceso.

-Aplicacién da normativa de proteccién
ambiental en relacién cos residuos, os aspectos con-
taminantes e o seu tratamento.

As programaciéns diddcticas que elabore o profe-
sorado que imparta este médulo deberdn establecer
unha adecuada organizacién e secuencia dos resul-
tados de aprendizaxe, criterios de avaliacién e con-
tidos que, pola stda transversalidade, sexan comtns
a varias unidades formativas.

1.7. Médulo profesional: montaxe.
*Codigo: MPO095.
*Duracién: 193 horas.

1.7.1. Unidade formativa 1: montaxe de constru-
ciéns metédlicas.

*Codigo:MP0O095_13.
*Duracién: 80 horas.

1.7.1.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Acondiciona a 4rea de traballo, analiza o
proceso de montaxe de construciéns metdlicas e

selecciona os materiais, os equipamentos, as ferra-
mentas, e os medios auxiliares e de proteccién.

-CA1.1. Describironse as mdquinas, os equipa-
mentos, os accesorios e os elementos auxiliares
necesarios para realizar o traballo.

-CA1.2. Elixironse os medios e os equipamentos
que cémpre utilizar deducidos do plano de montaxe,
e comprobouse o seu bo funcionamento.

-CA1.3. Identificdronse os materiais necesarios
para o traballo de montaxe de construciéns metdli-
cas.

-CA1.4. Marcdronse os elementos que se vaian
montar.

-CA1.5. Colocaronse os elementos de montaxe nas
zonas definidas.

-CA1.6. Caracterizaronse as dreas de traballo en
funcién do tipo de montaxe de construciéns met4li-
cas que se vaia realizar.

-CA1.7. Elaborouse a cama en funcién da sida
dimensién, os medios auxiliares, a stia posicién e a
stia orientacién na zona de traballo.

-CA1.8. Montdronse as estadas e os chanzos nece-
sarios para acceder 4 zona de montaxe en condiciéns
de seguridade.

*RA2. Elabora o plan de montaxe de construciéns
metdlicas e identifica e caracteriza as stas fases.

-CA2.1. Definfronse os medios humanos e mate-
rials necesarios.

-CA2.2. Determinouse a secuencia idénea de mon-
taxe.

-CA2.3. Identificdronse as normas de seguridade
relativas ao proceso de montaxe.

-CA2.4. Explicdronse os procesos de montaxe en
construciéns metdlicas tipo: estruturas, caldeirarfa,
carpintaria metdlica, etc.

-CA2.5. Relaciondronse as incompatibilidades de
contacto entre materiais.

-CA2.6. Describironse as consecuencias e as solu-
ciéns que producen as dilataciéns dos materiais.

-CA2.7. Definironse as estadas e os accesos nece-
sarlos.

-CA2.8. Calculéronse os custos do proceso.

*RA3. Monta elementos de construciéns metélicas
e carpintaria metdlica, para o cal analiza os procede-
mentos de montaxe e aplica as técnicas operativas
de posicionamento, alifiacién e unién.

-CA3.1. Utilizdronse os medios e os equipamentos
de medida e nivelacién empregados en montaxe de
construciéns metdlicas segundo procedementos e
técnicas operativas especificas.
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-CA3.2. Apromdronse e niveldronse os elementos
e as estruturas, e deixdronse presentados segundo as
especificacions.

-CA3.3. Aplicdronse as técnicas de unién para
elementos de construciéns metdlicas e carpintaria
metélica e de PVC, segundo o plan establecido.

-CA3.4. Déuselle rixidez ao conxunto de forma
apropiada, de xeito que se mantefian as tolerancias.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos e das ferramentas en relacién coa
stia funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA4.4. Verificdronse e mantivéronse os niveis dos
lubricantes.

-CA4.5. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.6. Rexistrdronse os controis e as revisiéns
que se efectuaron, para asegurar a rastrexabilidade
das operaciéns de mantemento.

-CA4.7. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RAS5. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asf como as medidas e os equipa-
mentos para os previr.

-CAS5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, dtiles, mdquinas e medios de transporte.

-CA5.2. Operouse con méquinas e equipamentos
respectando as normas de seguridade.

-CA5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas, maquinas, equipamentos e medios.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das mdquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de mon-
taxe.

-CA5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e mdquinas coas medidas de segu-
ridade e proteccién persoal requiridas.

-CA5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccién persoal que cémpre adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de montaxe.

-CA5.7. ldentificdronse as fontes de contamina-
ci6én do contorno ambiental.

-CAS5.8. Valordronse a orde e a limpeza de instala-
ciéns e de equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.7.1.2. Contidos bésicos.
BC1. Acondicionamento da 4rea de traballo.
*Interpretaciéon dos documentos de traballo.

*Identificacién dos materiais polas suas referen-
cias normalizadas e o seu aspecto.

*Caracteristicas de mdquinas, ferramentas, ttiles,
accesorios e elementos auxiliares utilizados na mon-
taxe de construciéns metdlicas.

*Acondicionamento de camas.

*Preparacién, montaxe e axuste de méquinas,
equipamentos e elementos auxiliares.

*Valoracién da orde e da limpeza na drea de traballo.
BC2. Elaboracién de plans de montaxe.
*Produtos de caldeirarfa e estruturas metélicas.
*Produtos de carpintarfa metdlica.

*Nivelacién e apromo de elementos e subconxun-
tos.

*Recofiecemento dos ttiles de montaxe e trazado
no taller.

*Ferramentas para aparafusar e para remachar con
remaches de cabeza simple e de cabeza dobre.

*Elementos auxiliares de montaxe: maquinaria de
elevacion e transporte; estadas.

*Valoracién e respecto polas normas de segurida-
de e hixiene no taller, asf como polo uso axeitado dos
elementos de proteccion.

*Elementos de posicionamento: ttiles e ferramen-
tas; gatos e tensores.

*Proceso de armaxe.
*Secuencias de armaxe de conxuntos.

*Aliflacién e ensamblaxe de elementos e sub-
conxuntos.

*Control, co fin de poder seguir unha secuencia
establecida no proceso de construcién dos proxec-
tos.

*Cdlculo de custos e procesos.

BC3. Montaxe de elementos de construciéns met4-
licas e carpintarfa metdlicas.

*Montaxe sobre titil.
*Montaxe sobre chanzos.
*Montaxe de estruturas metalicas.

*Montaxe de produtos de caldeirarfa.
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*Montaxe de produtos de carpintaria metdlica.
*Mediciéns para a armaxe e a montaxe.

*Comprobacién de medidas en montaxe de pezas
(escuadras, niveis, etc.).

*Precaucién no uso e no manexo de ttiles, ferra-
mentas e equipamentos.

BC4. Mantemento de méquinas, equipamentos e
instalaciéns auxiliares.

*Engraxamento, niveis de liquido e liberacién de
residuos.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Planificacién da actividade.
*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevencion de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais e de proteccién
ambiental nas operaciéns de montaxe de constru-
ciéns metdlicas e de tubaxe industrial.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Técnicas e elementos de proteccién. Sistemas de
seguridade aplicados na montaxe.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.7.2. Unidade formativa 2: montaxe de tubaxes.
*Codigo: MPO095_23.
*Duracién: 83 horas.

1.7.2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién

*RA1. Acondiciona a drea de traballo, analiza o
proceso de montaxe de tubaxes e selecciona os
materiais, os equipamentos, as ferramentas, e os
medios auxiliares e de proteccién.

-CAl.1. Describironse as mdquinas, os equipa-
mentos, os accesorios e os elementos auxiliares
necesarios para realizar o traballo.

-CA1.2. Elixironse os medios e os equipamentos
que cumpra utilizar deducidos do plano de montaxe,
e comprobouse o seu bo funcionamento.

-CA1.3. Identificaronse os materiais necesarios
para o traballo de montaxe de tubaxes.

-CA1l.4. Marcdronse os elementos que se vaian
montar.

-CA1.5. Colocdronse os elementos de montaxe nas
zonas definidas.

-CA1.6. Caracterizdronse as areas de traballo en
funcién do tipo de montaxe de tubaxes que se vaia
realizar.

-CA1.7. Elaborouse a cama en funcién da sida
dimensién, os medios auxiliares, a stia posicién e a
stia orientacién na zona de traballo.

-CA1.8. Montdronse as estadas e os chanzos nece-
sarios para acceder 4 zona de montaxe en condiciéns
de seguridade.

*RA2. Elabora o plan de montaxe de tubaxes, e
identifica e caracteriza as suas fases.

-CA2.1. Definfronse os medios humanos e mate-
riais necesarios.

-CA2.2. Determinouse a secuencia idénea de mon-
taxe.

-CA2.3. Identificdronse as normas de seguridade
relativas ao proceso de montaxe.

-CA2.4. Explicdronse os procesos de montaxe en
tubaxes.

-CA2.5. Relaciondronse as incompatibilidades de
contacto entre materiais.

-CA2.6. Describironse as consecuencias e as solu-
ciéns que produce a dilatacién dos materiais.

-CA2.7. Definfronse as estadas e os accesos nece-
sarios.

*RA3. Monta instalaciéns de tubaxes, para o cal
analiza os procedementos de montaxe e aplica as
técnicas operativas de posicionamento, aliflacién e
unién.

-CA3.1. Utilizdronse os medios e os equipamentos
de medida e nivelacién empregados en montaxe de
construciéns metdlicas, segundo procedementos e
técnicas operativas especificas.

-CA3.2. Aplicdronse as técnicas de armaxe de
tubos, bridas, enxertos, etc.

-CA3.3. Apromidronse e niveldronse os elementos
e as estruturas, e deixdronse presentados segundo as
especificacions.

-CA3.4. Aplicdronse as técnicas de unién para
elementos de instalacién de tubaxes, e de PVC,
segundo o plan establecido.

-CA3.5. Déuselle rixidez ao conxunto de modo
apropiado, de xeito que se mantefian as tolerancias.

-CA3.6. Operouse coas mdquinas, as ferramentas
e os medios auxiliares que se empregan na montaxe
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de tubaxes, segundo os modos operativos prescritos
e de forma segura.

-CA3.7. Realizdronse as probas de resistencia
estrutural e de estanquidade segundo o procedemen-
to establecido.

-CA3.8. Calculédronse os custos do proceso.

*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos e das ferramentas en relacién coa
stia funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os que
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA4.4. Verificdronse e mantivéronse os niveis dos
lubricantes.

-CA4.5. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.6. Rexistrdronse os controis e as revisions,
para asegurar a rastrexabilidade das operaciéns de
mantemento.

-CA4.7. Valorouse a importancia de realizar o
mantemento de primeiro nivel nos tempos estableci-

dos.

*RAS5. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asi como as medidas e os equipa-
mentos para os previr.

-CA5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, ttiles, maquinas e medios de transporte.

-CA5.2. Operouse con méquinas e equipamentos
respectando as normas de seguridade.

-CA5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas, maquinas, equipamentos e medios.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das méquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccion indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns de mon-
taxe.

-CA5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e maquinas coas medidas de segu-
ridade e proteccién persoal requiridas.

-CA5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccion persoal que cémpre adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns de montaxe.

-CA5.7. Identificdronse as fontes de contamina-
cié6n do contorno ambiental.

-CA5.8. Valordronse a orde e a limpeza de instala-
ciéns e de equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.7.2.2. Contidos bésicos.
BCI1. Acondicionamento da 4rea de traballo.
*Interpretacién dos documentos de traballo.

*Identificacién dos materiais polas suas referen-
cias normalizadas e o seu aspecto.

*Caracteristicas de médquinas, ferramentas, ttiles,
accesorios e elementos auxiliares utilizados na mon-
taxe.

*Acondicionamento de camas.

*Preparaciéon, montaxe e axuste das mdquinas,
equipamentos e elementos auxiliares.

*Valoracién da orde e da limpeza na drea de traba-

llo.
BC2. Elaboracién de plans de montaxe.
*Tubaxes.

*Nivelamento e apromo de elementos e sub-
conxuntos.

*Recofiecemento dos ttiles de montaxe e trazado
no taller.

*Ferramentas para aparafusar e para remachar con
remaches de cabeza simple e de cabeza dobre

*Elementos auxiliares de montaxe: maquinaria de
elevacion e transporte; estadas.

*Valoracién e respecto polas normas de segurida-
de e hixiene no taller, asf como polo uso axeitado dos
elementos de proteccion.

*Elementos de posicionamento: ttiles e ferramen-
tas; gatos e tensores.

*Proceso de armaxe. Soporte de tubaxes.
*Secuencias de armaxe de conxuntos.

*Aliflacion e ensamblaxe de elementos e sub-
conxuntos.

*Control, co fin de poder seguir unha secuencia
establecida no proceso de construcién dos proxec-
tos.

*Célculo de custos e procesos.

BC3. Montaxe de instalaciéns de tubaxes, constru-
ciéns e carpintaria metdlicas.

*Montaxe de tubaxes.
*Mediciéns para a armaxe e a montaxe.

*Comprobacién de medidas en montaxe de pezas
(escuadras, niveis, etc.).

*Precaucién no uso e no manexo de ttiles, ferra-
mentas e equipamentos.
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BC4. Mantemento de mdquinas, equipamentos e
instalaciéns auxiliares.

*Engraxamento, niveis de liquido e liberacién de
residuos.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Planificacién da actividade.
*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevencién de ris-
cos laborais.

*Prevencién de riscos laborais e de proteccién
ambiental nas operaciéns de montaxe de tubaxe
industrial.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Técnicas e elementos de proteccién. Sistemas de
seguridade aplicados na montaxe.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencién de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.7.3. Unidade formativa 3: tratamentos superfi-
ciais.

*Codigo: MPO095_33.
*Duracién: 30 horas.

1.7.3.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacion.

*RA1. Acondiciona a drea de traballo, analiza o
proceso do tratamento superficial que se vai realizar,
e selecciona os materiais, os equipamentos, as ferra-
mentas, e os medios auxiliares e de proteccién.

-CA1.1. Describironse as miquinas, os equipa-
mentos, os accesorios e os elementos auxiliares
necesarios para realizar o traballo.

-CA1.2. Elixironse os medios e os equipamentos
que cumpra utilizar deducidos do plano de montaxe,
e comprobouse o seu bo funcionamento.

-CA1.3. Identificdronse os materiais necesarios
para o traballo da aplicacién de tratamentos superfi-
ciais.

-CA1.4. Marcdronse os elementos que se vaian tra-
tar.

-CA1.5. Colocdronse os elementos que se van tra-
tar nas zonas definidas.

-CA1.6. Caracterizdronse as dreas de traballo en
funcién do tipo de tratamento que se vaia realizar.

-CA1.7. Elaborouse a cama en funcién da stda
dimensién, os medios auxiliares, a sia posicién e a
stia orientacién na zona de traballo.

-CA1.8. Montdronse as estadas e os chanzos nece-
sarios para acceder 4 zona que se vaia tratar en con-
diciéns de seguridade.

*RA2. Elabora o plan da aplicacién dos tratamen-
tos superficiais, e identifica e caracteriza as sdas
fases.

-CA2.1. Definifronse os medios humanos e mate-
rials necesarios.

-CA2.2. Determinouse a secuencia idénea da apli-
cacién de tratamentos superficiais.

-CA2.3. Identificdronse as normas de seguridade
relativas ao proceso da aplicacién de tratamentos
superficiais.

-CA2.4. Explicdronse os procesos da aplicacién de
tratamentos superficiais nas construciéns metdlicas
tipo: estruturas, caldeirarfa, carpintaria metélica,
tubaxes, etc.

-CA2.5. Relaciondronse as incompatibilidades de
contacto entre materiais.

-CA2.6. Definifronse as estadas e os accesos nece-
sarios.

*RA3. Aplica tratamentos de acabamento, tendo
en conta a relacién entre as sdas caracterfsticas e os
requisitos da instalacién.

-CA3.1. Seleccionouse o procedemento de trata-
mento do acabamento que se vai aplicar tendo en
conta as caracteristicas do material base e a sida
solicitude en servizo.

-CA3.2. Relaciondronse os equipamentos, as
ferramentas e os medios auxiliares co tratamento
que se vala realizar.

-CA3.3. Utilizouse o método de preparacion axei-
tado segundo o estado da superficie.

-CA3.4. Realizouse correctamente a técnica de
pintado atendendo a criterios de calidade e econé-
micos.

-CA3.5. Realizouse o revestimento con materiais
plésticos atendendo a criterios de calidade e econé-
micos.

-CA3.6. Verificouse que o grosor do recubrimento
sexa o especificado.

-CA3.7. Identificaronse os defectos producidos no
tratamento.

-CA3.8. Corrixironse os defectos do tratamento
aplicando as técnicas establecidas.
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*RA4. Realiza o mantemento de primeiro nivel
dos equipamentos e das ferramentas en relacién coa
sta funcionalidade.

-CA4.1. Describironse as operaciéns de mante-
mento de primeiro nivel de ferramentas, mdquinas e
equipamentos.

-CA4.2. Localizdronse os elementos sobre os cales
cumpra actuar.

-CA4.3. Realizdronse desmontaxes e montaxes de
elementos simples consonte o procedemento.

-CA4.4. Verificaronse e mantivéronse os niveis dos
lubricantes.

-CA4.5. Recolléronse residuos de acordo coas nor-
mas de proteccién ambiental.

-CA4.6. Rexistrdronse os controis e as revisiéns
que se efectuaron, para asegurar a rastrexabilidade
das operaciéns de mantemento.

-CA4.7. Valorouse a importancia de realizar o man-
temento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

*RAS. Cumpre as normas de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental, e identifica os
riscos asociados, asi como as medidas e os equipa-
mentos para 0s previr.

-CA5.1. Identificdronse os riscos e o nivel de peri-
go que supén a manipulacién de materiais, ferra-
mentas, ttiles, mdquinas e medios de transporte.

-CA5.2. Operouse con méquinas e equipamentos
respectando as normas de seguridade.

-CA5.3. Identificdronse as causas mdis frecuentes
de accidentes na manipulacién de materiais, ferra-
mentas, maquinas, equipamentos e medios.

-CA5.4. Describironse os elementos de seguridade
das méquinas (protecciéns, alarmas, paros de emer-
xencia, etc.) e os equipamentos de proteccién indi-
vidual (calzado, proteccién ocular, indumentaria,
etc.) que se deben empregar nas operaciéns da apli-
cacién de tratamentos superficiais.

-CA5.5. Relacionouse a manipulacién de mate-
riais, ferramentas e maquinas coas medidas de segu-
ridade e proteccién persoal requiridas.

-CA5.6. Determindronse as medidas de seguridade
e de proteccién persoal que cémpre adoptar na pre-
paracién e na execucién das operaciéns da aplica-
cién de tratamentos superficiais.

-CA5.7. Identificdronse as fontes de contamina-
cién do contorno ambiental.

-CAS5.8. Valordronse a orde e a limpeza de instala-
ciéns e de equipamentos como primeiro factor de
prevencién de riscos.

1.7.3.2. Contidos bésicos.
BC1. Acondicionamento da 4rea de traballo.

*Interpretacién dos documentos de traballo.

*Identificacién dos materiais polas suas referen-
cias normalizadas e o seu aspecto.

*Caracteristicas de mdquinas, ferramentas, ttiles,
accesorios e elementos auxiliares utilizados na mon-
taxe.

*Preparacion, montaxe e axuste de mdquinas,
equipamentos e elementos auxiliares.

*Valoracién da orde e da limpeza na drea de traba-

llo.
BC2. Aplicacién de tratamentos de acabamento.
*Limpeza, pintado e tratamentos superficiais.
*Ferramentas, equipamentos e medios auxiliares.
*Corrosién e ataque quimico dos metais.

*Clasificacién dos métodos de proteccién dos
melais.

*Normativa e documentacién técnica.

*Instalaciéns manuais, semiautométicas e automé-
ticas.

*Descricién dos sistemas de preparacién do subs-
trato e aplicacién de pinturas e revestimentos con
materiais pldsticos en relacién coa proteccion dese-
xada no material base.

*Implicaciéns ambientais: tecnoloxias de vertedu-
ra cero.

*Eleccién do procedemento en funcién do material
base e dos requisitos.

*Seleccién do equipamento de tratamento.

*Preparacion das superficies e aplicacién da pin-
tura ou do revestimento pléstico.

*Valoracion e respecto polas normas de segurida-
de e hixiene no tratamento e no uso dos EPI.

*Precaucién na almacenaxe e na utilizacién dos
produtos quimicos, dos medios e dos equipamentos.

BC3. Mantemento de méquinas, equipamentos e
instalaciéns auxiliares.

*Engraxamento, niveis de liquido e liberacién de
residuos.

*Técnicas e procedementos para a substitucién de
elementos simples.

*Plan de mantemento e documentos de rexistro.

*Valoracién da orde e da limpeza na execucién de
tarefas.

*Planificacién da actividade.
*Participacién solidaria nos traballos de equipo.

BC4. Prevencién de riscos laborais e proteccién
ambiental.

*Determinacién das medidas de prevenciéon de ris-
cos laborais.
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*Prevencion de riscos laborais e de proteccién
ambiental nas operaciéns de montaxe de constru-
ciéns metdlicas e de tubaxe industrial.

*Factores fisicos do lugar de traballo.
*Factores quimicos do lugar de traballo.

*Técnicas e elementos de proteccién. Sistemas de
seguridade aplicados na montaxe.

*Equipamentos de proteccién individual.

*Cumprimento da normativa de prevencion de ris-
cos laborais.

*Cumprimento da normativa de proteccién
ambiental.

1.7.4. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para desempefiar a funcién de execucién da
montaxe de tubaxes, e de construciéns e carpintaria
metdlica.

Esta funcién abrangue aspectos como:

-Preparacién de materiais, equipamentos, ferra-
mentas e medios auxiliares de producién.

-Elaboracién do plan de montaxe.

-Execucién da montaxe das instalaciéns de tuba-
xes, asf como de construciéns e de carpintaria meté-
licas.

-Reparacién de equipamentos e de ferramentas, e
mantemento de usuario de primeiro nivel.

As actividades profesionais asociadas a esta fun-
cién aplicanse en:

-Montaxe de construciéns e carpintaria metélica.
-Montaxe, ensamblaxe e verificacién de tubaxes.

A formacién do médulo contribie a alcanzar os
obxectivos xerais b), e), h), j), k) e 1) e as competen-

cias b), d), g), h), j), k), 1) e m).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versardn sobre:

-Fases previas 4 execucién da montaxe, analizan-
do os sistemas de montaxe en funcién do tipo de
pezas que se van montar e realizando operaciéns de
mantemento.

-Organizacién e determinacién da secuencia das
actividades de traballo a partir do plan de montaxe.

-Execucién de operaciéns de montaxe e acaba-
mento, analizando o proceso que se vaia realizar e a
calidade do produto que se pretenda obter, nas cales
se deben incluir actuaciéns relativas a:

-Aplicacién das medidas de seguridade e utili-
zacién dos EPI na execucién operativa.

-Aplicacién de criterios de calidade en cada
fase do proceso.

-Aplicacién da normativa de proteccién
ambiental relacionada cos residuos, os aspectos con-
taminantes e o seu tratamento (tecnoloxias limpas e
vertedura cero).

-Deteccién de fallos ou desaxustes na execucién
das fases do proceso, mediante a verificacién e a
valoracién do produto obtido.

As programaciéns diddcticas que elabore o profe-
sorado que imparta este médulo deberdn establecer
unha adecuada organizacién e secuencia dos resul-
tados de aprendizaxe, criterios de avaliacién e con-
tidos que, pola sta transversalidade, sexan comtins
a varias unidades formativas.

1.8. Médulo profesional: formacién e orientacién

laboral.
*Codigo: MP0O096.
*Duracién: 107 horas.

1.8.1. Unidade formativa 1: prevencién de riscos
laborais.

*Codigo: MPO096_12.
*Duracién: 45 horas.

1.8.1.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Recofiece os dereitos e as obrigas das per-
soas traballadoras e empresarias relacionados coa
seguridade e a satde laboral.

-CA1.1. Relaciondronse as condiciéns laborais coa
saide da persoa traballadora.

-CA1.2. Distingufronse os principios da accién

preventiva que garanten o dereito 4 seguridade e 4
saide das persoas traballadoras.

-CA1.3. Apreciouse a importancia da informacién
e da formacién como medio para a eliminacién ou a
reducién dos riscos laborais.

-CAl.4. Comprendéronse as actuaciéns axeitadas
ante situaciéns de emerxencia e risco laboral grave
e inminente.

-CA1.5. Valordronse as medidas de proteccién
especificas de persoas traballadoras sensibles a
determinados riscos, asf como as de proteccién da
maternidade e a lactacién, e de menores.

-CA1.6. Analizdaronse os dereitos 4 vixilancia e
proteccién da saide no sector das industrias trans-
formadoras do metal.

-CA1.7. Asumiuse a necesidade de cumprir as
obrigas das persoas traballadoras en materia de pre-
vencién de riscos laborais.

*RA2. Avalia as situaciéns de risco derivadas da
sda actividade profesional analizando as condiciéns
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de traballo e os factores de risco mais habituais do
sector da fabricacién mecdnica.

-CA2.1. Determindronse as condiciéns de traballo
con significacién para a prevencién nos lugares de
traballo relacionados co perfil profesional de técni-
co en soldadura e caldeirarfa.

-CA2.2. Clasificaronse os factores de risco na acti-
vidade e os danos derivados deles.

-CA2.3. Clasificdronse e describironse os tipos de
danos profesionais, con especial referencia a acci-
dentes de traballo e doenzas profesionais, relaciona-
dos co perfil profesional de técnico en soldadura e
caldeirarfa.

-CA2.4. Identificdronse as situaciéns de risco mas
habituais nos lugares de traballo das persoas coa
titulacién de técnico en soldadura e caldeiraria.

-CA2.5. Levouse a cabo a avaliacién de riscos nun
lugar de traballo, real ou simulado, relacionado co
sector de actividade do titulo.

*RA3. Participa na elaboracién dun plan de pre-
vencién de riscos e identifica as responsabilidades
de todos os axentes implicados.

-CA3.1. Valorouse a importancia dos hédbitos pre-
ventivos en todos os dmbitos e en todas as activida-
des da empresa.

-CA3.2. (Clasificdronse os xeitos de organizacién
da prevencién na empresa en funcién dos criterios
establecidos na normativa sobre prevencién de ris-
cos laborais.

-CA3.3. Determindronse os xeitos de representa-
cién das persoas traballadoras na empresa en mate-
ria de prevencién de riscos.

-CA3.4. Identificdronse os organismos piblicos
relacionados coa prevencion de riscos laborais.

-CA3.5. Valorouse a importancia da existencia dun
plan preventivo na empresa que inclia a secuencia
de actuaciéns que cémpre realizar en caso de emer-
xencia.

-CA3.6. Estableceuse o dmbito dunha prevencién
integrada nas actividades da empresa, e determi-
ndronse as responsabilidades e as funciéns de cada-
quén.

-CA3.7. Definiuse o contido do plan de prevencién
nun centro de traballo relacionado co sector profe-
sional da titulacién de técnico en soldadura e cal-
deirarfa.

-CA3.8. Proxectouse un plan de emerxencia e eva-
cuacién para unha pequena ou mediana empresa do
sector de actividade do titulo.

*RA4. Determina as medidas de prevencién e pro-
teccién no ambito laboral da titulacién de técnico en
soldadura e caldeiraria.

-CA4.1. Definironse as técnicas e as medidas de
prevencién e de proteccion que se deben aplicar

para evitar ou diminuir os factores de risco, ou para
reducir as stas consecuencias no caso de materiali-
zarse.

-CA4.2. Analizouse o significado e o alcance da
sinalizacién de seguridade de diversos tipos.

-CA4.3. Selecciondronse os equipamentos de pro-
teccién individual (EPI) axeitados ds situaciéns de
risco atopadas.

-CA4.4. Analizdronse os protocolos de actuacién
en caso de emerxencia.

-CA4.5. Identificdronse as técnicas de clasifica-
cién de persoas feridas en caso de emerxencia, onde
existan vitimas de diversa gravidade.

-CA4.6. Identificdronse as técnicas bésicas de pri-
meiros auxilios que se deben aplicar no lugar do
accidente ante danos de diversos tipos, asi como a
composicién e o uso da caixa de urxencias.

1.8.1.2. Contidos bésicos.

BC1. Dereitos e obrigas en seguridade e saide
laboral.

*Relacién entre traballo e sadde. Influencia das
condiciéns de traballo sobre a satdde.

*Conceptos bdsicos de seguridade e saude laboral.

*Andlise dos dereitos e das obrigas das persoas
traballadoras e empresarias en prevencién de riscos
laborais.

*Actuacién responsable no desenvolvemento do
traballo para evitar as situaciéns de risco no seu
dambito laboral.

*Proteccion de persoas traballadoras especial-
mente sensibles a determinados riscos.

BC2. Avaliacién de riscos profesionais.

*Anélise de factores de risco ligados a condiciéns
de seguridade, ambientais, ergonémicas e psicoso-
ciais.

*Determinacién dos danos 4 satde da persoa tra-

balladora que poden derivar das condiciéns de tra-
ballo e dos factores de risco detectados.

*Riscos especificos no sector de soldadura e cal-
deirarfa en funcién das probables consecuencias, do
tempo de exposicién e dos factores de risco implica-
dos.

*Avaliaciéon dos riscos atopados en situaciéns
potenciais de traballo no sector da fabricacién
mecdnica.

BC3. Planificacién da prevencién de riscos na
empresa.

*Xestion da prevencién na empresa: funciéns e
responsabilidades.

*Organos de representacién e participacién das
persoas traballadoras en prevencién de riscos labo-
rais.
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*Organismos estatais e autonémicos relacionados
coa prevencién de riscos.

*Planificacién da prevencién na empresa.

*Plans de emerxencia e de evacuacién en lugares
de traballo.

*Elaboracién dun plan de emerxencia nunha
empresa do sector.

*Participacién na planificacién e na posta en préc-
tica dos plans de prevencién.

BC4. Aplicacién de medidas de prevencién e pro-
teccién na empresa.

*Medidas de prevencién e proteccién individual e
colectiva.

*Protocolo de actuacién ante unha situacién de
emerxencia.

*Aplicacion das técnicas de primeiros auxilios.

*Actuacién responsable en situaciéns de emerxen-
cias e primeiros auxilios.

1.8.2. Unidade formativa 2: equipos de traballo,
dereito do traballo e da Seguridade Social, e procu-
ra de emprego.

*Codigo: MPO096_22.
*Duracién: 62 horas.

1.8.2.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién

*RAL. Participa responsablemente en equipos de
traballo eficientes que contribian 4 consecucién dos
obxectivos da organizacién.

-CA1.1. Identificdronse os equipos de traballo en
situaciéns de traballo relacionadas co perfil de téc-
nico en soldadura e caldeiraria e valordronse as stas
vantaxes sobre o traballo individual.

-CA1.2. Determindronse as caracteristicas do
equipo de traballo eficaz fronte ds dos equipos ine-
ficaces.

-CA1.3. Adoptéronse responsablemente os papeis
asignados para a eficiencia e a eficacia do equipo de
traballo.

-CAl.4. Empregaronse axeitadamente as técnicas
de comunicacién no equipo de traballo para recibir
e transmitir instruciéns e coordinar as tarefas.

-CA1.5. Determindronse procedementos para a
resolucién dos conflitos identificados no seo do
equipo de traballo.

-CA1.6. Aceptdronse de forma responsable as
decisiéns adoptadas no seo do equipo de traballo.

-CA1.7. Analizdronse os obxectivos alcanzados
polo equipo de traballo en relacién cos obxectivos
establecidos e coa participacién responsable e acti-
va dos seus membros.

*RA2. Identifica os dereitos e as obrigas que deri-
van das relaciéns laborais, e recofiéceos en diferen-
tes situaciéns de traballo.

-CA2.1. Identificdronse o 4mbito de aplicacién, as
fontes e os principios de aplicacién do dereito do
traballo.

-CA2.2. Distinguironse os principais organismos
que intervefien nas relaciéns laborais.

-CA2.3. Identificdronse os elementos esenciais
dun contrato de traballo.

-CA2.4. Analizdronse as principais modalidades
de contrataciéon e identificdronse as medidas de
fomento da contratacién para determinados colecti-
VOs.

-CA2.5. Valordronse os dereitos e as obrigas que
se recollen na normativa laboral.

-CA2.6. Determindronse as condiciéns de traballo
pactadas no convenio colectivo aplicable ou, en
ausencia deste, as condiciéns habituais no sector
profesional relacionado co titulo de técnico en sol-
dadura e caldeiraria.

-CA2.7. Valordronse as medidas establecidas pola
lexislacién para a conciliacién da vida laboral e
familiar, e para a igualdade efectiva entre homes e
mulleres.

-CA2.8. Analizouse o recibo de salarios e identifi-
cdronse os principais elementos que o integran.

-CA2.9. Identificdronse as causas e os efectos da
modificacién, a suspensién e a extincién da relacién
laboral.

-CA2.10. Identificdronse os 6rganos de represen-
tacién das persoas traballadoras na empresa.

-CA2.11. Analizdronse os conflitos colectivos na
empresa e os procedementos de solucién.

-CA2.12. Identificdronse as caracteristicas defini-
torias dos novos dmbitos de organizacién do traballo.

*RA3. Determina a accién protectora do sistema
de Seguridade Social ante as continxencias cuber-
tas, e identifica as clases de prestaciéns.

-CA3.1. Valorouse o papel da Seguridade Social
como piar esencial do estado social e para a mellora
da calidade de vida da cidadanfa.

-CA3.2. Delimitouse o funcionamento e a estrutu-
ra do sistema de Seguridade Social.

-CA3.3. Identificdronse, nun suposto sinxelo, as
bases de cotizacién dunha persoa traballadora e as
cotas correspondentes a ela e 4 empresa.

-CA3.4. Determinédronse as principais prestaciéns
contributivas de Seguridade Social, os seus requisi-
tos e a sda duracién, e realizouse o calculo da sda
contfa nalgtins supostos précticos.

-CA3.5. Determindronse as posibles situaciéns
legais de desemprego en supostos practicos sinxelos,
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e realizouse o célculo da duracién e da contia dunha
prestacién por desemprego de nivel contributivo
basico.

*RAA4. Planifica o seu itinerario profesional selec-
cionando alternativas de formacién e oportunidades
de emprego ao longo da vida.

-CAA4.1. Valordronse as propias aspiraciéns, moti-
vaciéns, actitudes e capacidades que permitan a
toma de decisiéns profesionais.

-CA4.2. Tomouse conciencia da importancia da
formacién permanente como factor clave para a
empregabilidade e a adaptacién s exixencias do
proceso produtivo.

-CA4.3. Valordronse as oportunidades de forma-
cién e emprego noutros Estados da Unién Europea.

-CA4.4. Valorouse o principio de non-discrimina-
cién e de igualdade de oportunidades no acceso ao
emprego e nas condiciéns de traballo.

-CAA4.5. Desendronse os itinerarios formativos pro-
fesionais relacionados co perfil profesional de técni-
co en soldadura e caldeirarfa.

-CA4.6. Determindronse as compelencias e as
capacidades requiridas para a actividade profesio-
nal relacionada co perfil do titulo, e seleccionouse a
formacién precisa para melloralas e permitir unha
axeitada insercién laboral.

-CA4.7. Identificdronse as principais fontes de
emprego e de insercién laboral para as persoas coa
titulacién de técnico en soldadura e caldeiraria.

-CA4.8. Empregéronse adecuadamente as técnicas
e os instrumentos de procura de emprego.

-CA4.9. Previronse as alternativas de autoemprego
nos sectores profesionais relacionados co titulo.

1.8.2.2. Contidos bésicos.
BC1. Xestién do conflito e equipos de traballo.
*Diferenciacién entre grupo e equipo de traballo.

*Valoracién das vantaxes e os inconvenientes do
traballo de equipo para a eficacia da organizacién.

*Equipos no sector da soldadura e caldeiraria
segundo as funciéns que desempefien.

*Dindmicas de grupo.
*Equipos de traballo eficaces e eficientes.

*Participacién no equipo de traballo: desempefio
de papeis, comunicacién e responsabilidade.

*Conflito: caracteristicas, tipos, causas e etapas.

*Técnicas para a resolucién ou a superacién do
conflito.

BC2. Contrato de traballo.

*Dereito do traballo.

*QOrganismos publicos (administrativos e xudi-
ciais) que intervefien nas relaciéns laborais.

*Anélise da relacién laboral individual.
*Dereitos e deberes derivados da relacién laboral.

*Andlise dun convenio colectivo aplicable ao
ambito profesional da titulacién de técnico en solda-
dura e caldeirarfa.

*Modalidades de contrato de traballo e medidas de
fomento da contratacién.

*Anélise das principais condiciéns de traballo:
clasificacién e promocién profesional, tempo de tra-
ballo, retribucién, etc.

*Modificacién, suspensién e extincién do contrato
de traballo.

*Sindicatos de traballadores e asociaciéns empre-
sariais.

*Representacién das persoas traballadoras na
empresa.

*Conlflitos colectivos.

*Novos dmbitos de organizacién do traballo.
BC3. Seguridade Social, emprego e desemprego.
*A Seguridade Social como piar do estado social.
*Estrutura do sistema de Seguridade Social.

*Determinacién das principais obrigas das persoas
empresarias e das traballadoras en materia de Segu-
ridade Social.

*Proteccién por desemprego.
*Prestaciéns contributivas da Seguridade Social.
BC4. Procura activa de emprego.

*Cofiecemento dos propios intereses e das propias
capacidades formativo-profesionais.

*Importancia da formacién permanente para a tra-
xectoria laboral e profesional das persoas coa titula-
cién de téenico en soldadura e caldeirarfia.

*QOportunidades de aprendizaxe e emprego en
Europa.

*[tinerarios formativos relacionados coa titulacién
de técnico en soldadura e caldeirarfa.

*Definicion e andlise do sector profesional do titu-
lo de técnico en soldadura e caldeiraria.

*Proceso de toma de decisiéns.

*Proceso de procura de emprego no sector de acti-

vidade.
*Técnicas e instrumentos de procura de emprego.
1.8.3. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para que o alumnado se poida inserir laboral-
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mente e desenvolver a sta carreira profesional no
sector da fabricacién mecdnica.

A formacién do médulo contribie a alcanzar os
obxectivos xerais 1), m), n), o) e q) do ciclo formati-
vo e as competencias 1), o), p), q), 1), s) € u).

As linas de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versardn sobre:

-Manexo das fontes de informacién para a elabora-
cién de itinerarios formativo-profesionalizadores, en
especial no referente ao sector das industrias trans-
formadoras do metal.

-Posta en préactica de técnicas activas de procura
de emprego:

-Realizacién de probas de orientacién e dindmi-
cas sobre as propias aspiraciéns, competencias e
capacidades.

-Manexo de fontes de informacién, incluidos os
recursos da internet para a procura de emprego.

-Preparacion e realizacién de cartas de presen-
tacién e curriculos (potenciarase o emprego doutros
idiomas oficiais na Unién Europea no manexo de
informacién e elaboracién do curriculo Europass).

-Familiarizacién coas probas de seleccién de per-
soal, en particular a entrevista de traballo.

-ldentificacién de ofertas de emprego publico 4s
cales se pode acceder en funcién da titulacién, e
resposta 4 sda convocatoria.

-Formacién de equipos na aula para a realizacién
de actividades mediante o emprego de técnicas de
traballo en equipo.

-Estudo das condiciéns de traballo do sector das
industrias transformadoras do metal a través do
manexo da normativa laboral, dos contratos mdis
comunmente utilizados e do convenio colectivo de
aplicacién no sector das industrias transformadoras
do metal.

-Superacién de calquera forma de discriminacién no
acceso ao emprego e no desenvolvemento profesional.

-Anglise da normativa de prevencién de riscos
laborais que lle permita a avaliacién dos riscos deri-
vados das actividades desenvolvidas no sector pro-
dutivo, asi como a colaboracién na definicién dun
plan de prevencién para a empresa e das medidas
necesarias para a sta posta en prictica.

O correcto desenvolvemento deste médulo exixe a
disposicién de medios informdticos con conexién 4
internet e que polo menos ddas sesiéns de traballo
semanais sexan consecutivas.

1.9. Médulo profesional: empresa e iniciativa
emprendedora.

*Codigo: MPO097.

*Duracién: 53 horas.

1.9.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacion.

*RA1. Desenvolve o seu espirito emprendedor
identificando as capacidades asociadas a el e defi-
nindo ideas emprendedoras caracterizadas pola
innovacién e a creatividade.

-CA1.1. Identificouse o concepto de innovacién e
a stia relacién co progreso da sociedade e o aumen-
to no benestar dos individuos.

-CA1.2. Analizouse o concepto de cultura empren-
dedora e a sda importancia como dinamizador do
mercado laboral e fonte de benestar social.

-CA1.3. Valorouse a importancia da iniciativa
individual, a creatividade, a formacién, a responsa-
bilidade e a colaboracién como requisitos indispen-
sables para ter éxito na actividade emprendedora.

-CA1.4. Analizdronse as caracteristicas das activi-
dades emprendedoras no sector da soldadura e cal-
deirarfa.

-CA1.5. Valorouse o concepto de risco como ele-
mento inevitable de toda actividade emprendedora.

-CA1.6. Valordronse ideas emprendedoras carac-
terizadas pola innovacién, pola creatividade e pola
sua factibilidade.

-CA1.7. Decidiuse, a partir das ideas emprende-
doras, unha determinada idea de negocio do dmbito
da fabricacién mecédnica, que servird de punto de
partida para a elaboracién do proxecto empresarial.

-CA1.8. Analizouse a estrutura dun proxecto
empresarial e valorouse a stia importancia como
paso previo 4 creacién dunha pequena empresa.

*RA2. Decide a oportunidade de creacién dunha
pequena empresa para o desenvolvemento da idea
emprendedora, tras a andlise da relacién entre a
empresa e o seu ambito, do proceso produtivo, da
organizacién dos recursos humanos e dos valores
culturais e éticos.

-CA2.1. Valorouse a importancia das pequenas e
medianas empresas no tecido empresarial galego.

-CA2.2. Analizouse o impacto ambiental da activi-
dade empresarial e a necesidade de introducir crite-
rios de sustentabilidade nos principios de actuacién
das empresas.

-CA2.3. Identificdronse os principais compofien-
tes do dmbito xeral que rodea a empresa e, en espe-
cial, os aspectos tecnoléxico, econémico, social,
ambiental, demogréfico e cultural.

-CA2.4. Apreciouse a influencia na actividade
empresarial das relaciéns coa clientela, con prove-
dores, coas administraciéns publicas, coas entida-
des financeiras e coa competencia como principais
integrantes do dmbito especifico.

-CA2.5. Determindronse os elementos do dmbito
xeral e especifico dunha pequena ou mediana
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empresa de soldadura e caldeirarfa en funcién da
sta posible localizacién.

-CA2.6. Analizouse o fenémeno da responsabilida-
de social das empresas e a sda importancia como un
elemento da estratexia empresarial.

-CA2.7. Valorouse a importancia do balance social
dunha empresa relacionada coa soldadura e caldei-
rarfa e describfronse os principais custos sociais en
que incorren estas empresas, asf como os beneficios
sociais que producen.

-CA2.8. Identificdronse, en empresas de soldadu-
ra e caldeirarfa, practicas que incorporan valores
éticos e sociais.

-CA2.9. Definironse os obxectivos empresariais
incorporando valores éticos e sociais.

-CA2.10. Analizdronse os conceptos de cultura
empresarial, e de comunicacién e imaxe corporati-
vas, asf como a stia relacién cos obxectivos empresa-
riais.

-CA2.11. Describironse as actividades e os proce-
sos bésicos que se realizan nunha empresa de solda-
dura e caldeiraria, e delimitdronse as relaciéns de
coordinacién e dependencia dentro do sistema
empresarial.

-CA2.12. Elaborouse un plan de empresa que
inclia a idea de negocio, a localizacién, a organiza-
cién do proceso produtivo e dos recursos necesarios,
a responsabilidade social e o plan de marketing.

*RA3. Selecciona a forma xuridica tendo en conta
as implicaciéns legais asociadas e o proceso para a
stia constitucién e posta en marcha.

-CA3.1. Analizouse o concepto de persoa empre-
saria, asf{ como os requisitos que cémpren para
desenvolver a actividade empresarial.

-CA3.2. Analizdronse as formas xuridicas da
empresa e determindndose as vantaxes e as desvan-
taxes de cada unha en relacién coa sda idea de nego-
cio.

-CA3.3. Valorouse a importancia das empresas de
economia social no sector da fabricacién mecénica.

-CA3.4. Especificouse o grao de responsabilidade
legal das persoas propietarias da empresa en fun-
ci6n da forma xuridica elixida.

-CA3.5. Diferenciouse o tratamento fiscal estable-
cido para cada forma xuridica de empresa.

-CA3.6. Identificdronse os tramites exixidos pola
lexislacién para a constitucién dunha pequena ou
mediana empresa en funcién da sda forma xuridica.

-CA3.7. Identificdronse as vias de asesoramento e
xestiéon administrativa externas 4 hora de pér en
marcha unha pequena ou mediana empresa.

-CA3.8. Analizdronse as axudas e subvenciéns
para a creacién e posta en marcha de empresas de

soldadura e caldeiraria tendo en conta a sda locali-
zacion.

-CA3.9. Inclufuse no plan de empresa informacién
relativa 4 eleccién da forma xuridica, aos tramites
administrativos, 4s axudas e 4s subvenciéns.

*RA4. Realiza actividades de xestién administra-
tiva e financeira bdsica dunha pequena ou mediana
empresa, identifica as principais obrigas contables e
fiscais e formaliza a documentacion.

-CA4.1. Analizdronse os conceptos bdsicos de
contabilidade, asf como as técnicas de rexistro da
informacién contable: activo, pasivo, patrimonio
neto, ingresos, gastos e conlas anuais.

-CA4.2. Describironse as técnicas bdsicas de and-
lise da informacién contable, en especial no referen-
te ao equilibrio da estrutura financeira e 4 solvencia,
4 liquidez e 4 rendibilidade da empresa.

-CA4.3. Definironse as obrigas fiscais (declara-
cién censual, IAE, liquidaciéns trimestrais, resumos
anuais, etc.) dunha pequena e dunha mediana
empresa relacionadas coa soldadura e caldeiraria, e
diferencidronse os tipos de impostos no calendario
fiscal (liquidaciéns trimestrais e liquidaciéns
anuais).

-CA4.4. Formalizouse con correccién, mediante
procesos informdticos, a documentacién bésica de
cardcter comercial e contable (notas de pedido,
albaris, facturas, recibos, cheques, obrigas de paga-
mento e letras de cambio) para unha pequena e unha
mediana empresa de soldadura e caldeirarfa, e des-
cribfronse os circuitos que percorre esa documenta-
cién na empresa.

-CA4.5. Elaborouse o plan financeiro e analizouse
a viabilidade econémica e financeira do proxecto
empresarial.

1.9.2. Contidos bdsicos.
BC1. Iniciativa emprendedora.

*Innovacién e desenvolvemento econémico. Prin-
cipais caracteristicas da innovacién na actividade
de soldadura (materiais, tecnoloxfa, organizacién da
producién, ete.).

*A cultura emprendedora na Unién Europea, en

Espafia e en Galicia.

*Factores clave das persoas emprendedoras: ini-
ciativa, creatividade, formacién, responsabilidade e
colaboracién.

*A actuacién das persoas emprendedoras no sec-
tor da fabricacién mecénica.

*(OQ risco como factor inherente 4 actividade
emprendedora.

*Valoracién do traballo por conta propia como fon-
te de realizacién persoal e social.

*Ideas emprendedoras: fontes de ideas, madura-
cién e avaliacién destas.
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*Proxecto empresarial: importancia e utilidade,
estrutura e aplicacién no dmbito da fabricacién
mecdnica.

BC2. A empresa e o seu dmbito.

*A empresa como sistema: concepto, funciéns e
clasificaciéns.

*Andlise do 4mbito xeral dunha pequena ou
mediana empresa de soldadura e caldeirarfa: aspec-
tos tecnoléxico, econémico, social, ambiental, demo-
grafico e cultural.

*Andlise do dmbito especifico dunha pequena ou
mediana empresa de soldadura e caldeirarfa: clien-
tes, provedores, administraciéns ptblicas, entidades
financeiras e competencia.

*Localizacién da empresa.

*A persoa empresaria. Requisitos para o exercicio
da actividade empresarial.

*Responsabilidade social da empresa e compromi-
so co desenvolvemento sustentable.

*Cultura empresarial, e comunicacién e imaxe
corporativas.

*Actividades e procesos bdsicos na empresa.
Organizacién dos recursos dispoiiibles. Externaliza-
cién de actividades da empresa.

*Descricién dos elementos e estratexias do plan de
produciéon e do plan de marketing.

BC3. Creacién e posta en marcha dunha empresa.
*Formas xuridicas das empresas.
*Responsabilidade legal do/a empresario/a.

*A fiscalidade da empresa como variable para a
eleccién da forma xuridica.

*Proceso administrativo de constitucién e posta en
marcha dunha empresa.

*Vias de asesoramento para a elaboracién dun
proxecto empresarial e para a posta en marcha da
empresa.

*Axudas e subvenciéns para a creacién dunha
empresa de soldadura e caldeirarfa.

*Plan de empresa: eleccién da forma xuridica, tra-
mites administrativos e xestién de axudas e subven-
ciéns.

BC4. Funcién administrativa.

*Andlise das necesidades de investimento e das
fontes de financiamento dunha pequena e dunha
mediana empresa no sector da fabricacién mecéni-
ca.

*Concepto e nociéns bdsicas de contabilidade:
activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e
contas anuais.

*Andlise da informacién contable: equilibrio da
estrutura financeira e ratios financeiras de solven-
cia, liquidez e rendibilidade da empresa.

*Plan financeiro: estudo da viabilidade econémica
e financeira.

*QObrigas fiscais dunha pequena e dunha mediana
empresa.

*Ciclo de xestién administrativa nunha empresa
de soldadura e caldeirarfa: documentos administra-
tivos e documentos de pagamento.

*Coidado na elaboracién da documentacién admi-
nistrativo-financeira.

1.9.3. Orientaciéns pedagéxicas.

Este médulo profesional contén a formacién nece-
saria para desenvolver a propia iniciativa no dmbito
empresarial, tanto cara ao autoemprego como cara 4
asuncién de responsabilidades e funciéns no empre-
go por conta allea.

A formacién do médulo permite alcanzar os obxec-
tivos xerais o) e p) do ciclo formativo e as competen-

cias 1), p) e q).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e
aprendizaxe que permiten alcanzar os obxectivos do
médulo versarédn sobre:

-Manexo das fontes de informacién sobre o sector
das empresas de soldadura e caldeirarfa, incluindo a
andlise dos procesos de innovacién sectorial en mar-
cha.

-Realizacién de casos e dindmicas de grupo que
permitan comprender e valorar as actitudes das per-
soas emprendedoras e axustar a sda necesidade ao
sector das industrias transformadoras do metal.

-Uso de programas de xestién administrativa e
financeira para pequenas e medianas empresas do
sector.

-A realizacién dun proxecto empresarial relacio-
nado coa actividade de soldadura, composto por un
plan de empresa e un plan financeiro, e que inclda
todas as facetas de posta en marcha dun negocio.

O plan de empresa incluird os seguintes aspectos:
maduracién da idea de negocio, localizacién, organi-
zacion da producién e dos recursos, xustificacion da
sda responsabilidade social, plan de madrketing,
eleccion da forma xuridica, tramites administrativos
e axudas e subvenciéns.

O plan financeiro incluird o plan de tesouraria, a
conta de resultados previsional e o balance previsio-
nal, asf como a anélise da sta viabilidade econémi-
ca e financeira.

E aconsellable que o proxecto empresarial se vaia
realizando conforme se desenvolvan os contidos
relacionados nos resultados de aprendizaxe.

O correcto desenvolvemento deste médulo exixe a
disposicién de medios informdticos con conexién 4
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internet e que polo menos ddas sesiéns de traballo
sexan consecutivas.

1.10. Médulo profesional: formacién en centros de
traballo.

*Codigo: MP0098.
*Duracién: 410 horas.

1.10.1. Resultados de aprendizaxe e criterios de
avaliacién.

*RA1. Recofiece a estrutura organizativa da
empresa, para o cal identifica as sias funciéns inter-
nas e externas, e a sta relacién co sector.

-CA1.1. Identificouse a estrutura organizativa da
empresa e as funciéns de cada drea.

-CA1.2. Identificdronse os elementos que consti-
tiden a rede loxistica da empresa: provedores, clien-
tela, sistemas de producién, almacenaxe, etc.

-CA1.3. Identificdronse os procedementos de tra-
ballo no desenvolvemento do proceso produtivo.

-CAl.4. Relaciondronse as competencias dos
recursos humanos co desenvolvemento da actividade
produtiva.

-CAL.5. Interpretouse a importancia de cada ele-
mento da rede no desenvolvemento da actividade da
empresa.

-CAl.6. Relaciondronse as caracteristicas do mer-
cado e o tipo de clientela e de provedores coa stia
influencia no desenvolvemento da actividade empre-
sarial

-CA1.7. Identificaronse as canles de comercializa-
cién mdis frecuentes nesta actividade.

-CA1.8. Relaciondronse as vantaxes e os inconve-
nientes da estrutura da empresa fronte a outro tipo
de organizaciéns empresariais.

*RA2. Aplica hébitos éticos e laborais no desen-
volvemento da sta actividade profesional, de acordo
coas caracterfsticas do posto de traballo e cos proce-
dementos establecidos da empresa.

-CA2.1. Recofieceuse e xustificouse:

-Disposicién persoal e temporal que necesita o
posto de traballo.

-Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e
profesionais (orde, limpeza e seguridade necesarias
para o posto de traballo, responsabilidade, etc.).

-Requisitos actitudinais ante a prevencién de ris-
cos na actividade profesional e as medidas de pro-
teccién persoal.

-Requisitos actitudinais referidos 4 calidade na
actividade profesional.

-Actitudes relacionadas co propio equipo de traba-
llo e coas xerarquias establecidas na empresa.

-Actitudes relacionadas coa documentacién das
actividades realizadas no ambito laboral.

-Necesidades formativas para a insercién e a rein-
sercién laboral no dmbito cientifico e técnico do bo
facer do profesional.

-CA2.2. Identificdronse as normas de prevencién
de riscos laborais que cumpra aplicar na actividade
profesional e os aspectos fundamentais da Lei de
prevencién de riscos laborais.

-CA2.3. Aplicdronse os equipamentos de protec-
cién individual segundo os riscos da actividade pro-
fesional e as normas da empresa.

-CA2.4. Mantivose unha actitude clara de respec-
to polo ambiente nas actividades desenvolvidas e
aplicdronse as normas internas e externas vincula-

das.

-CA2.5. Mantivéronse organizados, limpos e libres
de obstéculos o posto de traballo e a drea correspon-
dente ao desenvolvemento da actividade.

-CA2.6. Interpretdronse e cumprironse as instru-
ciéns recibidas, e responsabilizouse do traballo
asignado.

-CA2.7. Estableceuse unha comunicacién e unha
relacién eficaces coa persoa responsable en cada
situacién, e cos membros do seu equipo, e mantivo-
se un trato fluido e correcto.

-CA2.8. Coordinouse co resto do equipo e infor-
mouse de calquera cambio, necesidade salientable
ou imprevisto.

-CA2.9. Valorouse a importancia da sta actividade
e a adaptacién aos cambios de tarefas asignadas no
desenvolvemento dos procesos produtivos da empre-
sa, integrandose nas novas funciéns.

-CA2.10. Comprometeuse responsablemente na
aplicaciéon das normas e dos procedementos no
desenvolvemento de calquera actividade ou tarefa.

*RA3. Prepara materiais, equipamentos e maqui-
nas para trazar, cortar, mecanizar, conformar e unir
elementos, estruturas de construciéns e carpintaria
metdlica, asi como instalaciéns de tubaxe industrial,
segundo procedementos establecidos e aplicando a
normativa de prevencién de riscos laborais e de pro-
teccion ambiental.

-CA3.1. Realizouse o mantemento de usuario de
méquinas e equipamentos, segundo instruciéns e
procedementos establecidos.

-CA3.2. Prepardronse os materiais para o seu pro-
cesamento, segundo instruciéns e procedementos.

-CA3.3. Selecciondronse as maquinas e os equipa-
mentos necesarios para realizar o mecanizado, a
conformacién ou a soldaxe.

-CA3.4. Selecciondronse as ferramentas e os ttiles
necesarios, segundo as especificaciéns do proceso
que se vaia desenvolver.
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-CA3.5. Verificouse que o estado das ferramentas,
dos dtiles ou dos equipamentos sexa o axeitado para
realizar as operaciéns indicadas no procedemento.

-CA3.6. Montdronse ferramentas e ttiles, e com-
probouse que estean centrados e alifiados coa preci-
si6n requirida.

-CA3.7. Trazdronse os desenvolvementos de for-
mas xeométricas e da intersecciéns sobre chapas,
perfis comerciais e tubos.

-CA3.8. Definfronse os patréns necesarios para a
fabricacion.

-CA3.9. Elaboraronse os patréns cos reforzos e cos
grosores marcados.

-CA3.10. Montouse e amarrouse a peza, tendo en
conta a sda forma, as sias dimensiéns e o proceso de
mecanizado.

-CA3.11. Adoptdronse as medidas estipuladas
relativas 4 prevencién de riscos e 4 proteccién
ambiental no desenvolvemento das fases de prepara-
cion.

*RA4. Mecaniza e conforma chapas, perfis e tuba-
xes segundo especificaciéns de fabricacién, aplican-
do a normativa de prevencién de riscos laborais e de
proteccién ambiental.

-CA4.1. Reguldronse as ferramentas e os dtiles
para realizar as operaciéns de mecanizado e confor-
macion.

-CA4.2. Fixdronse os pardmetros de mecanizado e
conformacién en funcién da méquina, do proceso, do
material da peza e da ferramenta utilizada.

-CA4.3. Executdronse as operaciéns de mecaniza-
do, corte e conformacién consonte procedementos
establecidos, aplicando a normativa de prevencién
de riscos laborais e de proteccién ambiental.

-CA4.4. Comprobouse que o desgaste da ferramen-
ta estea dentro dos limites establecidos.

-CA4.5. Corrixironse as desviaciéns do proceso,
para o cal se actuou sobre el ou se comunicaron as
incidencias.

-CA4.6. Adaptdronse programas de CNC, robots
ou manipuladores partindo do proceso de mecaniza-
do establecido.

-CA4.7. Controlouse o correcto funcionamento dos
sistemas auxiliares de evacuacién e transporte de
residuos e refrixerantes.

-CA4.8. Adoptdronse as medidas estipuladas rela-
tivas 4 prevencién de riscos e 4 proteccién ambien-
tal no desenvolvemento da fase de mecanizado.

-CA4.9. Realizdronse as operaciéns de limpeza e
mantemento de maquinas, ttiles e accesorios para
deixalos en estado 6ptimo de operatividade.

*RAS5. Monta instalaciéns de tubaxe, construciéns
metdlicas e carpintarfia metélica, cumprindo o plan

de prevencién de riscos laborais e de proteccién
ambiental, a partir da documentacién técnica ache-
gada.

-CA5.1. Montdronse os medios de seguridade
requiridos para realizar as operaciéns de montaxe.

-CA5.2. Identificouse a secuencia mdis idénea de
montaxe.

-CAS5.3. Selecciondronse os medios e os equipa-
mentos auxiliares necesarios para a realizacién da
montaxe.

-CA5.4. Colocéronse e alifidgronse os elementos
dentro de tolerancias para a sta posterior armaxe.

-CAS5.5. Déronse os puntos de soldadura segundo
o procedemento establecido.

-CA5.6. Realizouse a montaxe de instalaciéns de
tubaxe, estruturas, caldeirarfa e carpintarfa metélica
segundo especificaciéns dos planos construtivos.

-CA5.7. Déuselle rixidez ao conxunto de forma
apropiada, de xeito que se mantefian as tolerancias.

-CA5.8. Comprobouse o apromo, a nivelacién, a
alifiacién e a ensamblaxe dos elementos montados.

-CAS5.9. Aplicouse a normativa de seguridade uti-
lizando os sistemas de seguridade e de proteccién
persoal axeitados.

*RA6. Obtén chapas, perfis e tubos soldados ou
recargados por soldadura eléctrica, oxigds, TIG,
MIG/MAG, arco somerxido e superficies por proxec-
cién térmica ou arco, a partir dos planos construti-
vos e cumprindo o plan de prevencién de riscos
laborais e de proteccién ambiental.

-CAG6.1. Seleccionouse o procedemento atendendo
aos materiais e aos grosores, asi como a criterios de

calidade.

-CA6.2. Puxéronse a punto o equipamento e a ins-
talacién cumprindo a normativa de seguridade e de
proteccién ambiental.

-CA6.3. Prepardronse os bordos segundo especifi-
caciéns ou normas establecidas.

-CA6.4. Fixdronse os pardmetros das maquinas de
soldar segundo as especificaciéns do proceso.

-CA6.5. Fixose o cordén de soldadura coa forma e
as dimensiéns especificadas no plano.

-CA6.6. Inspeccionouse visualmente a proxeccién
térmica.

-CA6.7. Corrixironse as desviaciéns de forma e de
dimensién do cordén de soldadura.

-CA6.8. Realizouse a soldadura sen mordeduras
nin salpicaduras nas superficies adxacentes ao cor-
dén de soldadura.

-CA6.9. Aplicouse a normativa de seguridade uti-
lizando os sistemas axeitados de seguridade e de
proteccién persoal.
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*RA7. Verifica dimensiéns e caracteristicas de
pezas fabricadas, conforme as instruciéns estableci-
das no plan de control.

-CA7.1. Seleccionéronse os instrumentos de medi-
cién de acordo coas especificaciéns técnicas do pro-
duto.

-CA7.2. Comprobouse a calibracién dos instru-
mentos de verificacién.

-CA7.3. Verificdronse os produtos segundo proce-
dementos establecidos nas normas.

-CA7.4. Realizouse a verificacién seguindo as ins-
truciéns contidas na documentacién técnica e as
pautas de control.

-CA7.5. Realizdronse probas de resistencia estru-
tural consonte a normativa.

-CA7.6. Realizdronse probas de estanquidade con-
forme a normativa.

-CA7.7. Aplicouse a normativa de seguridade uti-
lizando os sistemas de seguridade e de proteccién
persoal axeitados.

-CA7.8. Cubrironse os partes de control.

Este médulo profesional contribie a completar as
competencias deste titulo e os obxectivos xerais do
ciclo, tanto os que se alcanzaron no centro educati-
vo como os de dificil consecuciéon nel.

2. ANEXO Il

A) Espazos minimos.

. 5 - P
Superficie en m™ Superficie enm™  Grao de

lpovzn (Tonaefitees (30 alumnos/as) (20 alumnos/as) utilizacién

Aula polivalente 60 40 37%
Laboratorio de ensaios 60 60 7%
Taller de construciéns metélicas 240 160 41%
Taller de mecanizado 150 100 15%

*A Conselleria de Educacién e Ordenacién Uni-
versitaria poderd autorizar unidades para menos de
trinta postos escolares, polo que serd posible reducir
os espazos formativos proporcionalmente ao niimero
de alumnos e alumnas, tomando como referencia
para a determinacién das superficies necesarias as
cifras indicadas nas columnas segunda e terceira da
tdboa.

*Q grao de utilizacién expresa en tanto por cento a
ocupacién en horas do espazo prevista para a impar-
ticién das ensinanzas no centro educativo, por un
grupo de alumnado, respecto da duracién total des-
tas.

*Na marxe permitida polo grao de utilizacién, os
espazos formativos establecidos poden ser ocupados
por outros grupos de alumnos e alumnas que cursen
o mesmo ou outros ciclos formativos, ou outras eta-
pas educativas.

*En todo caso, as actividades de aprendizaxe aso-
ciadas aos espazos formativos (coa ocupacién expre-
sada polo grao de utilizacién) poderédn realizarse en

superficies utilizadas tamén para outras actividades
formativas afins.

B) Equipamentos minimos.
Equipamento.

-Equipamentos informdticos e audiovisuais. Soft-
ware.

-Software CAD, CNC aplicados a construciéns
metdlicas.

-Instrumentos de medicién directa e indirecta.
-Mdquina universal de ensaios.

-Durémetro.

-Rugosimetro.

-Ultraséns.

-Equipamentos de ensaios para liquidos penetran-
tes e para particulas magnéticas.

-Ferramentas e ttiles de ensamblaxe e montaxe.
-Gatos e ttiles para fixacién.

-Medios de elevacion e transporte.

-Prensa hidraulica.

-Pregadora.

-Curvadoras de tubaxes, de perfis e de rolos.
-Rebordeadora.

-Equipamentos manuais de corte (oxicorte e plasma).

-Equipamentos de soldadura oxicetilénica e eléc-
trica.

-Equipamentos de soldaxe con eléctrodo.
-Equipamentos de soldaxe por resistencia eléctrica.
-Equipamentos de soldadura TIG AC/DC.

-Equipamentos de soldadura MIG-MAG sinérxi-
Cos.

-Estufas para eléctrodos.
-Equipamento de nivelacién.
-Instalacién de aire comprimido. Compresor.

-Equipamentos individuais para a extraccién de
fumes de soldadura e corte.

-Equipamento para pintado aerografico.
-Mesas con tornos de banco.

-Equipamentos para a prevencién de riscos labo-
rais e proteccién ambiental.

-Biseladora chafranadora para chapa.

-Entalladora-lixadora para tubaxes.
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-Serras de cinta con baixada automatica.
-Trades.

-Punzadora.

-Cisalla manual eléctrica e pneumética.
-Remachadoras.

-Bispeladora.

-Amoladoras portatiles.

-Equipamento de corte térmico (oxigds e plasma).
-Electroesmeriladoras.

-Fresadora troqueladora.

-Rebordeadora.

-Roscadora de brazo articulado.

-Ferramentas manuais.

-Mesas con tornos de banco.

3. ANEXO II1

A) Especialidades do profesorado con atribucién docente nos médulos profesionais do ciclo formativo de soldadura

e caldeirarfa.

Médulo profesional

Especialidade do profesorado Corpo

-MP006. Metroloxfa e ensaios.

Organizacion e proxectos de fabricacién mecdnica.

Catedrdtico/a de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

-MP0O07. Interpretacién grafica.

Organizacién e proxectos de fabricacién mecénica.

Catedrético/a de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

-MPO0091. Trazado, corte e conformacién. Soldadura. Profesorado técnico de formacién profesional.
-MP0092. Mecanizado. Soldadura. Profesorado técnico de formacién profesional.
-MP0093. Soldadura en atmosfera natural. Soldadura. Profesorado técnico de formacién profesional.
-MP0094. Soldadura en atmosfera protexida. Soldadura. Profesorado técnico de formacién profesional.

-MP0095. Montaxe. Profesorado especialista.

-MP0096. Formacién e orientacién laboral.

Formacién e orientacién laboral.

Catedrdtico/a de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

-MP0097. Empresa e iniciativa emprendedora.

Formacién e orientacién laboral.

Catedrético/a de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

B) Titulaciéns equivalentes para efectos de docencia.

Corpos Especialidades

Titulaciéns

-Profesores de ensino secundario. |Formacién e orientacién laboral.

-Diplomado/a en Ciencias Empresariais.
-Diplomado/a en Relaciéns Laborais.

-Diplomado/a en Traballo Social.

-Diplomado/a en Educacién Social.

-Diplomado/a en Xestién e Administracién Piblica.

mecdnica.

Organizacion e proxectos de fabricacion

-Enxefieiro/a técnico/a Industrial (todas as especialidades).
-Enxefieiro/a técnico/a de Minas (todas as especialidades).
-Enxefieiro/a técnico/a en Desefio Industrial.

-Enxefieiro/a técnico/a Aerondutico/a, especialidade en Aeronaves, e especialidade en Equipamentos
e Materiais Aeroespaciais.

-Enxefieiro/a técnico/a Naval (todas as especialidades).

-Enxefieiro/a técnico/a Agricola: especialidade en Explotaciéns Agropecuarias, especialidade en
Industrias Agrarias e Alimentarias, e especialidade en Mecanizacién e Construciéns Rurais.
-Enxefieiro/a técnico/a de Obras Puablicas, especialidade en Construciéns Civis.

-Diplomado/a en Méquinas Navais.

-Profesorado técnico de formacién |Soldadura.
profesional.

-Técnicofa superior en Construciéns Metdlicas.

C) Titulaciéns requiridas para a imparticién dos médulos profesionais que conforman o titulo para os centros de
titularidade privada e doutras administraciéns distintas da educativa, e orientaciéns para a Administracién

educativa.

Médulos profesionais

Titulaciéns

-MP0091. Trazado, corte e conformacién.
-MP0092. Mecanizado.

-MP0093. Soldadura en atmosfera natural.
-MP0094. Soldadura en atmosfera protexida.
-MP0095. Montaxe.

efectos de docencia.

-Licenciado/a, enxefieiro/a, arquitecto/a ou o titulo de grao correspondente, ou outros titulos equivalentes para efectos de docencia.
-Diplomado/a, enxefieiro/a técnico/a, arquitecto/a técnico/a, ou o titulo de grao correspondente, ou outros titulos equivalentes para

-Técnico/a superior en Construciéns Metdlicas.

-MP0006. Metroloxia e ensaios.

-MP0007. Interpretacién gréfica.

-MP0096. Formacién e orientacién laboral.
-MP0097. Empresa e iniciativa emprendedora.

efectos de docencia.

-Licenciado/a, enxefieiro/a, arquitecto/a ou o titulo de grao correspondente, ou outros titulos equivalentes para efectos de docencia.
-Diplomado/a, enxefieiro/a técnico/a, arquitecto/a técnico/a, ou o titulo de grao correspondente, ou outros titulos equivalentes para
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4. ANEXO IV

A) Validaciéns entre médulos profesionais establecidos no titulo de técnico en soldadura e caldeirarfa ao abeiro da Lei
orgdnica 1/1990, e os establecidos no titulo de técnico en soldadura e caldeiraria ao abeiro da Lei orgdnica 2/2006.

Médulos profesionais do ciclo formativo (LOXSE): Médulos profesionais do ciclo formativo (LOE):
soldadura e caldeirarfa soldadura e caldeirarfa
-Desenvolvementos xeométricos en construciéns metdlicas. -MP0007. Interpretacién grdfica.
-Trazado e conformacién en construciéns metdlicas. -MPO0091. Trazado, corte e conformacion.
-Mecanizado en construciéns metdlicas. -MP0092. Mecanizado.
-Soldadura en atmosfera natural. -MP0093. Soldadura en atmosfera natural.
-Soldadura en atmosfera protexida. -MP0094. Soldadura en atmosfera protexida.
-Montaxe en construciéns mecdnicas. -MP0095. Montaxe.
-Calidade en construciéns mecénicas. -MP0006. Metroloxfa e ensaios.
-Administracién, xestién e comercializacién na pequena empresa. -MP0097. Empresa e iniciativa emprendedora.
-Formacién en centros de traballo. -MP0098. Formacién en centros de traballo.

5. ANEXO 'V
A) Correspondencia das unidades de competencia acreditadas consonte o establecido no artigo 8 da Lei orgé-

nica 5/2002, do 19 de xufio, cos médulos profesionais para a sta validacién.

Unidades de competencia acreditadas Médulos profesionais validables
-UC1139_2: Trazar e cortar chapas e perfis. -MP0091. Trazado corte e conformacién.
-UC1142_2: Trazar e mecanizar tubaxes. -MPO0091. Trazado corte e conformacién.
-UC1143_2: Conformar e armar tubaxes. -MP0091. Trazado corte e conformacién.
-UC1140_2: Mecanizar e conformar chapas e perfis. -MP0092. Mecanizado.
-UC0098_2: Realizar soldaduras e proxeccions térmicas por oxigds. -MP0093. Soldadura en atmosfera natural.
-UC0099_2: Realizar soldaduras con arco eléctrico con eléctrodo revestido.
-UC0100_2: Realizar soldaduras con arco baixo gas protector con eléctrodo non consumible (TIG). -MP0094. Soldadura en atmosfera protexida.
-UC0101_2: Realizar soldaduras con arco baixo gas protector con eléctrodo consumible (MIG, MAG) e proxecciéns térmicas con arco.
-UC1141_2: Montar e instalar elementos e estruturas de construcions e carpintarfa metdlica. -MP0095. Montaxe.
-UC1144_2: Montar instalaciéns de tubaxes. -MP0095. Montaxe.

B) Correspondencia dos médulos profesionais coas unidades de competencia para a sia acreditacion.

Médulos profesionais superados Unidades de competencia acreditables
-MP0007. Interpretacién grdfica. -UC1139_2: Trazar e cortar chapas e perffs.
-MPO0091. Trazado corte e conformacién. -UC1142_2: Trazar e mecanizar tubaxes.

-UC1143_2: Conformar e armar tubaxes.

-MP0007. Interpretacién grdfica. -UC1140_2: Mecanizar e conformar chapas e perffs.

-MP0092. Mecanizado.

-MP0007. Interpretacién gréifica. -UC0098_2: Realizar soldaduras e proxecciéns térmicas por oxigds.

-MP0093. Soldadura en atmosfera natural. |-UC0099_2: Realizar soldaduras con arco eléctrico con eléctrodo revestido.

-MP0007. Interpretacién grdfica. -UC0100_2: Realizar soldaduras con arco baixo gas protector con eléctrodo non consumible (TIG).

-MP0094. Soldadura en atmosfera protexida. [-UC0101_2: Realizar soldaduras con arco baixo gas protector con eléctrodo consumible (MIG, MAG) e proxecciéns térmicas con arco.
-MP0007. Interpretacién gréfica. -UC1141_2: Montar e instalar elementos e estruturas de construciéns e carpintarfa metélica.

-MP0095. Montaxe. -UC1144_2: Montar instalaciéns de tubaxes.

6. ANEXO VI

Organizacién dos médulos profesionais do ciclo formativo para o réxime ordinario.

Curso Médulo Duracién Especialidade do profesorado
1° -MP0007. Interpretacién gréfica. 133 Organizacion e proxectos de fabricacién mecdnica.
1° -MP0091. Trazado, corte e conformacién. 213 Soldadura.
1° -MP0092. Mecanizado. 160 Soldadura.
1° -MP0093. Soldadura en atmosfera natural. 347 Soldadura.
1° -MP0096. Formacién e orientacién laboral. 107 Formacién e orientacién laboral.

Total 1° (FCE) 960
2° -MP0006. Metroloxia e ensaios. 123 Organizacion e proxectos de fabricacién mecdnica.
2° -MP0094. Soldadura en atmosfera protexida. 261 Soldadura.
2° -MP0095. Montaxe. 193 Profesorado especialista.
2° -MP0097. Empresa e iniciativa emprendedora. 53 Formacién e orientacién laboral.
Total 2° (FCE) 630
2° -MP0098. Formacién en centros de traballo. 410
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7. ANEXO VII
Organizacién dos médulos profesionais en unidades formativas de menor duracién.
Médulo profesional Unidades formativas Duracién
-MP0006. Metroloxfa e ensaios. -MP0006_12: Metroloxfa e calibracién. 73
-MP0006_22. Ensaios destrutivos e non destrutivos. 50
-MP0091. Trazado, corte e conformacién. -MP0091_12. Trazado, corte e conformacién en chapa. 140
-MP0091_22. Trazado, corte e conformacién en perfis e tubaxes. 73
-MP0092. Mecanizado. -MP0092_12. Operaciéns manuais por arranque de labra. 60
-MP0092._22. Operaciéns mecénicas por arranque de labra. 100
-MP0093. Soldadura en atmosfera natural. -MP0093_13. Soldaxe por arco con eléctrodos revestidos. 227
-MP0093_23. Soldaxe oxigs. 90
-MP0093_33. Soldaxes especiais en atmosfera natural. 30

III. OUTRAS DISPOSICIONS

CONSELLERIA DE MEDIO
AMBIENTE, TERRITORIO
E INFRAESTRUTURAS

Decreto 47/2010, do 25 de marzo, polo que
se declara, en concreto, a utilidade piiblica
e se dispon a urxente ocupacion dos bens e
dereitos afectados polo proxecto de constru-
cion de mellora da seguridade viaria na
estrada PO-308. Treito: Portonovo (p.k.
184370)-A Lanzada (p.k. 27+970), no con-
cello de Sanxenxo. (Clave PO/07/258.06).

Con data do 9 de marzo de 2010 a Direccién Xeral
de Infraestruturas resolveu aprobar o proxecto de
construcién de mellora da seguridade viaria na estra-
da PO-308. Treito: Portonovo (p.k. 18+370)-A Lan-
zada (p.k. 274970) (clave PO/07/258.06).

Este proxecto propén a mellora da seguridade via-
ria na estrada PO-308, situada na provincia de Pon-

tevedra, no treito definido entre os puntos quilomé-
tricos 18+340 e 37+970.

A xustificacién da urxencia de ocupacién dos bens
e dereitos precisos para a execucién desta actuacion
vén motivada pola necesaria realizacién dunha serie
de obxectivos:

-Reducir as zonas de conflito potencial, principal-
mente en intersecciéns e enlaces, nas travesias e
zonas periurbanas e tamén en treitos interurbanos.

-Proporcionar as mellores condiciéns de visibili-
dade posible.

-Homoxenizar itinerarios por treitos de acordo coa
xerarquizaciéon previa da rede, conseguindo que o
usuario obtefia unha boa percepcién das caracterfs-
ticas da estrada e do seu contorno.

-Proxectar unha senda peonil-ciclista ao longo de
todo o treito onde se prestard atencién aos puntos de
interseccién entre os diferentes tréficos que se pro-
duzan no contorno da estrada, peéns, bicicletas e

vehiculos, intentando compatibilizalos o mellor
posible.

A competencia para efectuar a declaracién de
urxente ocupacion tena atribuida a Xunta de Galicia
en virtude do artigo segundo do Decreto 156/1982,
do 15 de decembro, sobre asuncién de transferen-
cias en materia de estradas e a sta asignacién 4
Conselleria de Medio Ambiente, Territorio e Infraes-
truturas.

En virtude de todo o exposto e en aplicacién do
artigo 28.2° do Estatuto de autonomia de Galicia e
dos artigos 10 e 52 da Lei de expropiacién forzosa,
en relacién co previsto no artigo 16 da Lei 4/1994,
do 14 de setembro, de estradas de Galicia, por pro-
posta do conselleiro de Medio Ambiente, Territorio e
Infraestruturas e logo da deliberacién do Consello
da Xunta na sta reunién do dia vinte e cinco de mar-
zo de dous mil dez,

DISPONO:

Artigo unico.-Declarar a utilidade publica e a
urxente ocupacién dos bens e dereitos necesarios e
que se concretan no expediente administrativo ins-
trufdo asf como en calquera das modificaciéns que
sexa necesario realizar para a sda execucién, para
efectos de expropiacién do proxecto de construcién de
mellora da seguridade viaria na estrada PO-308. Trei-
to: Portonovo (p.k. 18+370)-A Lanzada (p.k. 27+970)
(clave: PO/07/258.06).

Santiago de Compostela, vinte e cinco de marzo de
dous mil dez.

Alberto Nifiez Feijéo
Presidente

Agustin Herndndez Ferndndez de Rojas
Conselleiro de Medio Ambiente, Territorio
e Infraestruturas



